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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ• Установка пластинчатая охл~дительная А 1-О0Л-l,25 предназначена для охлаждения сме­
сей мороженоrо в тонкослойном непрерывном потоке на предприятиях по пр'оизводству мо­

роженоrо. 

Техническая характеристика 

Производительность, л/ч •••••••••••••• 1250 
о . 

Температура, С: 

смэси мороженоrо, поступающей в аппарат •• 80•••86 
охлаждения смеси в аппарате ••••••••••••••• 6 ••• 10 
воды артезианской или водопроводной, не более ••••• 12 
рассола • • • • • • • • • • • • . • • • • • • • • • • • • • •• -5; -7 

КраТНО<?,ТЬ рассоп'а • • • •. • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 4 
Рабочее давление в аппарате, КПа •••••••••••••• 300 
Потребление холода (отводимое тепло), к ВТ 24 

3Расход воды на охлаждение, м /ч •••••••••••••• 1,75 

• 
Пластины теплообменньre: 

ти п • • • • • • • • • • • • • • • .... • • • • • • • 28 • • • • • • Сетчато-поточный 

поверхность теплообмена однои пластины, м •••••• 0,2 
число пластин в аппарате ••••••••••••••••• 36 

Площадь, занимаемая установкой, м2, не более •••••• 1,8 
Габаритные размеры, мм: 

длина • • • 1440 
ширина. 480 
высота . . . ... .. 1600 

Масса. Kr 700 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП ДЕЙСТВИЯ 

в установку А 1-00Л-l,25 входят: пластинчатый аппарат, пульт управления, обвязка на 

расс оло проводе• ком муникации трубо пр оводн ые. 
Общий вид установки представлен на рисунке. 
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Общий вид пластинчатой охладительной установки 


А 1-00Л-l.25 для смесей мороженого: 


1 - станина; 2 - секция рассольного охлаждения; 


3 - разделительная плита; 4 - секция водяного ох­


лаждения; 5 - нажимная плита; 6 ... зажимная муф­


та; 7 - подстаВК5; 8 - теплообменная пластина; 


9 - пульт управления:· 10 - запорный щфтовый вен­


тиль; 11 - манометр; 12 - регулирующий клапан 


Пластинчатый аппарат включает в себя две секции и состоит из станины. нажимной и •., 
промежуточных плит. штуцеров для подвода и отвода из аппарата продукта. воды и рассо­

ла. двух распорок. двух зажимных муфт. опор. 
В собранном аппарате с обеих сторон пластин. исключая концевые. имеются каналы, по 

которым движутся жидкости, имэющие разную температуру. Прич€'М жидкости по каналам 
движутся таКИl\l образом. что каналы с более теплой жидкостью чередуются с каналами с 

холодной жидкостью. При этом более теплая жидкость передает свое тепло через стенку 

пластины жидкости, имеЮщей более. низкую температуру. 

Герметичность каналов в аппарате обеспечивается резиновыми цельноформованными про­

кnадками, которые приклеиваются в пазах пластин. 

Сжатие пластин в аппарате осуществляется посредством нажИМНОЙ плиТы, распорок и 

зажимных муфт. 

Пастеризованная и гомогенизированная с месь мороженого подается в пластинчатый an­. о 

парат в секцию предварительного охлаждения и охлаждается до температуры 24 ••• 28 С ар­
тезианской или водопроводной водой температурой не выще 12 Ос. Предварительно охлажден­
ная смесь поступает во вторую секцию для окончаТ€fIЬНОГО охлаждения до 6 ••• 100 С. Глубина 
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охлаждения определяется видом обрабатываемой смеси. Хnaда['еатом в этой секции служит 

рассол с начальной температурой _5•••_70с. Использование рассола более низких темпера­
тур недопустимо, так как может быть нарушена стабильная работа охпадителя и наблюдать­

ся замР.рзание смеси морожено['о в отдепьных каналах аппарата и даже целых его пакетах. 

В установке манометрами контролируются по месту давления рассола и воды в ма['и­

страпях. 

Приборами на щите управления контролируется, регистрируется и регулируется темпера­

тура охпаждения смесей мороженого. Дпя эТОй цепи используется платиновый термометр 

сопротивпения, который работает в комплекте с автоматическим мостом. 

,1, Изодромный пневматический регулятор, встроенный в мост, управпяет подачей рассопа 
в аппарат, воздействуя на регулирующий клапан с пневмоприводом. 

Управление клапаном при работе в режиме дистанционного ручного управления осущест­
впяется с пневмопанепи. 

Комплект поставки 

Установка пластинчатая охладительная АI-ООЛ-l,25 для смесей моро­

женого, ШТ. ••••••••••••••••••••••••• ••••••••••• 

Запасные части, инструмент и принадпежности в соответствии с ведомо­

стью ЗИП, КОМПЛ. •••••••••••• • • • • • ••• 

Экс ппуатационная документация, экз. ••••••••••••••••• •••• 
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Разработчики - научно-производственное объединение 'Мир' и производственное 
объединение 'Поток'. 

Начало серийного производства - 1988 г. 
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