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НАЗНАЧЕН ИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМ ЕНЕ НИЯ 

Установка пастеризационная трубчатая марки ТI-0УК (рис.l) предназначена для пасте­
ризации спивок в пипии поточного производства маспа. Применяется на маслодельны'х заво­
дах в основном дпя замены изношенных аппаратов в действующих пиниях поточного произ­

водства маспа. 

Техническая характеристика 

3 2,5(2500)сливкам, м /ч (л/ч)Производительность по 
о

Температура, К ( С): 
исходного продукта • • • • • • • • . • •• 283 ( 10) 
пастеризации ••••••••••••• 358-368 (85-95) 

Давление пара в цилиндрах пастери­

заторов, МПа (кгс/см2 ) • • . . . •• 0,03-0,05(0,3-0,5) 
Расход пара для пастеризации сливок, 

390кг/ч ... ...... ,. . 828 ......... . 

4,5Поверхность нагрева, м •••••• ,••• 
1,2Скорость движения сливок в трубах, м/с 

Установпенная мошность электродвига­
1,5тепя, кВт .. . . . . . . . . . . . . . . . • 

Габаритные размеры (с насосом), мм: 
1500

длина • . • .. . . .. • . . . . . . 
880

ширина • • • • • • • • . • • • . • • • • 
1315

высота • . • . . . . . . • . . . . . . . 
297Масса (с насосом), кг •••••••••• 

IРис.l. Установка пастеризационная 

трубчатая марки Т 1~OYK 
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ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

Установка пастеризационная трубчатая марки ТI-0УК (рис.2) состоит из пастериза­
тора трубчатоr'О, электронасоса 'центробежноr'О конденсатоотводчика и измерительных при­
боров. 

Пастеризатор трубчатый состоит из двух цилиндров-теплообменников, верхнего 'и ниж­

него, обогреваемых паром. 

Длина цилиндра 1200 мм, диаметр паровой рубашки 250 мм. Диаметр цилиндра по об­
шивке 350 мм. 

В торцы цилиндров вварены трубные доски, в которые ввальцовано по 24 трубы. 
Наружный ~иаметр труб 30 мм, внутренний 26-27 мм. Трубные доски и трубы изготов­

лены из нержавеющей стаnи марки 12Х18НI0Т. В торцах трубных досок выфрезерованы ка­

налы, соединяющие трубы попарно. Первая (нижняя) и последняя (верхняя) трубы выведены 
из цилиндров наружу в виде патрубков со штуцерами. 

В торцах цилиндров установлены плотно привернутые крышки с резиновыМи уплотнения­
ми, создающие герметичность и изолирующие каналы один от другого. 

Жидкость, нагнетаемая насосом, попадает в первую трубу, затем в канал, перемеши­

вается и переходит в сnедующую трубу, опять в канал. и т.д., пока последовательно не щ:)ой­
дет по всем трубам. В паровых рубашках цилиндров при входе пара установлены металличес­

кие пnастины - отражатеnи пара. На паропроводе перед входом пара в рубашки циnиндров 

установлены манометры. 

Конденсат из межтрубного пространства верхнего и нижнего цилиндров автоматически 

удаляется термодинамическим конденсатоотводчиком. 

Сливки во время пастеризации проходят последовательно по 48 трубам нижнего и верх­
него цилиндров и нагреваются паром, который поступает в межтрубное пространство цилинд­

ров, до теМПI'",ратуры пастеризации 358-368 К (85-950с). 
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Рис.2. Общий вид установки пастеризационной трубчатой марки ТI-0УК: 
циnиндр нижний; 2 - цилиндр верхний; 3 - конденсаТООТВОДЧИКj 4 - эnек­

тронасос центробежный; 5,6,7 - молокопроводы 

Комплект поставки 

Пастеризатор трубчатый, шт••..••.••• 
Электронасос 'uентробежный типа 36-1П2,8-20, 
Конденсатоотводчик 45ч12нж, шт•••• 
Измерительные приборы, комдir••.•• 
Эксплуатационная документация, экз•• 
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Организация-разработчик - Московский машиностроительный завод молочного оборудо­

вания. 

Начало серийного производства - 1969 г. 
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