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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Установка ппастинчатая марки А1-0КН предназначена для быстрого тонкослойного ох­
лаждения кефира при производстве его резервуарным способом. 

Кроме того, установка марки А l-ОКН моЖет использоваться для охлаждения других 

кисломолочных напитков, вырабатываемых резервуарным способом. 

Процесс охпаждения продукта автоматически контропируется, регистрируется и регу­

пируется. 

Установка марки А1-ОКН испопьзуется на городских мопочных заводах, вырабатываю­

ших резервуарным способом 40 т/смену и бопее кефира и других киспомопочных напитков. 

Техническая характеристика 

Производительность, л/ч ••••.•• .10000 
,е Температура продукта. К(Ос): 

на входе в аппарат • • • . • • • • 289-295(16-22) 
на выходе из аппарата • • • • • • • • • • • . • • • • • • • . . • 279-283(6-10) 

Температура хпадоносителя (ледяной воды). К (ОС) •....••• 274(1} 
Расход хлаДОНОС'ителя (ледяной воды), м3/ ч • • • • • • • • • 30 
Расход искусственного хопода, КВТ'ч(ккал/ч) • 145 ( 125 080 ) 
Пластины теппообменные: 

тип • . . . .. • . • . • • . . . . . . . . • . П-3 

поверхность теппообмена, м2 • 0,36 
Чиспо пластин в секциях: 


охпаждения r . . . . . • . 
 42 
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охлаждения П • • • • • • • • • • • • • • • 42 
Общее число пластин в аппарате ••••.•••••••• 84 
Рабочее давление в аппарате, кПа( кГ'с/см2 ) .' . 400(4,0) 
Мощность установленных электродвиГ'ателей, кВт 2,2 
Габаритные размеры, мм: 

длина. 1900 
ширина •••• 800 
высота •••• 1600 

Масса аппарата, КГ' • • • 1200 
Плошадь, занимаемая установкой, м2 4,5 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

в установку пластинчатую марки АI-0КН (рис.1) входят: пластинчатый охладитель; 
пульт управления с приборами автоматическоГ'о контроля, реГ'улирования и регистрирования; 
трубопроводы и арматура для соединения входных и выходных патрубков аппарата; два на­
соса,дЛЯ кефирноГ'о сГ'устка. 

0JO 

• 

Рис.l. Обший вид установки пластинчатой марки А1-QKH дЛЯ охлаждения кефира: 
1 - зажимное устройство; 2 - ножка; 3 - наЖимная плита; 4 ... разделительная пли­

та i 5 - станина; 6 - теплообменные пластины 
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Ппастинчатый охпадитепь представпяет собой двухсекционный аппарат, вкпючающий 

станину, раздепитепьную ппиту, нажимную ппиту и теппообменные ппастины. 

Станина состоит из гпавной стойки;· двух горизонтапьных штанг с зажимными механиз­
мами и ПОдДерживающей стойки. 

В собранном аппарате с обеих сторон каждой ппастины, исключая концевые, имеется 

канап для прохождения с одной стороны продукта, а с друrой - педяной воды. 

Герметичность канапов в аппарате обеспечивается резиновыми уппотнитепьными про­

кпадками, цепьноформованными ИG пищевой резины, прикпеенными кпеем в пазах ппастин. 

Сжатие ппастин в аппарате производится посредством нажимной ппиты, накпадок и 

зажимных гаек. 

Подвод и отвод продукта из аппарата осуществпяется по двум штуцерам одновремен­

но. Это дает возможность уменьшить скорость движения кефирного сгустка и предотвратить 
его дробпение. 

Пупьт управпения установки марки А 1-0К Н анапогичен пупьту установки нагреватепь­

ной ппастинчатой марки АI-0НС-25. 
Установка ппастинчатая марки А 1-0КН устанавпивается на попу на регупируемых по 

высоте ножках. 

Технопогический Процес·с в установке автоматизирован. Технопогическая схема пред­

ставлена на рис.2. 
Из резервуара, предназначенного дпя заквашивания мопока и созревани9. кефира ипи 

.испомопочных напитков, продукт с температурой 289-295 К (16-220с) двумя одновинтовы­
~и эпектронасосными агрегатами марки П8-0НГ подается в секции охпаждения ппастинча­

того аппарата. Поспе прохождения через аппарат и охпаждения до требуемой температуры 

279-283 К (6-100с) продукт протапкивается по трубопроводу через трехходовой кран в бу­
ферный резервуар, из которого он идет на разпивЪчно-укупорочные машины. 

б 

Рис.2. Технопогическая схема установки ппастинчатой марки А 1-0КН: 

1 - резервуар дпя созревания кефира; 2 - одновинтовой эпектро­

насосный агрегат марки П8-0НГi 3 - ппастинчатый охпадитеПЬj 
4,5 - тре:хходовой кран; 6 - буферный резервуаРi 7 - автомат 

дпя расфасовки продукта; 8~ пупьт управпения; ---- - кефир­
ный сгусток; --1п- - педяная вода. 

-",',. . .... : .. ..... :''".. 
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Компnект поставки 

ПlIастинчатый ОХlIадитеlIЬ, шт••••••••••••••••• 
Пуnьт улравnения с приборами автоматического контроnя 

и реГУlIирования. КОМПЛ. • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • " • • 

ОДНОВИНТОВОЙ эnектронасосный агрегат марки П8-ОНГ t шт•••••••••• 
ЭКСПlIуатаuионная документаuия, ЭКЗ••••••••••• . . . . . . . . . . . . 
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