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УСТАНОВКИ ПЛАСТИНЧАТЬJE 

НАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ 
МАРОК АI-онс-5. 

АI-0НС-I0 И АI-0НС-25 

УдК 637.132.2(085) 

ОКП 51 3221 5060 
51 3221 5094 
51 3221 5096 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Установки пластинчатые на["реватепьные марок АI-0НС-5, АI-0НС-I0 предназначены 

для на["рева молока перед сепарированием в закрытом тонкосЛОЙном потоке, установка мар­

ки АI-0НС-25 - дhя Н8["рева молока до "'rемпературы свертывания прм производстве сыра. 

Применяются на масло- и сыродельных заводах и крупных сепараторны.х пункта.х. 

Техническая характеристика 

АI-ОНС-5 АI-0НС-I0 АI-ОНС-25 
Про и;зводительность, л/ ч • . • 5000 10000 25000 
T~.paTypa молока, К (

о
С); 

а входе в аппарат • • • • .. 277-285 277-285 277-285 
(4-12) (4-12) (4-12) 

на выходе из аппарата • 298-313 298-313 298-313 
(25-40) (25-40) (25-40) 

Вид теплоносителя • . • .. • . .. • .. . • .. .. . • • . Пар Горячая вода Пар . 2
Давление пара, кПа ()t["C/CM ) ••••••••••• 50( 0,5) ЗОО{З,О) 
Расход пара, к["/ ч • • • • • • • • • • • • • • . • • • 350 700 1500 
ТемпеРl:\тура ["орячей воды на входе, 

о 
С ••••• 80 

Кратность roрячей воды • • • . • • • • • • • . • • 3 
Установленная мощность электродви["ателя, кВт •• 1,5 1,5 5,5 
Пластины теплообменные: 

тип • .. • . . .. . . . • . • . • . . . .. .. .. .. .. ... П-l АГ-2 АГ-2 
2поверхность теПЛОDбмена, м •••••••••• 0,15 0,2 0,2 

• 
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А l-OHC-6 А l-ОНС-lO А 1-0НС-26 

Число пластин в аппарате. • • • • • • • • • • • • •• 20 22 48 
Рабочее давление в аппарате. кПа(кгс/см2 ) •••• 300(3,0) 300(3,0) 360(3,5 ) 
Габаритные размеры аппарата, мм: 

длина ••• . . . . 700 660 940 
ширина • • • • 600 620 640 
высота •••• 1000 1364 1365 

Масса аппарата, кг • • •• . . . 130 190 320 
Площадь, занимаемая установкой. м2 • 4,0 4,0 6,0 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

в установку нагревательную пластинчатую входят: пластинчатый аппарат, уравнитель­

ный бак с поплавковым регулятором уровня, стабилизатор потока, центроб,ежный насос, 

пульт управления с приборами автоматического контроля и регулирован'ия. конденсатоотвод­
чик (если используется пар в качестве теплоносителя) и комплект трубопроводов. 

Пластинчатый аппарат (рис.l) односекционный состоит из станины, нажимной плиты, 
набора теплообменных пластин и зажимного механизма. 

7г2 

5 

150-JIO 

Рис.l. Общий вид пластинчатого аппарата установки марки АI-ОНС-26: 
1 - штанга направляющая; 2 - ножка; 3 - зажимные стяжки; 4 - нажимная 

плита; 6 - станинаj 6 - теплообменные плаО1'ИНы 
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в собрd.ННОМ аппарате с обеих сторон каждой пластины, исключая концевые, имеется 

канал, по которому с ОДНОЙ стороны движется молоко, а с другой ­ пар и конденсат. 

Герметичность каналов .в аппарате создается резиновыми цельноформованными про'­

кладками, приклеенными клеем в пазах пластин. 

Сжатие пластин в аrшарате производится посредством нажимной плиты и зажимного 

Механизма. 

В нагревателе применена высокоэффективная теплообменная пластина, рифленая, штам­

пованная, изготовленная из нержавеющей стали. 

Общий вид пульта управления установки марки AI-оНС-25 представлен на рис.2. 
r Технологическая схема приведена на рис.3 • .. 

5 

р 

~ 

~ rh 
"о Ii-J 

[ Р 88@ 

О 
~·tl 1:1 

...... -
~ 3r 

-ij :J-

~ FВ-

l"A 

I 
:150 

" 

I 

2 

-
1 

f
B61:rdi. 
111/ КJlI1ЛI1Н 

Рис.2. Общий вид пульта управления установки марки 

АI-ОНС-25: 

1 - опора; 2 - корпус пульта; 3 - панель управления 

пневматическая ПП12.2; 4 - автоматический уравнове­

шенный мост КСМ3-П; 5,6 - сигнальная арматура 
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Рис.3. ТеХНОl10гическая схема установки -марКI1 At-OHC-25: 
1 - уравнитеl1ЬНЫЙ бак;--Z-- насос Дl1я подачи МО110ка; 3­
реГУI1ЯТОр потока; 4 - Пl1астинчатый аппарат; 5 - авто­

матический Кl1апан возврата МО110ка; 8 - реГУI1ИРующий 

клапан подачи пара; 7 - конденсатоотводчдк; 8 - пульт 
управления 

Сырое молоко из МОl10кохранилища подается в уравнитеl1ЬНЫЙ бак с поплавковым регу­

I1ЯТОРОМ уровня и затем центробежным насосом в нагреватеl1Ь, в котором нагревается до . о 

298-313 К (25-40 С) и даl1ее через автqматический Кl1апан возврата напраВl1яется в сырные 
ванны ИI1И сыроизготовитеl1И. При сепарировании нагретое МОl10КО поступает в сепаратор, 
где разделяется на СI1ИВКИ и обезжиренное молоко. 

Конструкция остаl1ЬНЫХ Пl1астинчатых нагреватеl1ей аналогична. 

КОМПl1ект поставки 

Пnастинчатый аппарат, шт••••••• 
Уравнитеnьный бак, шт••••••••. 
Насос ДI1Я моnока марки 50-1и7,1-31, шт••••••••••• 
Пуnьт управления с приборами автоматического контроnя и 

регулирования, компп.. ............... " ..............• 1 
Конденсатоотводчик, шт. • .'. • • . • 1 
Экспnуатационная документация, экз•••••• • . . . • • • , " • .. >. • • '. • . • 1 

Организации-разработчики - ВНИЭКИпродмаш и БОl1шевский машиностроитеnьный зав" 

Начаnо серийного проиэводства: установки марки А1-0СН-5 - 1988 го; установок марок 

АI-ОСН-I0 и А1-ОСН-25 - 1979 г. 


