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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Установки автоматизированные пластинчатые пастеризационно-охпадитепьные марок 

ОПI-Уl, ОПI-У2, АI-ОЛО/2 предназначены для быстроr-о har-рева сливок в тонком спое и 

закрытом потоке с последующим охпаждением. Технолоr-ический процесс тепловой обработки 

сливок автоматизирован. ЭТО обеспечивает высокие санитарно-r-иr-иенические условия произ­

вЬдства, исключает выход недопастеризованных сливок и предотвращает их переr-рев. 

Установки марок ОПI-Уl и ОПI-У2 испопьзуются на r-ородских молочных и мастюдепь­
ных заводах для тепловой обработки питьевых спивак, установка марки АI-ОЛО/2 - н.:;, мас­

лодепьных заводах в составе пинии марки А 1-0ЛО производства спивочного масла методом 

сбивания. 

Техническая характеристика -

ОПI-Уl ОПI-У2 АI-0ЛО/2 

Производительность, л/ч •..•..•...•...• 1250 2000 3000 
Жирность сливок, % • • • • • • • • • • • ••• 30-40 30-40 30-45 . о 

Температура, К( С.): 
спивак,. поступающих в аппарат 278-283 278-283 278-283 

(5-10) (5-10) (5-10) 
пастеризации. 358-363 358-363 358-369 

(85-90) (85",:,90) (85-96) 
охлаждения • 275-279 275-279 277(4) 

(2-6 ) (2-6) 
Коэффициент реr-енерации теПl'1а, % •••• 60 60 70 
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ОПI-Уl ОПI-У2 АI-0ЛО/2 

·Iд теП110носите11Я: 

первичный • • • • • . . . • • . . • . • . • . • . • 
.вторичный • • • • • • • • • • • • • • • • • • . • • 

.lВ11ение пара. кПа • • • • • • • • • • • • • • • 
"млература горячей ~o;ь;, 'к (ОС) •••••..••• 

'асход пара, кг/ч .•••..•••• . . . . . . . . . 
емпература хпадоносите11Я, к(Ос): 

ХО110ДНОй воды 

11едяной ВО;1Ы И11И раССО11а, • • • 

асход хладоносите11Я, м3/ч: 
холодной БОДЫ • • • • • • • " • • • • • • • • • • 

ледяной воды иnи рассола • • • . • • • 
абочее дав11ение в аппарате, кПа •..•..••.• 
l1астины теппообменные: 

ТИП • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 

поверхность теплообмена, м2 
испо пластин в секциях: 

регенерации . . • • • • . . • • . . 
пастернзации . . . . . . . . . • . .. . . . . • . • 
охлаждения БОДОЙ • • • • • • • • • • • • • .• • • • 

охлаждения рассопом • . • • . . • • , . • • '. . . 
бщее чиспо пластин в аппарате • • • . • . • • • . • 
:ощность установленных электродвигате11ей, кВт • 
~баритные размеры аппарата, мм: 

длина • 
ширина ••..•.••• 
,высота • • • • • • • • • • • • 

\асса аппарата, кг • • ••• 
лощадь, занимаемая установкой, м2 • • . • 

300 
362-367 
(89-~4) 

60 

285(12) 

268-274 
(от -5 до 

+1) 

0-3 
3 

150 

П-2 

0,2 

13 
13 
21 
9 
56 
4,0 

1900 
700 

1500 
890 
15 

Пар 

Горячая вода 

300 
362-367 
(89-94) 

120 

285(12) 

268-274 

(от -5 до 


+1) 


0-3 

3 


150 


П-2 

0,2 

25 

25 

41 

17 


108 

4,0 


2200 

700 


1500 

1100 


15 


400 
360-371 
(87-98) 

300 

285(.12 ) 
268-274 

(от -5 до 
+0 

0-3 
3 

150 

П-2 
0,2 

38 
37 
43 
44 
162 
5,5 

2700 
700 

1500 
1200 

15 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

Установка пластинчатая паС'lеризационно-охпадительная (рис.l) состоит ИЗ комбиниро­

ванного пластинчатого аппарата, уравнительного бака с К11апаННО-ПОП11авковым устройством, 

:!асоса для подачи сливок, насоса для подачи горячей воды, бойлера, инжектора, автомати­

ческого клапана возврата сливок и ПУ11ьта управления. В установку марки А 1-0ЛО/2 (рис.2) 
входит еще дезодорационная установка, которая служит для удаления из С11ИВОК посторонних 

запахов. 

Основным элементом установки ЯВ11яется комбинированный П11астинчатый аппарат (рис. 1). 
Он имеет четыре секЦИИ и состоит из станины, набора теП1100бменных П11астин, нажим­

ной и разделительных П11ИТ. 

Станина аппарата включает главную стойку, две горизонтальные штанги с зажимными. 

механизмами и поддерживающую стойку. 

Затяжка пластин в аппарате осущеСТВ11яется зажимными механизмами чере::.. наК11адки, 
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Все приборы автоматического КОНТр'оля, регулирования и регистрирования МОНТИРУЮТСя 
в пульте управления (рис.4,5). 

Процесс теnnовой обработки сливрк ПРОИСX,Dдит спеДУI<)ЩИМ образо.м. 
Сырые сnивки из резервуара хранения подаются в уравнительныЙ··бак. Из уравнитеnь­

ного бака насосом онн направttяются дnя предварительного нагрева да температуры 323­
338 К (50-650С) в секцию регенерации. Нагрев сливок до температуры пастеризации осуще­
ствляется в секции пастеризации. 

Теплоноситеnем в секции регенерации служат горячие СnIIВКИ, а в секции пастеризации­

горячая вода, которая нагревается в инжекторе паром и циркуnирует через аппарат и бой­

пер при помощи центробежного насоса. 

ИЗ секции пастеризации сливки температурой 358-363 К (85-900с) поступают в секцию 
регенерации, а затем в секции охлаждения водой и рассолом, где они охлаждаются до 

температуры 275-279 К (2-6~C). Хnадоносителями служат хоnодная вода, ледяная вода ипи 
рассол. 

При нарущении температурного режима пастеризации сливки направляются в уравнитель­

ный бак для повторной тепnовой обработки в установках марок ОПI-Уl, ОПI-У2 после сек­

ции рассоnьного охлаждения; в установке марки АI-0ЛО/2 после секции пастеризации. 

Принципиальная схема автоматизации представлена на рис.в. 

Горячал. ...lJoiJa __...__...----..,
г,---···_-··· 

". 

~ 8,* г·__···-_···...... ··. 
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7 

5 

O.rлажdеНН6ie 
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12 

CJJUf!tfl1 if оmtJоОИD/t'!!/ lItf"mllЛЮ 

Рис.l. Технологическая схема установки марки ОПI-Уl:' 
1 - уравнитеnьный бак; 2 - проходной кран; 3 - насос дnя сливок; 
4 - пластинчатый аппарат; 5 - насос для горячей воды; 6,9 - водяной 
вентиnь; 7 - бойлер; 8 - инжектор; 10 - паровой вентиль; 11 - ав­
томатический кларн возврата; 12 - пульт управления; - - слив­
ки; --- -- --- горячая вода; --- - --- - артезианская вода; __ _ 

рассол 
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Рис.2. Технологическая схема установки марки АI-0ЛО/2: 

1 - насос центробежный для сливок; 2 - уравнительный бак; 3 - манометр; 4 - кран проходной; 5 - к'ран 
'1'рехходовой; 6 - дезодорационная установка; 7 - пульт управления; 8 - автоматический клапан возврата: 9 
бойлер; 10 - насос центробежный для горячей воды; 11 - запорный вентиль; 12 - инжектор; 13 - пластинча­

тый аппарат; 14 - насос центробежный для ледяной воды; - - сливки; -11.- - горячая вода; -1 х­
артезианская вода; ---lл--- - ледяная вода 

8 8 
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Рис.3. Общий вид пластинчатого аппарата Рис.4. Общий вид пульта управления установки 

установки ОПI-Уl: марки ОПI-У 1 ( ОПI-У2) : 
1 - станина; 2 - секuия пастеризаuии; 3- 1 - корпус; 2 - электронный регулятор ЭРСС; 

секuия регенераuии; 4 - секuия водяного 3 - электронный мост МСРI-0l; 4 - задатчик 

охлаждения; 5 - секuия раССОI1ЬНОГО ох­ ЭРУ-24; 5 - переключатель управления ТУ-041: 

лаждения; 6 - нажимная плита; 7 - зажим­ 6 - кнопка управления одноштифтовая KY-l; 7­
ной механизм; 8 - ножка; 9 - разделитель­ лампа сигнальная ЛС-53; 8 - кнопка управления 

ная плита; 10 - теплообменные пластины двухштифтовая КС 1-12; 9 - лоrометр ЛПр-53j 

10 - винт заземления; 11 - уплотнение дпя В80­
да ПР080дав 

А-А 

Рис.5. Общий вид пульта управления 

установки марки А 1-0ЛО/2: 

21 - опора; 2 - корпус; 3 - переключа­
тель ПБ-012; 4,5 - табличка; 6,7 ­
кнопка управления КБ-Оl1; 8 - сигналь­

ная арматура АС-220; 9 - кнопка уп­

равления КЕ-021; 10 - тумблер TBl-4; 
11 - табло световое ТСМ; 12 - авто­

матический электронный мост КС М-3; 
13 - задатчик дистанuионный ДЗП-l; 

14 - лоrометр регулирующий ЛР-64-02 

540 

500 

.. , .. ':-­
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Рис.6. Принципиапьная схема автоматизации установки 

марки ОПI-Уl: 

1 - насос дпя горячей воды; 2 - бойпер; 3 - инжектор: 

4 - эпектрогидравпический регупирующий кпапан дпя 

пара; 5,8,13 - вентипи запорные; 6.7 - манометр: 9 ­
эпектрогидравпический регупирующий кпапан дпя рассопа; 

10 - фипьтр; 11 - Эl1ектрогидравпичеСj<ИЙ. кпапан BO~Bpa­
та; 12 - резервуар хранения мопока; 14 - уравнитепьный 

баКj 15 - насос дпя спивок; 16.18 - термометр сопро­
тивпения: 17 - эпектродвигатепь; 19 - сигиапьная пампа; 
20 - магнитный пускатепь; 21 - кнопка управ пения; 22 .­
электрический звонок: 23 - кнопка управ пения одноштиф­

товая; 24,25.26.29,30 - перекпючатепи управпения; 27 ­
эпектронный самопишуший показывающий и регупирующий 

мост; 28,31 - эпектронный регупятор; 32 :.. профипьный 
погометр 
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Комппект поставки 

Ппастинчатый аппарат, шт•••••••.••....•......•.•.•••• 
Пупьт управления с приборами автоматического контропя 

и регупирования", компп. . • . 1 

Насос" дпя спивок, ш:I'••.••• . . . . . 1 
Насос дпя горячей воды, шт•• . . . . . . { . 1 
Уравнитепьный бак, шт. . . • 1 

Бойлер. ШТ. • • • • • • • • • , • • • • • • • • • 1 

Инжектор, шт. • . . . . . . . • . • • . • • . . . . . 1 
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