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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Установка автоматизированная пластинчатая пастеризационно-охладительная марки 
ОПЯ-2,6 предназн·ачена для пастеризации и охлаждения смесей морсженого в тонкослойном 
закрытом .потохе. Контрольно-измерительные приборы обеспечивают комплексную автома­

тизацию технологического процесса, что создает хорошие санитарно-гигиенические условия, 

устраняет возможность Bь~oдa недопастеризованного продукта. 

Установка ПРlIменяется на фабриках мороженого и хладокомбинатах, имеющих цехи 

мороженого. 

Техническая характеристика 

• Производительность, л/ч • • • • • • • • • • • • 2500 
Температура смесей мороженого, К(Ос): 

поступающих в алларат • • • • 313-318 
(40-45 ) 

пастеризации •• . . . . 355-363 
(86-90 ) 

охлаждения 277-281 
( 4-8) 

Время выдержки при температуре пастеризации, с • 60 
Коэффициент регенерации тепла, % • 50 
Вид теплоносителя: 

первичн·ыЙ • • • ." • • • • • • • • • • • . . . • • . . Пар 
вторичный •••••••• '. • • • • • • • • • Горячая вода 

Давление пара в магистрали, кПа • . • • • • • . • • • • • • • • • • • • • 300 
Температура горячей воды, К(Ос) •••••••••••••••••••••361-365(88-92) 
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60Расход пара, кг/ '1 • • • • • • • • • . . . . . . . . . . . . . .. .. . . . . .. . 
Вид хпадоноситепя: 

285(12) 
рассоп температурой, К ( С) . . . . . . . . . . 268-266 

(от -5 до -7) 

вода хоподная температуgой, 

3 
Расход хпадоноситепя, м /'1: 


хоподной воды 3,0 

рассопа • • • " • • • • • • • • • . . . 4.0 


Рабочее давпение в аппарате, кПа ••.. : •••••......••••. 4,0 
Ппастины теппообменные: 

П-2тип . . • • • • • .. • • • .. . '2' • . .. . . . . . .. . . .. . . .. . . . . . . 
поверхность теппообмена, м •••••••••••.••••••••• 0,2 

Чиспо ппастин в секциях: 


рег.енерации • • • • • • • • '. . . . . .. .. . .. . .. . . . .. .. . .. .. . 25 

пастеризации .. .. . . . .. . . . *' .. • • .. • • .. .. • • • • • • • .. • .. • • 33 

водяного охпаждения • • . • • • • . .. '.' 41 

рассопьного охпаждения • . . . • . • . . . • • • . , ,', , . • • . . • 41 


Общее копичество ппастин в аппарате • • • . • • • • • , • • • • .' . • •• 140 

Мощность установпенных эпектродвигателей, кВт • • • . . .. .. . .. . . 3,4 

Габаритные размеры аппарата, мм: 


длина • 2400 

ширина .•••• 700 

высота ••..• 1500 


Масса аппарата, кг • . . . " 1150 

Масса установки, кг- ............ ...2" .............................. . 2750 

Площадь, занимаемая установкой, м •.••••••••••' •••.•••• 15,0 


ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

Установка марки ОПЯ-2,5 (рис.l) состоит из ппастинчатого аппарата с набором теп­
пообменных пластин, уравнитепьного бака с клапанно-поппавковым регулятором уровня, ав­

томатического клапана возврата недопастеризованногопродукта, выдерживателя, бойпера, 

инжектора, электронасоса для смеси мороженого, центробежного насоса для Горячей воды и 

пупьта управления с контрольно-измеритеЛЬНЫМИ,приборами. 

Ппастинчатый аппарат (рис.2) имеет четыре секции и включает в себя станину с за­
жимными механизмами, нажимную и раздепитепьную плиты. 

Теппообменные ппастины изготовпены штамповкой из пистовой нержавеющей стапи. 

Все приборы системы автоматики размещены на пульте управления (рис.3). ' 
Пусковая аппаратура состоит из пакетного выключатепя, магнитного пускателя и пре-. 

дохранитепя. 

Эпементы КИП и автоматики вкпючают электронный мост, погометр, эпектронные ре­

гупяторы, задатчики, промежуточные репе, световую и звуковую сигнапизации, кпапан воз­

врата с электропневматическим приводом дпя автоматического переключения потока смеси 

мороженого на повт'О рную тепповую обработку, термометры сопротивпения, регупирующие 
кпапаны для подачи пара и рассола. 

Смесь мороженого, хорошо перемешанная, поступает из резервуара хранения при тем­

пературе 313-318 К(40-450с) в уравнительный бак, откуда электронасосом подается в сек­
цию регенерации ппастинчатого аппарата и нагревается до 343 К(70оС) горячей смесью, 
движущейся противотоком. Из секции регенерации смесь направляется в секцию пастериза­

ции, где нагревается до температуры пастеризации 359-363 К (86-900с), поспе чего прохо­
дит кпапан возврата, гомогенизатор и выдерживатель. 

Затем смесь последовательно охла>!}дается в секциях регенерации, водяного и рассоль­

ного охлаждения. Из аппарата смесь выходит при темпаратуре 277-281 к (4-80c)~ 
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Рис.2. Общий вид пластинчатого аппарата установки 
марки ОПЯ-2,5: 

1 - заЖимное устройство; 2 - ножка; 3 
плита; 4 - вход холодной воды; 5 '":' 
ды; 6 - разделительная плита; 7 - 'станина; 8 
пастеризации; 9 - секция регенерации; 10 
мороженого; 11 - секция водяного охлаждения; 12 - сек­
ция рассольного охлаждения; 13 - вход рассола; 14 _ 
выход рассола; 15 - выход пастеризованной смеси из 
секции пастеризации; 16 - выход горячей воды; 17 
вход пастеризованной смеси в секцию регенерации; 18­Рис.1. Технологическая схема установки марки ОПЯ-2,5: 
выход охлажденной смеси; 19 - вход Горячей воды1 - электронасос дnя смеси мороженого; 2 - уравнительный бак; 3 ­

пуnьт управпения; 4 - автоматический клапан возврата; 5 - плаС'l'.tНI­

чатый аппарат; 6 - гомогенизатор. 7-выдерживатель; 8-инжектор; 
9 - бойлер; 10 - центробежный насос для горячей воды; - - смесь 
морожеНОГО1 -1 р- - рассол; --1 х--:-- - хоподная вода; --11.- ­

горячая вода 

fJt:e шm.rцеро Лу36 



Рис.3. Общий вид пульта управления установки марки 

ОПЯ-2,5: 

1 - корпус; 2 - электронный регулятор; 3 - электрон­

ный мост; 4 - задатчик; 5 - переключатель управле­

ния; 6,8 - кнопка управления; 7 - СИГ1!альная пампа; 

9 - логометр; 10 - ВИНТ заземления; 11 - уплотнение 

для ввода проводов 

Проц~ссы пастеризации и охлаЖдения регулируются автоматически. Требуемые темпе­

ратуры ластеризации и охлаждения смеси мороженого поддерживаются электронными регуля­

торами. Запись температуры пастеризации ведется на диаграммной ленте моста. Контроль 

охnаждения - визуальный, по логометру. 

Звtковая и световая сигнализации срабатывают при падении температуры пастеризации 
ниже 86 С, клапан возврата автоматически переключает поток смеси иа повторный подогрев. 

Подача рассола при автоматическом переключении потока смеси на повторный подогрев 

прекращается также автоматически. 

Смесь мороженого в секции lIастеризации нагревается горячей водой,_ подаваемой в ап­

парат насосом. Вода нагревается паром, поступающим через инжектор из паропровода, на 

котором установлен регулирующий клапан. •. 
На рассолопроводе, так же как и на паропроводе, имеется регулирующий клапан. Тер­

мометры сопротивnения установлены на трубопроводе горячей смеси после секции пастериза­

ции и на трубопроводе охлажденной смеси после секциu рассольного охлаждения. 

Комплект поставки 

Пластинчатый аппарат, шт•••.••••••..••.•••.••......• 1 

Пульт управления с приборами автоматического контроля и регулирования, 


КОМ П Л. • • • • • • • • • ~ • • '" • • • • • .. • • • • • '" • '" • • • • • • • • • • • 1 
Насос для смеси мороженого, шт•. 1 

Насос для горячей воды, шт. 1 

Уравнительный бак, шт. . • . . • • 1 

Выдерживатель, шт.•.•.....• 1 

Бойлер, ШТ. • • • • • '" • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • * ••• 1 

Инжектор, шт. • • • . . • . . • • ••• 1 

Эксплуатационная документация, экз. • • . . • • • • • • • . • • • • • . • • • • 1 


Организации-разработчики - ВНИЭКИпродмаш и Болшевский машиностроительный завод. 

Начало серийного ПРОИЗБодства - 1966 г. 
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