
МИНИСТЕРСТВО МАШИНОСТРОЕНИЯ для ЛЕГКОЙ 
И ПИЩЕВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ И БЫТОВЫХ ПРИБОРОВ 

ВСЕСОЮЗНЫЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ И ЭКСПЕРИ1"1ЕНТАЛЬНО­
КОНСТРУКТОРСКОЙ ИНСТИТУТ ПРОДОВОЛЬСТВЕННОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ 

(ВНИЭКИпродмаш) 

JlЕНТРАЛЬНЫЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ИНСТИТУТ 
ИНФОРМАUИИ И ТЕХНИКа-ЭКОНОМИЧЕСКИХ ИССЛЕДОВАНИЙ 

(UНИИТЭИлеrпищемаur ) 

ОТРАСЛЕВОЙ КАТАЛОГ 
ИзrОТQвитель ­

ДЛЯ МОЛОЧНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ" 
"ОБОРУДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ 

объединение 

"Бийскпродмаш" 
Часть У. Оборудование для производства 


сливочного масла и сметаны 


Удк 637.23.02.м АСЛОИЗГОТОВИТЕЛЬ 

БЕЗВАЛЬUОВЫЙОК 4.2.2.5-96-84 
ОКП 51 3222 2005

МАРКИ Р3-0БЭ 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

.маслоизготовитель безвальцовый марки 

Р3-0БЭ (рис. 1) предназначен дпя выраб.от­
ки разпичных видов спивочного маспа (спад­
ко- и кислоспивочного, сопеного и несопено­

го) методом периодического сбивания сnивок. 
Применяется на маслозаводах и в маслодепь­

ных цехах мопочных комбинатов. 

Рис.1 • .маспоизготовитепь безвапьцо­
вый марки Р3-0БЭ 

Техническая характеристика 

3 
Вместимость, дм •......... 2000 
Оптимапьная загрузка емкости, % • • • • • . • • . . . . • • 45-50 
Число скоростей вращения емкости . . . . . . . . . . • • . 4 
Частота вращения емкости, с- 1 (об/мин) •........• О,175( 10,5); О,267( 16); 

0,391 (23,5) ;0,6(36)
Электродвигатепь: 

ти п ., • . . • • • . . • . • • . • • . . . • . • . • • . • АО2-52-6/4t • 

испопнение ...... " .......... 1> ••••••••••••• 1'уН01 

мощность, кВт • • . . . . . . • . . . . . . . . . . . . . . • • 4,2/6,3 
частота вращения, с- 1 (об/мин) 16(960)/24,2(1450) 

Тележка: 
3 

емкость f ДМ • • • • • •• ••••• 450 
габаритные размеры, мм •••.........•......... 2070х850х730 

масса, кг . . . " " . . . .. . " . . . . . " . " . . . . . .. . " . . 89 

., ~', .' 
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Габаритные размеры, мм: 

длина • 3466 
ширина ••••• 2500 
высота ••••. 2546 

Масса (без тележки), КГ' •••••.•.•••..•••... 228О 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

МаслоизГ'отовитель безвальцовый марки Р3-0БЭ (рис.2) состоит из следующих основ­
ных частей: емкости, станины с коробкой скоростей и пультом управления, опорной стойки, 

оГ'раждения, душа, тележки и шкафа управления. 

Емкость представляет собой два конуса из ЛИСТОВОй нержавеющей стали, сваренных 

по основанию. На вершине ОДНОГ'О из конусов смонтирован люк для выГ'рузки масла. Ем­

кость снабжена также смотровым окном и двумя кранами для спуска пахты. Она соединя­

ется с выходным валом привода и опорной СТОЙКОЙ. 
Внутри емкости имеется наклонно приваренная лопасть для сбивания сливок и обработ­

ки масла. Внутренняя поверхность шероховатая, что препятствует прилипанию масла. 
Коробка скоростей имеет две скорости и в совокупности с двухскоростным элек~родви­

Г'ателем привод маслоизГ'отовителя сообщает емкости четыре скорости вращения. Переклю­
чение скоростей производится при помощи рукоятки, выведенной на переднюю сторону короб­
ки скорос-rей, и пускоlЗЫХ кнопок управления двухскоростным электродвиГ'ателем. 

Ленточный тормоз состоит из барабана с натянутой стальной лентой и выведенной 

. на переднюю сторону коробки скоростей рукоятки, поворот которой в нижнее положение вы­ • 
ключает тормоз и одновременно включает фрикnионную муфту, через .которую передается 
крутящий момент от электродвиГ'ателя к емкости через коробку скоростей. Верхнее положе­
ние рукоятки обеспечивает выключение фрикционной муфты, смонтированной на входном валу 

коробки скоростей,с одновременным ВКлючением ленточноГ'о тормоза. 
ЭлектродвиГ'атель установлен в станине на поворотной плите, позволяющей натяГ'ивать 

ремни. 
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Рис.2. Общий вид маСлоизГ'отовителя безвальцовоГ'о марки Р3-0БЭ: 
опорная стойкаj 2 - емкость; 3 - орошающее УСТРОЙСТВО (ДУШ)j 4 _ 

дениеj 5 - станина с коробкой скоростеЙj 6 - тележка 

..i .. ­ "', ",... : '"-.-".,' . '.",",' ....-.... 
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На выходном валу коробки скоростей смонтированы фланец со сферическим подшипнико:.. 
и поводок С пальцами. Фланец к цапфе емкости крепится с помощью щпилек, а вращение е:,I­

кости передается пальцами поводка. 

Опорная стойка представляет собой литую раму, в верхней части которой СМОНТИРО",d­

ны сферический подщипник и валик с фланцем,. крепящийся с помощью шпилек ко второи 

цапфе емкости. 

Ограждение маслоизготовителя состоит из изогнутой трубы, имеющей на концах про­

ушины с рычагами для противовесов. При помощи nроушин ограждение крепится шарнирно "­
кронштейнам, .установленным на корпусе коробки скоростей, и крышке опорной стойки. Бш.:­

годаря щарнирам ограждение может поворачиваться вокруг горизонтальной оси. 

Ограждение сблокировано с электродвигателем маслоизготовителя. С поднятым огра",­

дением при нажатии на кнопку "Пуск" электродвигатель не включается. Ограждение предот­

вращает доступ обслуживающего персонала спереди в зону вращения еМКОСТИ. доступ в зо­

ну вращения емкости сзади ограждается путем монтажа неподвижного ОГРl;lждения, выпол­

няемоГО по месту установки маслоизготовителя. 

Дущ маслоизготовителя .представляет собой трубу с отверстиями, расположенную над 

емКОСТЬЮ. ОН монтируется одним концом на опорной СТойке, другим - на крышке коробки 

скоростей. На входе душ имееТ вентиль,' соединенный на месте монтажа с магистралями 
горячей и холодной воды. Душ служит для регулирования температуры сбиваемых сливок за 

счет теплопроводности стальной емкости, орошаемой сверху в зависимости от надобности 

холодной или горячеЙ водой. 

Тележка предназначена для приема выгружаемых из емкости готового масла и пахты. 

Корпус тележки из нержавеюшей стали .. 
Кинематическая схема представлена на рис.3. 

Сливки, предназначенные для сбивания, 

задивают в масдоизготовитель на 40-50% 
емкости. Закрывают люк и опускают дугу 

ограждения в крайнее НИЖнее положение. 

Ставят рычаги коробки скоростей на ско­
рость сбивания. На реле времени устанав­

ливают время сбивания сливок, на пульте 

упрflвления включают пакетный выключа­

тель, затем включаlQТ электродвигатель 

привода на требуемую скорость. Плавным 

движением опускают в крайнее нижнее по­

ложение левый рычаг коробки скоростей, 

тем самым растормаживая емкость и 

6Кflючая фрикционную муфту. т.е. произво­

дя пуск маслоизготовителя. 

При выработке масла периодически вы­

пускают из остановлtЭнной еМl{ОСТИ воздух 

:>ткрытием одного из кранов емкости в его 

верхнем положении. 

По истечении установленного времени 

сбивания масла автоматически отключается 

электродвигатель привода и включается 

звуковой сигнал. 

Электрическая принципиальная схема пред­

ставлена на рис.4. Перечень OCHOBHЬ~ эле­

ментов электрооборудования ПрJiведен в таб­
лице, 

План расположения отверстий под фунда­


ментные болты представлен на рис.5. 
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Рис.3. Кинематическая схема маС:1ОПЗГОТОЫI­

теля безвапьuового марк!! Р3-0БЭ 
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Рис.5. План расположения отверстий 

под фундаментные болты маслоизго­

товителя беэвальцового марки Р3-'ОБЭ 

• 

Комплект поставки 

Маслоиэготовитель беэвальцовый 

марки Р3-0БЭ, шт....... . 
Запасные части, компп.•.•..• 
Эксплуатационная· документация, экэ, 

• 1 
1 
1 

Органиэация-ра1зработчик - СКБ АСУ мясомол­
пром Минмясомолпрома СССР. 

Начало серийного проиэводства - 1911 г • 

10 

12 

l] 

1? 
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Рис.4. Электрическая принципиальная схема маслоиэготовителя беэвальцового 

марки РЗ-ОБЭ 

Обоэначение 

на схеме 
Наименование Количество 

Двигатель АО2-52-6/4. N =4,2/6,3 кВт, 1 
n",960/1450 об/мин 
Пускатель электромагнитный ПМЕ-214, 2 
16 А, 36 В, 50 Гц 
Реле времени РВ4-5, 220 В, 50 Гц 1 
Выключатель пакетный ПВМ3х25 1 
Концевой выключатель ВК-300А 1 
Пост управления ПКЕ-212-3У3 1 
Пост управления ПКЕ-112-2У3 1 
Сирена СС1, 220 В, 50 Гц 1 
Лампа коммутаторная КМ48-50 4 
Трансформатор ОСМ-О,16У3-220/5':"42 В 1 
Плавкая вставка Е21В2-20/380У3 3 
Плавкая вставка ПВД-2А 1 
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