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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Линия марки АI-0ЛО (рис.l) предназначена дпя производства спадко- и киспоспивоч­
ного, сопеного. несопеного и пюбитепьского маспа методом непрерывного сбивания спивок 

с промывкой и без промывки маспяного зерна, с обработкой маспа под вакуумом и фасов­

кой в крупные бnоки массой 20 и 25,4 кг, а также пачки массой 100 и 200 г. Устанавnива­

ется на предприятиях масподеnьной промышnенности. 

Техническая характеристика 

Производитеnьность техническая (по сnадкоспивочному 
маслу), кг/ч .................................... . 1000 
Рекомендуемая жидкость спивок дnя масnа, %: 

с падкое ливо чно ГО .. • .. • .. • .. .. • • .. • • • .. .. .. • .. , .. • .. .. .. • .. ,. 32-40 
любительского . . .. .. . .. . . .. . .. . .. . . . .. .. , . .. . .. . . .. .. . .. .. 35-40 

Кисnотность сnивок дпя масnа, 
о 
Т: 

спадкоспивочного . . .. .. .. . . . .. . .. .. . .. .. .. .. .. .. .. .. .. . .. • .. .. .. 14-16 
КИСПОСПИВОЧНОГО .. • • .. • • .. .. • .. • .. .. • • .. .. .. .. • .. .. • .. До 40 

Температура, К (ОС): 
пастеризации сnивок •.•.................. 358-369{85-96) 
сбивания сnивок • . . . . • • • • • • • .• 282-287{9-14) 
масnа на clыходе из масnоизготовитеnя • 285-288(12-15) 
промывной воды •• 273-278{0-5) 

Содержание, %: 
впаги в маспе • 15-20 
воздуха в масnе до 3,5 
жира в пахте . . .. . . . . . . .. • . . . • .. 0,7 
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Давление, МПа( кгс/см:.!): 
промывочиой воды. • • • • • 0,491-0,735(5-7,5) 
сжатого воздуха. • • • •• 0,196-0,491(2-5) 
воды дlIЯ ОХllаждения • . • . • • • • • • • • • • • . • • • 0,069-0,098 (0,8-1,0) 

Вакуум в камере обработки MaclIa, МПа(кгс/см2 ) •.•.•.•...•. 0,066(0,68) 
Расход ледяной 80ды, м3/ч: 

для охлаждения сливок в пластинчатом аппарате . • • . 9,0 
для промывки масла • • • • • . • • 1,5 
для охлаждения маслоизготовителя • • • • • . . • • . • • • . . • .• 3,5 

Расход: 

пара, кг/ч ••••••••.•.••• '. • • • • . • • • • • • 300 
холода, кВт (ккал/ч).. • • • • • • • • . • • • • • . • . 153tI320(0) 

Мощность установпенных электродвигате~й, кВт • • • . • • . • . • • • 112 
Занимаемая пnощадь (ориентировочно), м ..;............. ~OO 
Высота. мм • • • • • • .' 3500 
Масса, кг • • • • • 22000 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

В состав nинии марки АI-0ЛО (рис.2) входят: резервуар марки Р4-0ТМ-4 дПЯ произ­
водства кисломолочныХ напитков. вместимостью 4000л; установка марки АI-ОЛО/2 автома.. 
тизированная пnастинчатая пастеризациоцно-охnадитепьная ДnЯ'СЛИВQК производительностью~ 

3000 n/ч; установка вакуум-дезодорационная марки оду-з производительностью 3000 л/ч; 
резервуар сливкосозревательный марки Л5-0ТН-6300 вместимостью 6300 л; заквасочная YC'I ... ­

новка марки ОЗУ-300 вместимос'IЬЮ 300 n; насос ротационный моnочный марки НРМ-2 произ­
водительностью 2000 л/ч; заквасочник марки Г6-03-12 дпя материнской закваски; масrrоизго­
готовитепь непрерывногО действия марки АI-0ЛО/l производитепьностью 1000 кг/ч; ленточ­
ныЙ транспортер; машина марки М6-0РГ для крупной фасовки спивочного масла; автомат 

марки АРМ дпя фасовки и упаковки сливочного маспа; попуавтомат марки М6-АУБ для груп­

повой упаковки брикетов Спивочногомаспа в картонные яшики; устройство марки АI-0ЛО/3 

для обандероливания; весы настольные циферблатные марки вни-2; весы шкальные марки 

РН-50Ш13М-l; установка марки B2-0UУ'для ЦИРКУЛЯЦИОнной мойки резервуаров и молокопро­
водов; насос типа 36-1Ul,8-12 марки Г2:-0ПА для подачи Спивок в пастеризационную YCTaHOBKj'. 

Маслоизготовитель марки А l-ЬЛО/l (ОК 4.2.2.5-100-84, часть У) предназначен для выра­
ботки сливочного масла методом непрерывного сбивания сливок и состоит из маслоизготовите­
ля, в котором производятся непрерывное сбивание спИВО,к, отделение и удаление пахты и обра­
ботка маспяного зерна; уравнительного бака с поплавковым регулятором уровня, соединен­
ного с винтовым насосом-дозатором для подачи сливок в маслоизготовитеnь; бака с насо­

сом дпя удаления паХТbl; аппарата дпя дозирования впаги в маспе; вакуум-насоса для уда­

ления воздуха и транспортера для маСП8. ~ 

Установка марки А 1-0ЛО/2 (ОК 4.2.2.4-85-84. часть 1У) применяется дпя тепnовой o~ 
работки сливок в закрытом потоке перед подачей их в спивкосозревательные резервуары. 

В состав установки входят: rшастинчатый теппообменник, в котором осуществпяются 
пастеризация спивок и дапьнейшее их охnаждение педяной водой (аппар.;;tт имеет также сек­

цию регенерации); .уравнитепьныЙ бак с насосом и бойпером и приборы контроля и регупи­
рования. 

Установка марки ОДУ-3 предназначена дпя удапения кормовых и других привкусов И 

запахов из СllИВОК. Состоит из деЗОдОрационной камеры, насоса дпя откачки спивок из ка­
меры, вакуумного насоса и конденсатора. 

Резервуар спивкосозреватепьный марки Л5-0ТН-63QQ (ОК 4.2.2.5-94-84, часть У) пред­
ставляет собой вертикапьный закрытый резервуар, снабженный ус'гройством для подогрева или 

охлаждения спивок, вертикапьной мешалкой и приборами автома'гиqеского КО'Н'гроля и регупи­

рования. 

222 



-1.1 

с= J ­
t= (n 

t:=> (, 
t;::> fl1 

~l 
О. 

~ 

r-~---2----------------~---7~------, 

~~~--~o-----------------------.r~------. 

Рис.3. Технологическая схем 
1 - резервуар марки Р4-ОТМ-4 для производства кисломолочных напитков; 2­
стеризационно-охладительная марки А 1-ОЛО/2; 4 - резервуар сливкосозревател 

.А 1-0JrО/l; 6 - машина марки М6-ОРГ для крупной фасовки СЛИВ9ЧНОГО масла; 
во марки АI-0ЛО/3 для обандероливания;, 9 - весы настольные циферблатные мар 
вочного масла в картонные mIiИКИi 11 - электронасос рот~пионный молочный марк 

r6-03-12; -сливки; с::::;::::.. - масnо; - (а- .,.. артезианская вода;- {Z"­

мывочная вода; - lло - - ледяная оБОРО'l'ная вода; ..;,;...: 'frOJ - - оrработанн&я во 
танная вода; -2- - пар; -3- - сжатый воздух; -27- - вакуум; -28 
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nинии марки АI-0ЛО: 

(C'I'aHOBKa вакуум-дезодорационная марки ОДУ-3; 3 - устано!!ка ппастинча:гая па­

ый марки Л5-0ТН-6300i 5 - маС110изготовитепь непрерывного действия марки 
- весы i.tарки РН-50Ш 13М-l дпя взвешивания С11ИВОЧНОГО маС11а; 8 - устройст­

I 
f ВНЦ-2; 10 - попуавтомат марки М6-АУБ дпя групповой укладки брикетов сли­

НРМ-2; 12 - заквасочная установка ма.РКИ озу-зоо;' 13 - заквасочник марки 

. горячая вода; -111:- - ледяная вода; -.1т- -теплая вода; - l'п- _ hpo­
а; -1/10 - - промывочная отработанная ВОДВj- 1ао-' - артезианская отрабо­
. - молоко; - 29 - - закваска: - 30 - - пахта 



r ( 

Изд.N!'3R77/47 Вклейка N91 (лицо) между стр. 222-223 

/llJiJa'((l НlJЮщеZQ !!!!!!!!!:3оа 

t\ ~ ~ ~ = -=== 

• 
Рис.l. ЛИНИЯ производствet спивочного масла методом непрерывного 

'Сбивания марки А l-ОЛО 

~ ...,..., 

c~~ 



" 

~ ... 
;:!: 

7 

6 

5 

4 

21Оии 

C:.:::::IJ 

f9J 
~ 

8 

О 9 

/Ю 

rflоаача С1lU60!( 

~I 
11 

Д 12 

~ 

13 

1" 

~'5 

г ---Т----J ., 
--16 

Рис.2. Общий вид линии марки АI-0ЛО: 
1 - электронасос ротационный молочный марки НРМ-2; 2 - резервуар сливкосозревательный 

марки Л5-0ТН-6300; 3 - установка вакуум-дезодораuионная марки ОДУ-3; 4 - установка 
П/1встинчатая пастеризационно-охладительная марки АI-0ЛО(2; 5 - насос центробежный ти­
па 36-1 ИI ,8-12 марки Г2-UJlА; t) - резервуар марки P4-0'fJV\-"i ДЛЯ производства кисломолоч­
ных напитков; 7 - установка марки В2-0ИУ для мойки резервуаров; 8 - весы марки РН­
50Ш 13М-l ДЛЯ взвешивания мtjспа; 9 - машина марки М6-0РГ для крупнои фасовки сли­
вочного масла; 10 - автомат марки АРМ дЛЯ фасовки и упаковки сливочного масла; 11 -
весы настольные циферблатные марки вни-2; 12 - УСТРОЙСТБЮ марки АI-0ЛО/3 ДЛЯ обанде­
роливания; 13 - полуавтомат марки М6-АУБ для групповой укладки брикетов сливочного 
масла в картонные ящики; 14 - маслоизготовитель непрерывного действия марки АI-ОЛО/l; 
15 - заквасочник марки Г2-03-12; 16 - заквасочная установки марки 03У-300 
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Резервуар маDКИ Р4-0ТМ-4 (ОК 4.2.2.4-58-84, часть lУ) предназначен '11IЯ хранения 
исходных С1IИВОК. ОН ПРЕщстаВ1Iяет собой вертика1IЬНЫЙ сосуд с вращающейся Z -образной 
мешалкой. Имеет водяное охлаждение. 

3аквасочник марки Г6-0З-12 (ОК 4.2.2.4-49-84, часть 1У) применяется дпя получения 
материнской закваски и состоит из двухстенной ванны (водяной бани), в которую встаВ1IЯ­
ются четыре ущата с мопоком. Пастеризация молока производится в ушатах, погруженных 

в водяную баню с трубчатыми нагревателями. Охлаждение производится путем подачи в во­

дяную баню ледяной воды. 

Заквасочная установка марки ОЗУ-30Q (ОК 4.2.2.4-51-84, часть 1У) предназначена 
для получения производственноfi закваски при выработке кислосливочного масла. Состоит 
из трехстенной цилиндрической ванны с мешалкой и змеевиком. Внутренняя ванна заполня­

ется молоком, в рубашку подается вода, в змеевик, расположенный в рубашке, - пар. Пос­

ле нагрева до заданной температуры производят охлаждение МОiюка ледяной водой. 

Автомат марки АРМ !ОК 4.2.2.5-103-84, часть У) предназначен ЩIЯ фасовки сливочно­
го масла по' 100 и 200 г и упаNОВКИ его в пергаментные пакеты. 

Полуавтомат маRКИ М6-АУБ (ОК 4.2.2.5-105-84, часть У) предназначен для штабели­
рования пачек масла и укладывания их в картонные ящики. 

Машина марки М6-0РГ (ОК 4.2.2.5-104-84, часть У) предназначена для фасовки сли­
вочного масла в картонные И1IИ деревянные ящики. 

Устройство марки А2-0ЛО/3 (ОК 4.2.2.5-104-84. часть У) пр еднаэначено Д1IЯ обанде­
роливания картонных ящиков' со сливочным маслом. 

Установка марки В2-ОЦУ (ОК 4.2.2.13-176-83. часть lХ) предназначена Д1IЯ циркуляци­
онной 'Мойки резервуаров марки Р4-0ТМ-4, сливкосозревательных резервуаров и МО1IОКОПроводов 

Линия марки АI-0ЛО (рис.3) предусматривает ВЬШО1Iнение следующих производствен­
ных операций: резервирование ИСХОДf!ЫХ сливок, их тепловую обработку, дезодорацию и ох­

лаждение горячих С1IИВОК. созревание спивок, производство закваски (для кисломолочного 
MaC1Ia), непрерывное сбивание сливок~ фасовку масла в ящики, в пачки, упаковку пачек мас­

ла в картонные яшики. обандероливание ящиков. 

Исходные С1IИВКИ жирностью 30-45% и температурой 278-283 К (5-100с) через уравни­
гельный бак с поплавковым регулятором уровня центробежным насосом подаются в секцию 

регенерации пластинчатого аппарата для предварительного нагрева. 

Окончательный нагрев сливок до требуемой температуры пастеризации осущеСТВ1Iяется 

8 секции пастеризации. Из секции пастеризации С1IИВКИ направляются в дезодорационную 

установку, где вакуум-насосом создается разрежение, вследствие которого из сnивок уда­

ЛЯЮТСя посторонние запахи. Затем сливки пост)'пают на охлаждение в секции регенерации и 

водяного охлаждения. 

Из аппарата сливки температурой 277-279 К (4-60с) направляются в сливкосозреватепь­
ные резервуары для биохимического и физического созревания. Двтоматическая система уп­

равления резервуарами обеспечивает постоянство температуры и эаданного времени созре­

вания сливок в двух режимах - при производстве сладко- и кислосливочного MaC1Ia. 
При пронзводстве КИС1IОС1IИВОчНОГО масла закваска IIЗ заквасочных ·установок подается 

в С1Iивкосозревательные резервуары ротационным насосом. Далее сливки через уравнитель­

ный бак с поплавковым регулятором уровня винтовым насосом-дозатором напраВ1IЯЮТСЯ в 

маслоизготовитель, где происходят сбивание сливок при температуре 282-287 К (9-140с), 
образование масляного зерна, механическая его обработка I про~!ывка, отделение аахты, об­

работка MaC1Ia под вакуумом и дозирование В1Iаги. 

Готовое MaC1IO через насадку с реrулируемым отверстием выходит на nенточны([ транс­
портер, затем на машину крупной фасовки MaC1Ia в картонные ящики по 20 пли 25,4 КГ' lШ­
бо в фасовочно-упаковочный автомат для ме1IКОЙ (~асовки масла в пачки по 100 и 200 с. "J,a­
1Iee на полуавтоtviате пачки масла укладываются в картонные ящики, а обандерот:ивающо'Э 
устройство производи'Т их обандероливание. 

Для выБОРОЧНОI'О КОНТРО1IЯ массы пачек маСТ!8 С1Iужат настольные весы, а д;'!я контро­


ля массы крупной фасовки - шка1Iьные весы. 


План размещения оборудования и отверстий под 'iJYHLIaMeHTHbIe БО1IТЫ линю! марки 


А 1-0ЛО предстаВ1Iен на рисА. 223 
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Рис.4. план размещения оборудо­

вания и отверстий под фундамент­

ные болты линии марки АI-0ЛО 

Комплект поставки 

Резервуар марки Р4-0ТМ-4 для производства кисломолочных 

напитков, ШТ. • • . • • . .. . • .. • • .. .. • • .. • • • .. . . . • • . . .. • .. • . • • 2 
Насос центробежный типа 36-1 иl ,8-12 м'арки Г2-0ПА, шт. • . 1 
Установка автоматизированная пластинчатая пастеризационно­

охладительная марки АI-ОЛО/2 для сливок, шт••.•. 1 
Установка вакуум-дезодорационная марки ОДУ-3, шт••••.. 1 
Резервуар сливкосозревательный марки Л5-ОТН-6300, шт•.••••.•.. 5 
Заквасочник марки Г6-0З-12, шт•. '•••.•....••••..••.••••. 1 
Заквасочная установка марки ОЗУ-300, шт••........•...•... 3 

Маслоиз["отовитель непрерывного действия марки А 1-ОЛОn. шт•••..•. 2 
Машина марки М6-0РГ для крупной фасовки сливочно["о масла, шт•.••• 1 
Автомат марки АРМ для фасовки и упаковки сливочно["о масла. шт••••• 1 
Полуавтомат марки М6-АУБ дЛЯ f'рупповой укладки брикетов 

сливочного масла в картонные ящики, шт.•••...•. 1 
Устройство марки АI-0ЛО/3 для обандероливания. шт•.•••. 1 
Электронасос ротационный молочный марки НРМ-2, шт.••..•.••••.• 1 
Весы шкальные марки РН-50Ш 13М-l, шт. . .•.•...••.•.•.•••• 1 
Весы настольные циферблатные марки вни-2, шт. . ..•.••• 1 
.Установка марки В2-0иу для циркуnяционной мойки резервуаров, шт. 1 
Трубы И арматура нержавеющая, компл..•....•..•••.•.•..... 1 
Эксплуатационная документация, экз. , .• ...••.•....•.•.••.. 1 

Организация-разработчик - ВНИЭКИпродмаш. 
Начало серийного производства - 1974 г. 
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