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МАРКИ АI-0ЛО/l 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Маслоизготовитель марки АI-0ЛО/l (рис.I) предназначен для В,ыработки сладко- и 
кислосливочного, соленого, несоленого и любительского масла методом непрерывного сби­

вания с промывкой И без промывки масляного зерна, с обработкой масла под вакуумом. 

Маслоизготовитель входит в линию производства сливочного масла методом непрерыв­

Horo сбивания сливок марки АI-0ЛО и устанавливается на предприятиях маслодельной про­
мышленности. 

Рис.l. Маслоизготовитель непрерывноrо дей­

ствия марки А 1-0ЛО/I / 
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Техническая характеристика 

Производительность техническая (по сладкосливочному 


маслу). КГ/Ч •. '. . • ,. ............." •••• 1000 

Рекомендуемая жирность сливок для масла, %: 


сладкосливочного ........•.. ; .. "......•..•...• 32-40 
пюбнтепьского • . . . . , . . .. . . . • . . . . . . . . 35-40 

Кислотность сливок для масла, 
о
Т: 

сладкосливочного •. "•...•..•.•................ 14-16 
кислосливочного • д..о 40 

Температура, К (ОС): 
сбивания сливок 282-287(9-14) 
масла на выходе . . . 285-288(12-15) 

Содержание влаги в масле, %: 
сладкосливочном •••.. . . . . . . . . . . . . . . , . .. . . . . . . 15.7-16 
любительском . . • • • • • • • • • • • • I • • • • .. • .. • • • • • 19,7-20. . . 

Содержание воздуха в масле, % •••.••••••..• до 3,5 
Содержание >кира в пахте, % •••..•......•. 0,7 
Температура поступающей промывочной воды, К (ОС)" . 273-278{ 0-5) 
Давление "промывочной воды, МПа (кгс/см2 ) .0,49-0,74(5-7,5) 
Вакуум в камере обработки, МПа (кгс/см2 ) ...•. О,066( 0,68) 
Расход воды для промывки масла, м3/ч ...........••."•• 1,5 
Подача воды (оборотная вода) для охлаждения, м3/ч •.. 3,5 
Частота вращения, с- 1 (Об/мин): 

сбивателя ........ . • 9,2-41,6(550-2500) 

шнеков текстуратора ••. 0,33-1 

Общая установленная мощность элеК'rроДвигателей, кВт 31,2 
Габаритные размеры, мм: 

длина . 4090 
ширина 870.' 
высота. 1800 


Масса, кг • 2468
. ." 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ 

Маслоизготовитель марки АI-0ЛО/l (рис.2) состоит из привода сбивателя, станины, 
сбивателя, шнекового текстуратора, привода текстуратора, бака с винтовым насосом для 

сливок, насоса центробежного многоступенчатого типа Х8/98-Е-2Г-У2, вакуум-насоса мар­

ки ВВНТ-О,75, бака для пахты, тележки аппарата для дозирования впаги, траНСПОРТ,ера, щи­
та управления, трубопроводов. 

ПЩIВоц сбивателя осуществпяется от электродвигателя через вариатор с широким кли­

овым ремнем. Вариатор дает возможность ппавно изменять скорость вращения сбивателя. 

Ведущий и ведомый шкивы раздвижные, что rюзволяет изменять скорость вращения. Регу­

лировка скорости вращения производится маховичком, выведенным на лицевую сторону ста­

1JИ!lf;1 (под пупьтом УПРPlвпения). 
Станина сварной конструкции, выпопнена из швеплеров", снаружи закрыта кожухами из 

нержавеющей С'{'8ЛИ. дпя удобства монтажа и обслуживания на боковой стенке имеются две 

двери. На лицевой стенке станины укреплен пульт контроля и управ пения маслоизготовите­

лем. Внутри станины находятся приводы шнекового текстуратора и сбивателя. Станина уста­

навпивается на полу на четырех амортизаторах. 

СбивателЬ (рис.З) является одним из основных рабочих органов маслоизготовителя и 
состоит из корпуса, цилиндра, бипа, вала. 

Корпус с,БИВ8теля выпопнен литым из чугуна и крепится к станине болтами. В корпу­

се устанавливается съемный цилиндр с наружной рубащкой охлаждения и патрубком для по­
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Рис.2. Общий вид маслоизготовителя марки А 1-0ЛО/l: 


1 - привод сбива~еля; 2 - станина; 3 - привод текстуратора; 4 - сбива­


тель; 5 - шнековый текстуратор; 6 - бак с винтовым насосом для сли­


вок; 7 - насос центробежный многоступенчатый; 8 - вакуум-насос; 9 ­
бак для пахты; 10 - аппарат для дозирования влагНj 11 - шит УПРВI3лення; 


12 - теnвжка 

8дачи сnивок тангенциально поверхности цилиндра. Внутри корпуса цилиндра проходит привод­
ной вал, на котором крепится мешалка t четырьмя регуnируемыми биnами. Выход продукта 

с противоположного конца через крышку. Вал сБИВЕ\ТВnЯ врашается в ПОДШIIШIlIках. Корпус 

подшипников имеет патрубки дnя входа и выхода охлаждаюдеn BO~Ы. 

шнековыIй текстуратор (рис.4) состоит из тре;{ ,юслеGоватеnьно ра':ПОПО:'i:енных ка"тер 
со шнекамн I вр·зшающимися навстречу один другому. l !ё;рвая камера преОСТElВЛЯРТ собоii 
сварной корпус с рубашкой дnя ОХlIаждения водой. В всрлней часта КМ.!АРЫ раСПОЛОf:СВ;С; C5Yi!.­
кер для входа продукта, в котором имеется прнспособпенпе ;IЛЯ ПРОМЫВК!! ~.jа':::tЯ~(QГО зерна. 

К нижней части камеры прикрепляется крышка с сиуоном для удаления пахты. Для пре~от­

врашения попадания масляного зерна в пах.ту ИI\Jсется сетка, которая промывается водой 

из специального устройства. 

Вторая камера немного короче первой и не имеет охлаждаЮL:.rеЙ рубашки. для ..;орми­
рования пласта масла и регулирования направпения при переходе из первой камеры во ВТО­
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Рис.З. Общий вид сбивателя маслоизготовителя марки АI-0ЛО/l: 
корпус; 2 - приводной вал; 3 - патрубок дnя подачи сливок; 4 - мешалка; 5 - съем­

ный цилиндр. в - крышка для выхода продукта 

fr:i ГФ • 
L-J UЮ---.:IIQ" • ~'Щ,,'IЖf' 7.' 

10XJ:Jгr 9 8 
2'1-56 
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Рис.4. Общий вuд' шнекового текстуратора маслоизготовителя марки А 1-0ЛО/l : 

1 - первая камера; 2 - бункер для BXOJJ.8 продукта; 3 - вторая камера; 4 - решетка; 5 ­
нож; 6 - вакуум-камера; 7 - третья камера; 8 - блок; 9 - инъекционный бnок; 10 -крыш'" 
ка с GИфоном для удаления пахты; 11 - насадка; 12 - задвижка 

• ­



рую устанавливается подъемная ппита. Приспособпение дпя вторичной промывки находится 
в начапе второй камеры. промывочная вода удапяется внизу через сифон. 

Между второй и третьей камерами в блоках находятся решетка и ножи дпя допопни­

тельной механической обработки маспа. Кроме тщ"о, между бпоками вставпены металпи­
ческие прокладки, которые в спучае необходимости могут быть заменены сменными решет­
ками. Вторая камера соединяется с первой и фланцем третьей камеры двумя стяжками. 

В верхней и нижней частях третьей камеры имеется вакуум-камера с патрубком для 

присоединения к вакуум-насосу с клапаном для ручного регупирования величины вакуума. 

К концевому фланцу третьей камеры� на бо.'1тах присоединяются инъекционный и два простых 

блока, в которых находятся ножи. Между блоками вставпяются решетки. Заканчивается шне­

ковый текстуратор насадкой с двумя выходами, каждый из ,которы', может перекрываться 

задвижкой. Первая камера шнекового текстуратора присоединяется к Фпанцу коробки пере­

дач. Свободный конец текстуратора опирается на съемную подставку. 

Привод шнекового текстуратора производится от электродвигателя через вариатор с 

широким клиновым ремнем, ципиндрический редуктор и передаточную коробку. Вариатор 

позволяет ппавно изменять скорость врашения шнеков T~KCTypaTopa. Рукоятка механизма 

\ управления выведена на лицевую стенку станины - под пультом управления. 

Бак с винтовым насосом цля спивок состоит из уравнитепьного бака с поплавковым 

регупятором уровня и винтового эпектронасосного arperaTa марки П8-ОНА (ОК 4.2.2.2­
33-83, часть П), приводимого во вращение от эпектродвигатепя через кпиноременную пе­
редачу. 

Техническая характеристика 

Вместимость! бака, м3 • • • • • • 90.10-3 
Подача насоса, м3/ ч 1,42-2,95 
Рабочий напор, МПа (м вод.ст.) • 0,2(2) 
Электродвиrатель: 

мощность, кВт • • . . . . . . . 1,1 
частота вращения, с- 1 (об/мин) 24,2(1450) 

Габаритные размеры, мм: 

дnина • 1500 
ширина •• . '. '. 704 
высота 827 

Масса, кг .• 104 

Бак для пахты прямоуrопьной формы, соединен трубопроводом с центробежным насо­

сом. Внутри него помещен бачок циnиндрической ~OPMЫ, Б нижней части которого крепится 
сетка. Бак для пахты одновременно служит 'емкостью для моющего раствора при моЙке мас­
поизrотовителя. Трубопровод для мойки соединяется через трехходовой кран с масnоизго­
товителем. 

Техническая характеристика 

Вместимость, бака, л .• 120 
Подача насоса, м3/ч • 6 
Напор, МПа (кгс/см2 ) • • •••.•••..• 0,12(12) 
Частота вращения рабочеrо ко 1lеса. с- 1 (об/ мин) 46,7(2800) 
Мощность, кВт ••..•...••.....••....•..••...• 0,6 
Габаритные размеры, мм: 

Дllина • 550 
ширина. 350 
высота. 800 

Масса, к!" • 77,45 
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Тележка представляет собой сварную раму на колесах. Она снабжена крючками и под­


весками для размещения на них деталей и узлов шнекового текстуратора и сбивального ЦН­


пиндра при их разборке. 


Аппарат для дозирования влаги в масле состоит из емкости, двух насосав С механиз­


мом регулировки, привода, тележки и пульта управления. Насосы· расположены по обе сто­


роны .редуктора. Емкость представляет собой бак прямоугольной формы с наклонным днищем, 


в котором имеется отверстие для выхода воды. С обоими ftaсосами бак соединяется трубо­


проводами. 

Привод насосов осушествляется от электродвигателя и специаЛЬНОГQ редуктора посреа­


ством вертикального вала с эксцентриком. Врашательное движение эксцентрикового вела 


редуктора передается двум шатунам механизма регулирования и далее через поршень на 

резиновую мембрану. При этом мембрана лрогибается, давление в подмембранной полост~ 

увеличивается, всасывающий клапан закрывается, а нагнетательный открывается, выталки­

вая жидкость в трубопровод. За:гем мембрана возвращается в первоначальное положение, 

в надмембранной полости создается разрежение, и начинается такт всасывания. У второго 

насоса такты сдвинуты на 180 град. 
Механизм регулировки позволяет изменять ход поршней в пределах 0-5 мм, тем самым 

увеличивая или уменьшая подачу жидкости в масло. Регулировка производится маховичком 

с лимбом. Насосная группа совместно с пультом управления закрывается кожухом. 

Техническая характеристика 

3 
Вместимость J дм . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 65 
пода ча насоса, м3 / ч • . . • . . . . . . • 20·10-3 
Максимальное давление, МПа (кгс/см 2) О ,59( 6) 
Передаточное отношение редуктора . 40 
Число ходов скалки насоса в минуту . . 70 
ХОД мембраны, мм • . . . . . 0-5 
Мошность, кВт ....... . 0,6 
Частота врашени~, с- 1 (Об/Мин) ..................... . 46,7(2800) 
Габаритные рtiзмеры, мм: 

длина. 825 
ширина 400 
высота 850 


Масса, кг . 
 169 

Транспортер СОстоит из приводного И натяжного барабанов, ПРИБода, пенты, pa~lbI и 
стойки. Приводной И натяжной барабаны литые, устанавпиваются на шарикоподшипниках. 
Привод барабана осуществляется от электродвигателя через редуктор и uепную передачу. 
Привод расположен внутри рамы. На раме транспортера укреппена коробка управления. Стой­
ка сварной конструкции, выполнена из труб. Устанавпивается На резиновые колеса. 

8 
Техническая характеристика 

Скорость движения ленты, м/ мин . . • . . • • . . • • . . . . • • • • • • . • 5 
Эпектродвигатель: 

мощность, кВт . . . . . . . . . . . . . • . . . . . . . . . . . . . . . 0,08 
частота вращенкя, с- 1 (об/мин) ................ . 28 ,2( 2390) 

Габаритные размеры, мм: 

длина. 1740 
ширина 598 
высота 1384 


Мnсса, кг •• 
 194 

Труболроводы представляют собой комплект труб с запорными вентилями, которыми 
маслоизготовитель соединяется с насосами для сливок и ледяной воды, аппаратом для до­

зирования влаги,. вакуум-насосом, а также слиьные: трубопроводы. 
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ПРИНUИП РАБОТЫ 

Созревшие, нагретые до теМl1ературы сбивания, тщательно перемешанные в резервуа­

ре сливки через уравнительный бак насосом-дозатором подаются в сбивальный llИЛИНДр мас­

лоизготовителя. Попадая вначаnе тангеНllиально на раСi1редеl1итеl1ЬНЫЙ врашающийся конус 
С направляющими. сливки приобретают некоторое вращение и на БИl1ЬНЫ9 попасти поступают 

уже со скоростью, примерно равной скорости их вращения. Это предотвращает внезапное 

мех~ничеciltое воздействие на сnивки и дробление жиров'ых ~ариков, а кроме того, значи­
тельно интенсифицирует процесс сбивания. Двnее образававшееся маСl1яное зерно с пахтой 

поступает в бункер первой камеры шнековоrо текстуратора, где зерне> подвергается промыв­

ке и механической обработке щнеками. 

Пахта отдеnяется от маспяного зерна и вместе с ПРОМЫВОЧНОЙ водой ~'даl1яется через 

сифон в бак ДI1Я пахты и д:аnее насосом подается на сепарирование ИI1И дальнейшее исполь­

зование. Образование масляного пл'аста начинается в первой камере. Во второй камере про­

ис:ходит окончательная промывка масла и дальнейшая обработка масляноrо зерна. ПРОМЫDОЧ­
ная вода через сифонную трубку' удаl1яется из маслоизготовитеnя. В третьей камере механи­
ческим вакуум-насосом создается разрежение для удаления воздуха. Высокое содержание 

воздуха в масле отрицатеl1ЬНО Вl1ияет на его стойкость. 

Для окончатеnьной механической обработки масло продавливается через ряд решеток, 

между которыми установnены ножи для перемешивания пласта масла. В случае выхода мас­

ла с неДОСТfJТОЧНЫМ содержанием Вl1аги включают аппарат дnя дозирования влаrи, который 

.. подсоединяется двумя гибкими шnангами к инъеКllИОННОМУ блоку (после третьей камеры 
"'шнекового текстуратора). 

Готовое масnо выходит через одно из отверстий насадки шнекового текстуратора. 

СпециаrIЬНЫЙ 118нтробежиый насос высоко['о даВl1ения подает ледяную воду по трубопро­

водам в рубашку текстуратора, наружяый цилиндр сбивателя и корпус вала сбивателя. 

Каждый из переЧИСl1енных трубопроводов имеет запорный СОl1еноидный вентиль, чтО 

иозвоnяет, в зависимости от условий ра"боты масnоизготовителя, ОТКI1ЮЧИТЬ подачу воды в 
тот или иной узеn. 

Вода, ИСПОl1ьзуемая ДI1Я охлаждения сбиваl1ьноrо циnиндра, вала сбивателя и рубаннш 

текстуратора, является оборотной и после использования идет на повторное охлаждение. Дrrя 

промывки масляного зерна применяется промывочная вода. 

ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ 

Эl1ектрическая принuишщлыrая схема представг.ена на рис.5. 

Перечень основных эnемеНТОБ Эl1ектрооборудования приведен в таблице. 

Обозна чение 

Наименование 
 Iкоnи-/ Примечаниее на схеме чество 

Резисторы типа ПЭВ. ГОСТ 6513-75: 

Н1 
 ПЭВ-25-4,3 кОм=S% 1

R2,R5 ПЭВ-I0-300 Ом±S% 2 

Н4,Н7 
 ПЭВ-2S-1,6 кОм±5% 2 

Резисторы типа МЛТ, ГОСТ 7113-77Е: 

Н11 
 МЛТ-2-330 Оы=10% 1 
Н12,Н13 МЛТ-О.5-S1 Ом±5% 2 
Н14 МЛТ-О,5-240 Ом±5% 1
R21 МЛТ-2-200 Ом±10% 1

R17,R20 Резистор переменный СП-О,41 кОм 2 

Н18 
 Терморезистор ММТ-4.1 кОм, ГОСТ 10688-75 1 
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Рис.5. Эпектрическая принципиапьная схема маспоизготовитепя марки А 1-0ЛО/ 1: 
4Е - промывка маспа; ..&.:1.1. - промывка сетки; F - охлаждение 

цилиндра; ~ - охлаждение текстуратора 

.. 1·· ,:" .." 

232 



Продолженио 

Обозначение I IКОlIИ­Наименование Примечание 
на схеме чество 

С4 
ША 
А 

V1,V2 

Вl 

ВАl 


ВА2 


ВА3 


BKl,BK2 

"112 -В5 
Гl,Г2 

КНА 

КНП1-КНП7 

Мl 

М2 

М3 

М4,М8 

М5 

МПl 


МП2 


МП3 


МП4,МП8 

МП5 

МП6 

Прl,Пр2 

Пр3 

Конденсатор К50-6.,50 мкФ, 50 В 
МИlIlIиамперметр М-42, 1-100 А, К1I. 1,5 
Амперметр переменного тока перегрузочный 

3377,50 Гц, кл.l,5, рабочая часть шкалы 10-50 А, 
перегрузочная часть шкалы 50-300 А, 
ТУ ОПП 533-616-62 
Вольтметр постоянного тока МЗЗ0, 0-30 В, 2 
кл.l,5, СТУ 45-2441-64 
Выключатель ПВ-3-100, исп.l 

Выключатели автоматические в пластмассовом 

корпусе АП50-3М, ТУ 16-522-066-70: 
iJ расц == 50 А 
'1 расц == 25 А 
'1 расц == 2,5 А 
Микропереключатель МП210, исп.4, 

ТУ 16-526-322-73 2 
Тумблер ТВ 1-2 4 

Тахогенератор тока ТМ-З0, ПТУ 7934-61 2 
Кнопка КЕО21 У3, исп.5, толкатель грибовидный 

красного цвета, ТУ 16-526-007-71 
Кнопка однополюсного включения-выключеflИЯ 

НАЗ.604.010Сп, цвет протектора черный, 7 
НА 0.3.6011 ТУ 
двигатели: 

4А160М4У3, исп.МI01, 380 В, n=24,7 с- l 

(1485 об/мин), N ..., 18,5 кВт, ГОСТ 19523-"l4 

4AIOO!AY3, исп.МIОl, 380 В, n= 23,8 с- 1 
(1430 Об/мин), N = 4 кВт, ГОСТ 19523-74 
4А71В4У3, исп.МI0l, 380 В,n = 23,4 с- 1 

(1400 об/мин),N =0,75 кВт, ГОСТ 19523-74 . . 
4A71A2Y3, исп.М360, 380 В, n =3000 об/мин, 2 
N =0,75 кВт, ГОСТ 19523-74 
A02-31-4; 380 В,n=23,4 c- 1U400 об/мин), 
N 2,2 кВт 
В.\0-41-2, 380 В,N =48,4 с- 1 (2900 об/мин), 
~ ==5,5 кВт 
Пускатели магнитные с катушкой на 36 В 
с:2 3. И 2 р. контактами: 

ПАЕ-312 У4, ток теплового реле 32 А 
ПМЕ-112, ток реле 10 А, ОСТ 16-0-536-001-72 1 
ПМЕ-112, ток реле 3,2 А, ОСТ 16-0-536-001-72 1 
ПМЕ-О,42, ток реле 1,6 А 2 
ПМЕ-112, ток репе 5 А, ОСТ 16-0-536-001-72 1 
ПМЕ-212, ток репе 12,5 А 1 
Предохранители: 
Пк-45-2,О 4 

Пк-45-4,О 3 

В комплекте 
с насосом 

ТО :::е 

Из них 2 шт. 
В зип 

То Же 
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Продолжение 

Обозначение 

на схеме 
Наименование Примечание 

Трl Трансформатор ОСМ-2,25 У3-380/5-42, 1 
ГОСТ 16710-76 

Тр3 Трансформатор тока ТК-20. кл.0.5. 2 
0,55 кВт, 50/5 А, ТУ 16-517-442-70 

Ш2.Ш3 Соединение штеcrсельное трехcrолюсное 2 
с заземпяюшим контактом, розетка 

А 700 кОм, вилка 101. КМ6 
ЭI-Э4 Сопеноидный кпапан СКВТ-15, 50 Гц, 4 

220 В 
Д2 Диод Д226В 1 
Д12 Стабилитрон Д8146 1 

Ппан расположения отверстия аод фундаментные' болты представлен на рис.6. 

3AtKlpOHt1CI1t:HlJii 
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'A4'Kmpt1lftl"0t:1f"U 
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г-·__· 

-t-·_·I~ 
Рис.6. План распопожения отвер­

._- - --"'-d---'­
1250 СТИЙ под фундаментные болты 

маспоизrотовитепя марки АI-0ЛО/l 

Комппект поставки 

Маспоизrотовитепь непрерывноrо действия марки АI-0ЛО/l, шт. • . • . .• 1 
Сменные части, компл. • 1 
Запасные части, компл. • • . . • • 1 
Инструмент, компл. . . . . • • • . 1 
Шприц штоковый для смазки, шт. . . 1 
Эксппуатационная документация. зкз. • 1 

Орrанизация-разработчик - ВНИЭК Ипродмаш. 

Начало серийного производства - 1974 г . 
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