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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

ПОl1уавтомат марки М6-АУБ (рис.1) предназначен для групповой укладки брикетов спи­
вочного масла в картонные -ЯШJiКИ. Устанавливается на предприятиях молочной rrромышлен­

ности совместно с автоматом марки АРМ для фасовки и упаковки сливочного' маСl18. 
Полуавтомат может быть применен для брикетов других размеров, если они кратны 

размерам ящика: дпинабрикетов - высоте ящика; ширина брикетов - длине ящика; высота 

брикетов - ширине ящика. 

Рис.1. Полуавтомат марки М6-АУБ 
дl1Я групповой' укл~дки брикетов сли­

вочного маспа в картонные ящики 
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• • • • • 

Техническая характеристика. 

Тип полуавтомата. • • • '.' ~ • • • • Пульсирующего действия 
ПроизводитеltЬнос'Гь. брикетов/мин. • • • • • • • •• до 110 
Управление полуавтоматом, ••••••••••••• '.' •••• ЭлеК1ропневматическое 
УЬтаНОВЛЕlНная мощность. кВт • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • . 0,2 

. 3
Расход сжатого воздуха, м / ч • '. • • • • • • • • • • • • • • ...... • • • 0,4 
Давление воздуха в пневмосистеме, кПа (кгс/см2 ) • • • • • • • • •• 400(4) 
~аэмеры брикетов, мм .' . ' .......................... . 100х75х29 

Масса брикетов, кг .....•........•. .8 • • •• • • 012 
Количество брикетьв в ящике, ш·т•• '.' • • • • • • 80 
Ящик, применяемый для укладки брикетов •• ; • • . . . • •• 1'& 1, ГОСТ 18515-68 
Внутренние размеры яшика, мм: 

• 

длина ~ • . .' .'. 880 
ширина ••. , . 258 
высота ••..• 228 

Габаритные ,размеры, мм: 

длИна • 1660 
ширина. 770 
высота. 

Масса, кг •• . .' 
880-960 
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ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

Полуавтомат марки М6-АУБ для групповой укладки брикетов сливочного масла в кар­

тонные ящюш (рис.2) состоит из станины с приводом. магазина, механизма топкателей па­

чек, механизма с'гола, опрокидывателя. э~трооборудования и пневмосистемы. 
Стclнина служит основанием полуаВ"fомата и выполнена из СВареliНЫХ между собой про­

~KaTHЫX профилей. К станине крепятся все механизмы полуавтомата. С правой стороны прt'!­
дусмотрена дверца, закрываюшая нишу, в которой помешен щит эnектрооборудования. 

Магазин состоит из приемной камеры с крышкой и коробки с двумя микроперекnюча­

теnями. 

Камера выполнена из nистов нержавеющей стали. В переднем листе камеры предусмот­

рено окно дnя входа брикетов .6 полуавтомат. С задней стороны крепится коробка с микро­
переключателями. Крышка камеры снабжена блокирующим устройством. 

При поднятии крышки попуавтомат автоматически отключается. С правой стороны в 

магазин входят верхний и нижний топкатели, а на планках левой стороны находится ограни­

читель брикетов. который при помощи пружины и планки ограничивает ход пакетов вперед. 

Ме~анизм толкателей пачек состоит из верхнего и ниЖнего толкателей. Нижний тол­

катель состоит из пневмоцилиндра~ который крепится на двух литых кронштейнах планки, 

прикрепленной к штоку цилиндра, направляющей планки и двух микропереключателеЙ. НИЖ­

ний ТОn1\атеnь служит для стаnкивания рядов брикетов в камеру, кроме верхнего ряда, а ~ 

верхняя часть планки явnяется приемииком брикетов от транспортера фасовочно-упаковоч- .. 
ного автомата. Верхний толкатель состоит также ·,ИЗ пневмоцилиндра, который крепится к 
напра.еляющеЙ планке НИЖнего толкателя, тоnкающей планки. и двух микропереключателеЙ. 

Механизм стола состоит из циливдра стопа и цилиндра зажимов. Uилиндр стопа сnу­
ЖИТ для формования блока рядов брикетов по вертикали. Он крепится к раме полуавтомата 
и к циnиндру зажимов и состоит из Щl1Iиндра, к штоку которого прикрепnены с,:\оnик и на­

правляющая планка с гребенкой. Uилиндр зажимов состоит из двухстороннего цилиндра, 

шток которого служит отсекателем. К кронштейнам толкатеnей он крепится литым кронштей­

ном. Отсекатель цилиндра зажимов зацепляется с гребенкой цилиндра стола. Во время дви­

Жения отсекателя шток цилиндра стола с гребенкой собственным весом опускается на один 

шаг гребенки (равный высоте брикета) вниз. 
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Рис.2. Общий вид полуавтомата марки М6-АУБ: 

1 - станина; 2 - электрооборудование; 3 - механизм толкателей 

пачек; 4 - магазин; 5 - опрокидыватеnЬj 6 - механизм стола; 7 ~ 

пневмосистема 

Опрокидыватель состоит из каретки с ящикодержаТЕщем, которая перемещается по на­
правляющим при помощи роликов; упора и пневмОuиnиндра. Для легкого сталкивания ящика 
предусмотрены ролики, а для ручного перевода опрокидывателя в нижнее положение - руч­

ка. Опрокидыватель крепится к раме полуавтомата с помощью болтов и укосины. 
Микропереключатели с кулачками служат для подачи сигнала электропневмоклапанамн 

uилиндра опрокидывателя. 

Кинематическая схема представлена на рис.а. 
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Рис.3. Кинематическая, схема попуавтомата марки М6-АУБ 
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ПНЕВМООБоруДОВАНИЕ 

Пневмв.тическв.я схема предств.влена на рис.4. Перечень основных элемеftтов ltНeBMO­
?борудоев.ния rrриееден в. табn:.l. 
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Рис. 5.Э Ilект рическая принци пиаnьная 
РисА. ПневматичеСКElЯ схема полуавтомата марки 

схема ПОllуавтомата марки МВ-АУБ
МВ-АУБ 

Табlllluа 1 

~ ~О~б~о-з-н-а-ч-е-н--и-е--Т-------------------------~----------------------------------~~----------­
Наименование Количество 

на схеме 

1(1),1(2) 
2 

3 

4 

5 
В 

7(1 )-7(9) 
8(1 )-8( 7) 

9 

Вентиn:ь А-15-10 

Фильтр 3/8" 2 
Манометр 0 .•• 10 кгс/см 
РеГУIlЯТОР давn:ения 3/8" 
Мв.слораспыn:итеn:ь 3/811 
Клапан 1/4" 
Кn:апан электропневмв.тическиЙ 1/4" 
Дроссель с обратным клапаном 1 / 4/~ 
Реле давления 1/4" 

2 
1 
1 
1 
1 
1 
9 
7 
1 
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Продолжение табл. 1 

Обозначение 

на схеме 
Наименование Количество 

10 Ци'линдр нижнего толкателя 1 
11 Цилиндр верхнего толкателя 1 
12 Циnиндр подъема стола 1 
13 Цилиндр. зажима стола 1 
14 Цилиндр, rшевматический 1 
15 Ресивер 1 

ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ 

Электрическая схема представпена на риа.,5. 

Перечень основных элементов эдек'грооборудования nриведен в табn.2. 

Табnиuа 2 

Обозначение 
Наименование Количество 

на схеме 

БА 

В5 

БI-В4. 
86-БI0 

811 

Кн1 

Кн2-Кн4 

ЛС1,ЛС2 

К 

РI-РI0 

РД 

.РеИ 

Тр 

ШК 
ШВ 

ЭВI-ЭВ9 

Выключатель автоматический АП30-2МГ, 2,5 А, 


ТУ 16-522-066-75 

Микровыключатель МП 1203, исп.3, 


М РТУ 18-528-329-·78Е 


Микровыключатель МП 1202, исn.l, 


МРТУ 16-526.329-78Е 
Микровыкnючатель МП 2101, испА, 
М РТУ 16-526·-322-78 
Кнопка управления КЕ-021, исп.3, 

ТУ 16-526-007-76 
Кнопка управления КЕ-011, исп.4, 

ТУ 16-526-007-76 
Лампа КМ4В-50,' ГОСТ 6940-74 
Пускатель электромагнитный ПМЕ-Оll, 36 В,50 Гц, 
ОСТ 16-0-536-001-75 
Репе РПУ-0-961 У4, 36 В, 50 Гц, 
ТУ 16-523-295-75 
Реле давления 23 РД-8110-000-04 , 
ГОСТ 19486-74 
Реле счетно-импульсное Е-531, 220 В, 50 Гц, 
ТУ 16-523-109-75 
Трансформатор OCM-O j l-220/5-36, 
ГОСТ 16710-76 
Розетка РШ-20-0-10/250, ГОСТ 7396-76 
Вилка РШ-20-б-lО/250, ГОСТ 7396-76 
Клапан э.лектропневматическиЙ 41 5253 01'79-08, 
2~0 Б. 50 Гц, ТУ 2-053-069-74 

• 
9 

3 

2 

1 


10 

1 
1 
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Комплект поставки 

Полуавтомат марки М6-АУБ для групповой укладки брикетов 
сливочноrо масла в картонные ящики, шт••.•.•••..••..••.••.. 
Запасные части, компл. . • • . . . • • • • • .•••. 
Инструмент, компл••••..••••• 
Эксплуатационная Документаuия, экз••• 

Организаuия-разработчик - Капсукское СКБ РУА. 

Начало серийного производства - 1972 г• .. 
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