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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМ.ЕНЕНИЯ 

Автомат марки М6-0Р2-Б (рис.l) предназначен 
для фасовки сметаны порциями по 200- г в стеклян­

ные широкогорлые бутылки, укупориваемые алюми­

ниевыми колпачками. Применяется в поточных лини­

ях И2-0РА-6 дЛЯ фасовки сметаны и простокваши 

производителъностью 6000 бутылок/ч, устанавливае­
мых на молочных заводах и комбинатах. А втомат мо­

жет работать и самостоятельно. 

Рис. 1. Автомат марки М6-0Р2-Б 
для фасовки сметаны 

Техническая характеристика 

Производителъность, бутылок/мин .••••••••••••••••• 
Регулирование производительности ••• '.••••.••••. 
Масса порции, г • • . . . • . • . • ....."..... . 
Температура фасуемой сметаны, К (ОС) ••••••••••• 
дозатор: 

тип ••• • • • .8 • • • • • . . . . . 
точность дозирования, % • . .. . . .. 

9 • • • • • • •••••Тара . • • . . . . . . . . . . . .. . . . .. 

70-100 
Бесступенчатог 

200 
287(14) 

Объемный, спа­
ренный 

:"2 
Бутылки 1У-250. 
ГОСТ 15844-80 
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Упаковочный .мате.риа1i • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •• Фопьга апюминие­
вая марки ФТА5} 
ГОСТ 745-76 

Фопьга: 
топщина, мм • • • • • • • • • • • • • • . . . .... . . . . . 0,065 

, ширина, ММ;." ••••••••.•••••••• • • • ••• ... '. 75:,.0,5 
масса 1 м2, г(кг) • ' •••••• ... . . . . . • • • • • • 175,5(0,1755) 

Наружный диаметр рулона, мм .................. .. до 800 

двигатель: ' 


тип • • • • • • • • • ~ • .. • .' • • • • '. • • ". • • • • • t. . • . 4А80В6УЗ
..'.', 1,1МОШНОСТЬ, кВт •. ~. • • • • • .'. • ~ •.• • • • • • • • • • • •••1 

частота вращения, об/мин • • • • • • • • 1000 

Чs"Стота. Гц '. ~ • ~ • • ~ • • • • •• ••.•• • '.' • • • • • • 50 

Габаритные разме'ры,' мм: 

без ТР~НСПОI!Т,ера: 

дпинв. • • • • • • • • • ". •• •••• . . ... 1080 
ши~ина ••••. J. . ...• '..• . .~.. .. . .... . . 630 

с 	транспортером: 

длина • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 1220 
ширина • • • • • • • • • • • • • • • • .. • • • • • • • •• 1830 
высота • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 1960 

Macca_,~ кг • • • • • • _. • • • • .' • • • • • • • • • • • • • • • • • • . 850 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

Автомат .марки М6-0Р2-Б (рис. 2) карусельногО типа периодического деЙствия. Он 
состОИТ,из привода, корпуса, транспортера, дозатора, механизма образования и надевания 

коnпачков, укупорочной ГОПО6КИ и м~ханизма, выключающего :i:tозаtор. 
Все механизмы автомата монтируются н'а чугунном корпусе~ 
Основным связующим звеном между рабочими органами явпя~ рабочая поверхность 

стопа автомата, корпус и направляющиЙ диск с десятью гнездами, распопоженными равно­

мерно по окружности. В каждом гнезде помещаются ;по .-~Be- .. бrтыnки-: Д-иск совершает пе­
рИОLlическое вращательное движение с остановками, необходимыми дпя ВЫПО1ПiЕ!Ни.я технопо­

гических операций. 

, Транспортером пустые БУТЫП~}I: от моечной машины подводят к карусепи, а напопнен­
ные и укупоренные - отводят. 

Транспортер со'стоит из пластинчатой бесконечной цепи, сборной сварной рамы с направ­
ляющими, звездочек. 

дозатор - поршневого типа, сдвоенный. Состоит из корпуса, двух гипьз, двух поршнеЙ 

'с капроновыми копьцами, двух шатунов, распредепительного крана с рычагом, випкой и двух 
сопеп. 

Механизм образования и надевания коппачков спужит для изготовпения коппачков из ~ 
ленты апюминиевой фопьги, надевания их на горпышки бутьток и сматывания на катушку ., 

. отходов фольги. Он состоит из деРЖflтепя РУЛОНа фопьги, разматывателя, направпяющих ро:'" 
пиков, маспенки, штампа, механизма подачи фЩIЬГИ и потка. 

Укупорочная гоповка спужит дпя обжатия коппачков на горлышке бутылки. При отсут­
ствии бутыпок на стопе автомата автомат выкпючаетqя. 

. 'ПРIIВОД' состоит из эпектродвигатепя, вариатора, ременной передачи; червячного редук­
тора и предохранительной муфты. Привод с системой купачков и рычагов сообщает рабочим 
.узпам и эпементам движение в предусмотренной технопогической ПОСRедова~епьНости. Вариа­
.тор позвопяет менять произвоцитепьность 'автомата в широком диапазоне. 

Рабочий цикп автомата состоит из сnедующих операпий: транспортирования пустых бу­
тыпок к рабочей поверхности; запопнения гнезда диска бутыпКJlМИ; контропя наличия буты­
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Рис. 2. Общий вид автомата марки М6-0Р2-Б: 
1 - ножки; 2.- маХОВИf( управпени'я; 3 - рабочая поверхность стопа; 4 ста­

нина; 5 - транспортер 

пок в гнездах; всасывания в ципиндры дозатора установпенной порции сметаны; запопнения 

сметаной бутыпок, ра6попоженных под дозатором; подачи фопьги в штамп; вырубки заготов­
ки; формовки колпачка; нанесения наименования и даты; подачи колпачка в поток; наматы", 

вания отходов: фольги на катушку; надевания коппачков на горлышки бутылок и их обжатия; 
выведения закрытых бутылок с продуктом из гнезда направляющего диска на транспортер 

их транспортировки. 

Технологическая схема представлена на рис. 3, 

'Рис. 3. Технологическая схема автомата 
марки М6-ОР2-Б: 

1 - дозатор: 2 - укупорочная головка; 
3 - транспортер; 4 - направляюший 

. диск; 5 - корпус; 6 - механизм Выклю­
чения дозатора; 7 ~ механизм для изго­
товления колпачков; 8 - механизм наде­

вания колпачков 

• 
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ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ 

Электрическая .принципиальная схема представлена на рис. 4. Перечень основных эле­
ментов электрооБОРУД<:lВания приведен в таблице. 

/rYI;38Q8 

Q 

.41 

KQ 

Рис. 4. Электрическая принципи­
альная схема автомата марки 

М6-0Р2-Б 

Обозначение 

на схеме 

F 

Н 
KQ 

М 

81 

82 

8) 

84 

Q 
Т 

Наименование 

Предохранитель ППТ-107, 
ТУ 16-521-037-69 
Пампа КМ48-50, ГОСТ 6940-74 
Пускатель магнитный ПМЕ-111, 

ОСТ 160-536-001-72 
Двигатель 4А80В8У3, 


ГОСТ 19523-74 

Кнопка КЕ031 У3, исп. 2, топкатепь чеРI)ОГО ивета.. 

ГОСТ 5.1245-72 

Кнопка КЕ041 У3, исп. 2, толкатепь красного ивета,. 
ГОСТ 5.1245-72 
Микровыключатель МПII05, 

Т У 16-526-399-75 
М икровыклюqатель МП2302, 

ТУ 16-526-822-75 
Выключатель пакетный ПВМЗ-2,5 
Трансформатор ТБСЗ-О,063 УЗ, 

ГОСТ 5.1360-72 

I Количество 
3 • 

1 

1 

1 

Комплект поставки 

Автомат марки М6-0Р2-Б дпя фасовки сметаны, шт•••••••• 
Транспортер марки М6-0Р2-Б .00.03.00, шт•.••••••. 
Запасные части, компл.••••• 

. . . . 
Эксппуатационная документация, экэ. . • ••••.••••••••••• .. 

1 
1 
1 
1 

Организация-разработчик - Капсукское СКБ РУА. Начапо серийного производства 
19О9 г. 
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