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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

. Прессы марок Е8-0ПД (рис. 1) и Е8-ОПГ (рис. 2) предназначены для прессования 
всех видов cb:qna (за ИСКлючением швейцарского и сыров удпиненной цилиндрической формы) 

.-с цепью уплотнения сырной массы, удаления части сыворотки и образования поверхностного 
споя. Применяются на сыродеnьных заводах. 

Рис. 1. Пресса марки 
Е8-0ПД для сыра 

'Рис. 2. 'nресс марки 
Е8-0ПГ дЛЯ сыра ..... 
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Техническая характеристика 

Е8-0ПД Е8-0ПГ 

Количество одновременно устанавливаемых 

форм, ШТ••••••• •••••••••••••• 12 
Производительность (по мапому костромскому 

сыру), кг/смену ••••••••••••••..• 120-125 240-250 
копичество секций, шт. • • • • • •• • • • • • • . . 2 4 
Копичество ярусов в секции. шт••••••• 6 6 
давпение сжатого воздуха в пневмоцилинд­

рах, кПа (кгс/ см2 ): 
максимальное • • • • • • • • • • . . • • • • • • 600(6,0) 
минимальное •••••••••• ' • .•••••• 100(1,0) 

УСИЛИе прессования, Н (кгс): 
максимапьное • • • • • • • • • • • • • • • • • • 7500(750) 
минимальное • • • • • • • • • • • • . • . • • • • 1200(120) 


диаметр поршня пневмоцилиндра, мм ••••• 125 

Ход штока пневмоцилиндра, мм • • , , • • • • , , • , 723 

Габаритные размеры, мм: 


длина •..••• 1210 2260 
ширина 500 500 
высота ••• , •• 8120 8120 

Масса, кг • 485 840 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ И ПРИНЦИП РАБОТЫ 

Пресс марки Е8-0ПД - пневматический, вертикапьныЙ,. двухсекционный, шестиярусный. 

Пресс марки E8-0ПГ(рис. 3) имеет четыре секции, что отпичает его от пресса M8:PK~ 
Е8-0ПД. 

Прессы состоят из основания сварной конструкции, облицованного тонкопистовой по­

пированной нержавеющей стапью; вертикальных цилиндрических стоек, закреппенных в осно­

вании и· траверсе; траверсы сварной конструкции, выполненной из гнутого профипя; прес­
сующих нержавеющих полок, пневмосистемы и пневмоципиндров. 

Пневмосистема состоит из крана управления, регупятора давпения, трубопроводов, 
подводящих воздух к пневмоципиндрам для опускания и подъема штоков. 

Пневмоципиндры состоят из фпанцев, крышек, ципиндров, поршней, штоков, уплотнитель­

ных копец, втулок, манжетных уплотнений и стяжек, соединяющих фпанцы, цилиндры и крышки. 

В каждой G:екции расположено ПЯТЬ полок, соединенных м~жду собой стяжками. Верх­


ний конец стяжки крепится неподвиж·~о, а нижний,проходящиА через сквозное отверстие в 

!iOlnl:e,- подвижно•. Верхние nрессующие полки крепятся стяжками к коромыслам, насажен­


ным на концы штоков пневмоципиндров и закреппенным прижимами. 

Пресс устанавпивается на попу производственного помещения на четырех регулируемы,,"~ 

по высоте ножках. .. 
Формы с сырной массой крепятся на полках, Подъемы ипи опускания прессуюшях полок осу­

ществляются поворотом рукоятки крана управления вправо или впево.При повороте рукоятки впра­
во сжатый воздух подается в нижние полости пневмоцилиндров - происходит подъем прессуюших 

полок. При повороте рукоятки влеВО сжатый ВОЗt!ух поступает в верхние поршневые· полости­
происходит опускание прессующих полох и прессование сыров, 

Регулирование yдen~HOГO давления прессования производится поворотом рукоятки регу­

лятора давления. При вращении рукоятки по часовой СТРEilлке давления нарастает, при враще­
нИи против - падает. 

Пневматическая схема пресса марки Е8-0ПГ представлена на рис. 4. 
Сжатый воздух подается в пневмосистему от стационарной компрессорной установки, 

которая может обслуживать одновременно десять преосов марки Е8-0ПД. 
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Рис.3. Обший вид пресса марки Е8-0ПГ: 

1 - пневмосистема; 2 - траверса; 3 - пнев­

моцилиндр; 4 - кран управления; 5 - регу­

лятор давления; 6 - прессуюшие полки; 7 
цилиндрическая стойка; 8 - основание 

ЛнеIЗМОЦllЛlJнiJр 

от "х;zuсmролы 

Рис. 4. ПневмаТИ"Iеская схема 
пресса марки Е8-0ПГ 



Прессы мэ,рок Е8-ОПД- и Е8-0ПГ в комплекте с компрессорной установкой СО-7А со.... 
стэ,вляют соответственно комплекты оборудовэ,ния мэ,рок Е8-0ПД-К и Е8-ОПГ-К (рис. 5) 
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Рис. 5. Комплект оборудовэ,ния 
марки Е8-0ПГ-К: 

1 - пресс для сыров Е8-0ПГ; 
2 - компрессорная устэ,новка 
СО-7А; 3 - ящик электроаппэ,­
ратуры; 4 - электроконтактный 

мэ,нометр 

Комплект постэ,вки 

Пресс мэ,рки Е8-0ПД (Е8-ОПГ), шт•.• ... . . .. . . . . . . . . . 
Запасные части, компп. • • • • • • .. . • • • • • • • • .. • • • • • . • • • .. 
\ЭкуплуатаЦИОНН82! документация, экэ.••••••••••••••••••••••• 

1 
1 
1 

органиээ,ция-рэ,эрэ,ботчик - Ростовский-нэ,-дону машиностроительный завод объединения: 
:;Рост продмэ,ш ... 

Начэ,ло серийного производства прессэ, марки Е8-ОПД - 1970 г., пресса марки Е8-0ПГ ­
1968 г. 


