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МИНИСТЕРСТВО МАШИНОСТРОЕНИЯ ДЛЯ ЛЕГКОЙ 
И ПИЩЕВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ И БЫТОВЫХ ПРИБОРОВ 

ВСЕСОЮЗНЫЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ И ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНО­
КОНСТРУКТОРСКИЙ ИНСТИТУТ ПРОДОВОЛЬСТВЕННОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ 

:(ВНИЭКИ прод.маш) 

UЕНТРАЛЬНЫЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ИНСТИТУТ 

ИНФОРМАUИИ И ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИХ ИССЛЕДОВАНИЙ 


(UНИИТЭИлегпищемаш) 


'ОТРАСЛЕ~Й КАТАЛОГ 

"ОБОРУДОВАНИЕ ТЕХНОЛОП1ЧЕСКОЕ 

ДЛЯ МОЛОЧНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ" 

Часть У 1. Оборуд.ование для производства 
ворога, сыра, белковых продуктов, молочного сахара 

и заменителей цельноI"'О молока 

Изготовитель -
Капсукский завод 

продовольственных автоматов 

им. 50-летия СССР 

Раздел 2. 
Оборудование 

для производства сыра 

ОК 4.2.2.7-142-84 
ОК 4.2.2.7-143-84 

АВТОМАТЫ МАРОК 

М6-АРУ И М6-АР1У 

ДЛЯ ФАСОВКИ И УПАКОВКИ 

ПЛАВЛЕНОГО СЫРА 

удк 621.798.32-52: 
637.335:637.52 

ОКП 51 3228 3008 
ОКП 51 3228 3001 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Автоматы марок М6-А РУ (рис. 1) и М6-А Р 1У предназначены для фасовки и упаковки 
плавленого сыра в алюминиевую фольгу брикетами массой по 30 г (автомат марки М6-АР1У), 
62,5 или 100 I"' (автомат марки М6-А РУ) с наклейкой на них бу мажной этикетки. Применя­
ются на предприятиях молочной промыwленности, вырабатывающих пnавленый сыр. 

Рис. 1. Автомат марки МВ-АРУ (М6-АРIУ) 
дЛЯ фасовки и упаковки плавленого сыра 
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Техническая характеристика 

М6-АРУ М6-АРIУ 

Тип автомата • • • . Карусельный, периодического дей­

ствия 

Производительность, брикетов/ мин: 

теоретическая • • • • • • • • • 65 
техническая 55 

Регулирование ПРОИЗВОДИТЕ!льаости • Бесступенчатое 

Температура фасуемого продукта, К (ОС) 338-348 (65-75) 
Номинальная масса дозы, г 62,5 или 100 30 
Точность дозировки, г :t..2 
Размер брикета, мм: 

массоЙ 30 г ••• 50x50xl~ 

массой 62,5 г • • • 50х50х24 

массой 100 г ••• 71х52х26 

Упаковочный материал •• • Фольга алюминиевая ФЛ, 
ГОСТ 745-73 

Толшина фольги, мм • • • '. 0,014 
Наружный диаметр рулона, мм •• до 200 
Внутренний диаметр втулки рулона, мм •• 34 
Ширина 'рулона, мм: 

для коробки массой: 

30 г ...... " .. .. . . .. . " .. . . . .. . . 94:t..O,5 
62,5 г • • • • • • . .. . . " . .. " .. . .. .. .. 120:..1 •
100 г • • • '. • • • 126:t..1 

для крышки массой: 

30 г . .. .. . • . . .. . .. . " . .. . . " " .. 50:t..0,5 
62,5 г • " " .. .. " .. . . " .. .. .. .. • .. .. .. 50:t..o.5 
100 г •••••• . . " .. 70:t..O.5 

Длина развертки, мм: 

для массы 30 г •• 94:t..1 
для массы 62,5 г • 120:t..1 
для массы 100 г • • • • • • • • • • • • • 145:..1 

Размер этикеток, мм: 


для массы 30 г • • • • • • • • • • . . .• (42x42):t..0 ,2 

для массы 62,5 г • " .••..•... " • (42x42):t..0 ,2 

для массы 100 г • • • • • • • • . • • . • (60х40 ):t..O,2 


Материал для этикеток. Бумага этикеточная марки Б, 

ГОСТ 7623-75 

Установленная мошность, кВт • 3,19 

Вакуумный насос ••••••••• 2НВР-5Д 


Габаритные размеры, мм: 


длина • 2740 

ширина. 1510 

высота. 1640 


Масса, кг •• 1420 


ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ 

К онструкция обоих автоматов унифицирована (рис. 2). Они различаются между собой 
лишь отдельны!l.lИ узлами, что объясняется различной массой продукта. 

Автомат состоит из станины с главным приводом, механизма образования коробки, 
формуюшего стола, дозатора, механизма заделки, транспортера, механизмов образования 

КРЫWIШ и наклейки этикеток. 
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Рис. 2. Общий вид автомата 
марки М6-АРУ (М6-АРIУ) 

для фасовки и упаковки плав­

• 

леного сыра: 


1 - механизм образованця 
коробки; 2 - механизм наклей­

ки этикеток; 3 - стол фОР:'IУЮ­
щий; 4 - механиз;l.! заделки; 

5 - механизм образования 
крыщки; 6 - транспортер; 7 
станина с l'лавны;l.! приводом; 

8 - дозатор 

Станина представляет собой массивный корпус с четырьмя опорами. Внутри корпуса 
размещен главный привод автомата, состоящий из двигателя, вариатора, сцепления, трех 

кулаЧК06ЫХ валов с зубчатыми колесами и кулачками. Через сис','е;l.!У рычагов, зубчатую 
и цепную передачи получают движение механизмы автомата. Кроме того, в станине уста­
новлены вакуумный насос с приводом, механизмы дозатора и съема брикетов с фор~!ующе­
го стола. 

Механизм образования кОРобки из ленты упаковочного материаnа крепится на стани­

не и получает движение от главного привода. Имеет пуансон с приводом, матрицу образо­

вания коробки, механизм развертки и ее подачи, щтамп с приводом, верхний и НИЖНИЙ ва­

лики подачи фОЛЬГИ, регулятор массы, разматыватель Фопьги и ТОР;l.JОЗ OrIHOCTQPOHHel'O .::lеЙ­

ствия. 

Формующий СТО.'! является связывающим звеном между отдельными частя;l.Ш aBTo~·laTa.

8 Формующий стол с восемью гнездами, равномерно расположенными по окружности, СОСТО!!Т 

из корпуса с вертикальным полым валом, диска стола, специального кулачка, ВЫТ8.1киаате­

лей диска с восемью роликами и подъемников. Последние во время периодического враще­

ния стола скользят r1О профилю кулачка, меняя положение выталкивателей в фQР1>!ВХ по вер­

тикали, 

Дозатор включает в себя корпус, гильзу с поршнем, кран с мундштуком и OTcer.:aTe­
лем, бункер с теплообменной рубашкой, в которую может подаваться холо;шая ил, :-о;')ячая 

вода. Внутри бункера расположен UIHeK с пером для подачи продукта в цнлиндр rIC'3BTr:>pa. 

Механизм заделки имеет ряд узлов, закрепленных на штоках, которые помеu:,с:н:ь: в 

вертикальных отверстиях корпуса формующеl'О стола. В состав этого механизча Е';')Д;П п 

механизм подпрессовки продукта. 
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ТD.!rtСПО2тер представляет собой горизонтально расположенную раму. выполненную в 

виде кронштейна, в f1t:1ДШИПНИК8J{ которого проходит вал. Транспортер крепится к стойке ав­

томата одним кронштеЙно:.2. 

Механизм обраЗU8ания крышки состоит из корпуса, двух боковин, механизмов. кото­
.рые подают ленту упаковочного материала, отрезают и переносят крышку на коробку с про­

дуктом. Механизмы приводятся в движение от главного призода. 

Механизм наклейки этикеток кронштейном крепится к стойке механизма образования 

коробки. Он вклюЧает в себя корпус, магазин этикеток. присосы, направляющие' и штоки. 

Система рычагов, ползунов и кулачков сообщает механизму необходимые движения. Ваку­

ум к присосу подводится через ниппель от поршневого вакуум-насоса. 

Автомат выполняет следующие операции рабочего цикла в заданной технологической 

последовательности (рис. 3): разматывает упаковочный материал и направляет его под 
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ЕОВОЧНОГО материала; 4 - дозировка определенной порции продукта: в коробку; 5 _ загиб­
ка краев коробки; В - накладка крышки' на коробку с продуктом; 7' - отрезка крышки; 8 _ 
,подача упаковочного материала' для крышки; 9 - подпрессовка, обеспечивающая Плотность 

и окончательную заделку брикета; 10 - нанесение даты; 11 - транспортерная лента; 12­
съемка. готовых брикетов с Формующего стола; 13 - Образование коробки и укладка ее в 
гнездо стопа Формующего; 14 - контроль наличия развертки под nyансоном; 15 - п~дача 
развертки на формующую матрицу; lВ - подача этикеток и намазывание' их клеем 

Рис. 3. Технологическая схема автоМата марки МВ-АРУ (М6-АРIУ): 
- разматывание упаковочного ·материала и подача его под' штаМПi 2 - наклеивание бу­

мажных этикеток на ленту упаковочного мат~риапа; 3 - вырезка раэвертки из ленты упа­



штамп; накneивает бумажную этикетку на ленту упаковочного материала; вырезает раз­

вертку из упаковочного материала; подает развертку на формующую матрицу. контролиру­

ет наличие развертки под nyансоном; образует коробку и укладывает ее в гнездо формую­

щего стола; дозирует порцию продукта в корОбку; подает упаковочный материал для крыш­
ки; отрезает крыщку; накладывает крышку на коробку с продуктом; загибает края короб­

ки; подпрессовывает продукт и заканчивает заделку брикета; наносит дату; снимает гото­

В,ые брикеты с формующего стола на приемный транспортер. 

Завод-изготовитель выпускает автомат марки M6~APY отрегулированным на выпуск 

брикетов массой по 100 г. Перестройка автомата на выпуск брикетов массой по 62,5 г' 

должна производиться в соответствии с указаниями, помещенными в описании и инструкции. 

Кинематическая схема пре.дставлена на рис. 4. 
Характеристика элементов кинематической схемы приведена в табл. 1. 
Пневматическая схема автомата марки М6-АРУ (МВ-АР} У) пре.з.ставлена на рис. 5. 
Перечень основных элементов оборудования дан в табл. 2. 
Электрическая принципиanьная схема автомата марки МВ-АРУ и,'6-АР! У) приведена 

на рис. 6. 
Перечень ОСновных элементов электрооборудования дан в табл. 3. 
Схема расположения отверстий под фундаментные болты приведена на рис. 7. 
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Рис. 4. Кинематическая схема автомата марки МВ-АРУ (."'6-APIY) 

Таблиuа 

Позиция на" cxetyfeЭлементы 
передачи 13 

z 13 18 27 16 34 34 34 34 28 121 17 44 15 ~4 

m 1,5 3 3 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 3 3 1,5 

437 



Продолжение табл. 1 

Позиuия на схемеЭлементы 

передачи 28 

18 77 28z 
1,5 1,5 2,5 2,5 2,5 1,5 3 3 3m 

Jf 

Пневматическая схема автомата маРJ<:И 
МВ-АРУ (М8-АРIУ) 

Рис. 5. 

• 

J-Slltfr,JID& 
Ч*I"(! 

(2 

А! 

2 

Т 

Н' 

• 
Рис. 8. Электрическая принuи­
пиальная схема автомата мар­

ки М6-АРУ (М6-АРIУ) 

Таблиuа 

Обозначение 

на схеме 
Наименование Количество 

1 
2 
3 
4 

5 
6 
7 
8 

9(1), 9(2) 
10 
11 

21-32 

Вакуум-насос 2НВР-5Д 

Диск неподвижный М8-АРУ 02.11.14 
Магазин этикеток М 6-А РУ 08.04.00 
Головка наклейки этикеток М8-АРУ 08.02.00 
(М8-АРУ 08д3.0О) 
Вакуумметр ВТП-1О0!3-1Х2,5, ГОСТ 8625-69 
диск неподвижный М6-А РУ 02.0В.07 

Лапка МВ-АРУ 02.26.05 
Матриuа МВ-АРУ 02.02.00 (М6-А РУ 02.03.00;) 
Вакуум-выключатель МВ-АРУ 07.07.00 
Диск неподвижный МВ-АРУ 07.01.07 
Подсасывающая Лапка М6-АРУ 07.08.00 
(МВ-АРУ 07.09,00) 
Линии связи 

1 

1 

1 

•1 

1 
1 
1 

1 

2 

1 
1 

12 
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3 Таблица 

Обозначение 
Наименование 	 Копичество 

на 	схеме 

Р1 
Р2 
Н1, Н2 
К1 
К2, К3 
К4 
141 
J42 
51, 53, 54 
52 
55-59 
Т 
у 

Выключатель автоматический А П50-ЗМТ 

Предохранитель ППТ-10 1 
Лампа КМ48-96, ГОСТ 6940-74 2 
Пускатель магнитный ПМЕ-ll1 1 
Пускатель магнитный ПМЕ-О41 2 
Реле flромежуточное ПЭ-23У3 1 
двигатель 4А 10Ь6У3, ГОСТ 19523-74 1 
двигатеnь 4АА50А2У3. ГОСТ 19523-74 1 
Кнопка КЕ 031 У2 3 
Кнопка ТВ2-1 1 
Микровыключатеnь МП 1292 5 
Трансформатор ТБС 3-01У3 1 
Эnектромагнит ЭД06 101 У3 :1 

(.ено 	РОслоnoжеНIJR оm6еРС71ий поо 
rpYHaOt1eHmHbJe болт" 
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Рис. 7. Схема расnоnожения 


отверстий под фундаментные 


боnты автомата марки 


М6-АРУ (М6-А РIУ) 

Комплект поставки 

Автомат марки М6-АРУ (M6-APIY), шт.............................................. . 

Запасн"ые части, КОМПЛ. • •••• <t ••••••• "" •••• ~ ••••••••••••••••• " ............... ,. •••••••••• '. f' ••• 


Инструмент, КОМПЛ. • ••••••••••••••••• , ............................. а.а •••••••• , ................. . 


Экспnуатационная документация, Экз. •................................................ .. 


Организаuия-разработчик - Кап'сукское СКБ РУА. 
Начало серийного произв одства - 1970 г. 

POJt1epbI аля спраDО< 


