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сыра, белковых продуктов, молочного сахара 

и заменителей цельного молока 

JИзготовитель ­
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продово.1ьственных 

им.50-летия СССР 
автоматов 

Раздел 2. 
Оборудование 

АВТОМАТЫ 

ФАСОВОЧ НО-УПАКОВОЧ НЫЕ 
удк 621.798.3:621.798.152 

ДЛЯ производства сыра 

ОК 4.2.2.7-144-84 
ОК 4,2.2.7-145-84 

МА РОК М6-0РК-l 

И М6-0РК-2 

ОКП 51 3228 3013 
ОКП 51 3228 3014• 
 I 


I 


НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Автоматы ФВ,совочно-упаковочные марки М6-0РК (рис. 1) выпускаются в двух МОДLJ:фи­

кацнях: М6-0РК-l и М6-0РК-2. Предназначены для формования тары из ПОЛИСТИРО:ТЬН:)Й 
ленты И фасовки в нее пастообразных плаDленых сыров порциями по 100 г (автомат марки 
М6-0РК-l) и по 200 г (автомат марки М6-0РК-2) с запечатываниеы алюминиевойфо;rьгой, 
ламинированной термосваривающимся слоем, Автоматы марок М6-0РК-l и i"16-0PK-2 nри­
меняются на комбинатах или предприятиях молочной промышленноста • 

• 

Рис. 1. Автомат фасовочно-упаковочный марки 

М6-0РК 
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Техническая характеристика 

М6-0РК-l М6-0РК-2 

Тип автомата •••• . . . . . . . . . . . . . . . . Линейный горизонтаЛl:)НЫЙ, пе­

риодического действия 

Производитеnьность, упаковок/мин: 


теоретическая • • • • • • • • • • • • • • • • • • 72-102 

тех ническая • • • • • • • • " • . • • • • 60-80 


Регулирование производительности, рабочих' циклов/мин 12-17 
Упаковываемый продукт • • • • • • • • • . • • ёыры пастообраз'ные Ш груп­

пы, ОСТ 4959-74 
Способ дозирования ••••• Объемный 
Масса доз ы, г ••••••• 100 200 
Отклонение массы дозы, % • '. . . . !.3 
Вид упаковки • • • • • • . • Коробка, имеющая форму усе­

ченной четырехугольной пира­

миды с ОТБОРТОВКОЙ сверху, 

запечатанная алюминиевой 

Фольгой, ламинированной тер­
мосваривающим слоем 

Размеры упаковки (коробки с крышкой), мм: 

длина •• 95 95 
ширина .••• 70 70 

44высота •••• 22 •
Способ формования коробки Пневматический 

Упаковочный материал: 

для формования коробок • • . • • • • • • • Лента полистирольная для из­

готовления тары под пищевые 

продукты по ОСТ 4949-72 
для крышки • • • • • • • . . • . . • • . . • Фольга алюминиевая (импорт­

ная), ламинированная термо­

свариваroщимся слоем, с на­

личием реквизитов проду~та 

и центрирующей метки черно­

го или ~емно-синего цвета 

Раэмеры материала для коробок, мм: 


толщина ленты • • О,4!..О,02 О,6!..О,02 


ш ирина рулона • • • . • • • • • . 214!..l,O 

наружный диаметр рулона • • • • • • 350 400 

внутренний диаметр гильзы рулона 70 80 


Размеры материала для крышки, мм: 


толщина фольги • • • • ••. 0,05 

ширина руло на • • • • • • • • • • • . . • . • 200!..l 

наружный диаметр рулона •••••• 350-400 
 • 
внутренний диаметр гильзы рулона. 70-80 

Привод автомата • • • . • . •.•• КОМбинированный: электроме­

ханический и пневматический 

Количество потребляемой электроэнергии, 


кВ т. ч •.......•... . . . . • -. . . . 5,84 

Р асх од в оздуха расчетный, )VIЗ / мин • . • • 2 

Рабочее давление в пневмосистеме, МПа 


(кгс/см2 ) ••.••••.••.•••••.• 0,58-0,63 (5,8-6,3) 
з 

Расход охлаждаюшей воды, м /"1 •••••• 0,3 
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М6-ОРК-l J'v\6-OPK-2 

давление охлаждающей воды, МПа (кгс/см2 ) 0,2 (2) 
Температура охлаждающей ВОДЫ, к(Ос) •••• 287(+14) 
Габаритные размеры, мм: 

длина • 4580 
ширина. 1310 
высота •• 2290 

Масса, кг . . . . . • . . . . . . . . . . . . . . 2790 
Ко мпрессорная YCTaHoB:fa КУ-3,

х 
ТУ 26-12-438-75 

Производительность, м/мин. • • • • • 3 
Давление нагнетания, МПа· (кгс/см2 ) ...... 0,8(8) 
Установленная мощность, кВт •• 22 
Габаритные размеры, мм: 

длина. 1430 
ширина •• 1230 
высота •• 1120 

Масса, кг ••• 1205 

х Устанавливается в отдельном помещении• 

• ОПИСА НИЕ КОНСТРУКUИИ 

Автоматы марок М6-0РК-1 и М6-0РК-2 (рис. 2) состоят из следуюших основных 
частей: рамы, механизма формования коробок, механизма запечатывания, механизма протя­

гивания пленки, штампа, дозатора, транспортера, комплекта технологической оснастки. 

Они отличаются один от другого дозатором и технологической оснасткой для фор~!ова­

ния и подачи коробок. 

Несто устано!кц 
IjPO!HI1 

лоUtNi1 ПРОС," .,..a········~_ 
О'71!М !IЮы -С""' tfj;HKt?pa \ 
Лоt1tlоiJ tJotlbI ". Oljll/(t',uy 

/1tJtl6IlU 3I!екmуУЕ"l!ргtLц г"'".:..J..jJ'---. 

ff 

Рис. 2. Общий вид автомата фа~овочно-упаковочного марки М6-0РК: 
1 - барабан; 2 - механизм протягивания пленки; 3 - пульт управления; 4 ­
штамп: 5 - рулонодержатель для запечатывающего материала; 6 - !\feXa­
низм запечатывания; 7 - дозатор; 8 - механизм формования коробок; 9 ­
рама; 10 - планка для аварийной остановки автомата; 11 - шкаф электро­
оборудования; 12 - рулонодержатель для упаковочной пленки; 13 - транс­

портер 
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Конструкция автомата выполнена так, что все операuии фасовки и упаковки продукта 

происходят последовательно по прямой. Основным связывающим звеном яВляется рама ав­

томата, на которой установлены механизмы формования коробок, дозатор, механизм запе­

чатывания и щтамп. 

Механизм запечатывання соединен с механизмом протягивания пленки, к корпусу ко­

торого крепится транспортер. 

Внутри рамы автомата установлена аппаратура подготовки сжатого воздуха, часть воз­

духораспредел.ительноЙ аппаратуры, блокирующие репе давления сжатого воздуха и охлаж­

дающей водьi, проходят эпектро-, воздухо- и водопроводы, 
На лицевой стороне автомата рdсположены: рулонодержатель для упаковочной ппенки, 

рулонодержатель для запечатывающего материапа. барабан для наматывания отходов, пульт 

управления и планка для аварийной остановки автомата. 

Шкаф эпектрооборудования находится на тыльНОй стороне автомата, за пультом управ­
ления, 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА 

Автомат марки М6-0РК Выполняет следующие технологические операuии (рис. 3), 
Формуемая пленка разматывается с рулона и, проходя через направпяющие ропики, об­

разует петлю, создавая запас пленки для ее протягивания на один щаг. Когда щтампы за­

жаты, пленка, находящаяся между нагревателями, нагревается до температуры формования, 

В следующем uикпе (поспе протягивания пленки на один щаг) нагретый участок плене 
ки попадает в формовочный пресс, где пневматическим способом (пуансоны + сжатый воз­
дух) формуется щесть кuробок. Отформованные коробки по охлаждаемым направляющим пе­

ремешаются на позицию дозирования под дозирующее устройство, где запопняются продук­

том, 

ЗапечатываЮЩ<lЯ фольга разматывается с рулона и, проходя через направля:ощие роли­

ки, над одним из которых установлен фотодатчик механизма центрирования этикеток, обра­

зует петлю, создавая запас фольги для ее протягивания на один шаг, и попадает в штамп 

З<lпеqаТЬШ8НИЯ, где сваривается с формуемой пленкой, закрывая наполненные продуктом ко­

робки. Коробки попадают в щтамп вырубки, отделяются от основного маториала и через ло­

ток направляются на отводящий транспортер. 

Отходы в виде непрерывной ленты из остатков формуемой ппенки и тер~осваренной с 

ней запечатывающей фольгой наматываются на барабан. Протягивание на один щаг ленты 

5 

е 

Рис. 3. Технологи.ческая схема автомата марки М6-0РК:· 
1 - барабан; 2 - трав.ерса; 3 - отводящий транспортер; 4 - штамп вырубки; 

5 - штамп запечатывания; 6, 11 - рулон; 7 - фотодатчик; 8, 12 - направляю­

щие ролики, образующие петлю фольги; 9 - дозируюшее устройство; 10 - пу­

ансоны; 13 - нагреватели; 14 - формовочный пресс 
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отходов, формуемой пленки, отформованных и заполненных коробок и запечатывающей фо.'1Ь­

ги осуществляется при помощи приводимой в возвратно-поступательное движение траверсы. 
Кинематическая схема автомата 'марки М6-,ОРК представлена на рис. 4, пневматичес_ 

кая схема - на рис. 5. 
Перечень основных обозначений пневматической схемы приведен в табл. 1. 
Электрическая принципиальная схема представлена на рис. 6. 
Перечень основных элементов электрооборудования в табл. 2. 

8 

Рис. 5. Пневматическая схема автомата марки М6-0РК 

Таб."1ицг 

Обозначение 

на схеме 
Наименование Ко::шчество ПРИ~lе"аF.;:е 

2 

3 
4 

5 
6(1),6(2) 
7(1)-7(11) 

8(1),8(2) 
9 

10(1)-10(3) 
11 
12 
13 
15 
16 

17(1)-17(8) 

Вентиль А-25-1,О, ГОСТ 9086-74 15 БЭр, 
Ду = 25 
Фильтр-влагоотделитель 26-25х40, 
ГОСТ 17437-72; В41-36М 
Клапан 122-25У4, ГОСТ 18468-79; БВ57-36 
Манометр МТП-2/5. ГОСТ 8525-17 

Реле давления 23, ГОСТ 19486-74 
Клапан 122-12УЧ. ТОСТ 18488-79; БВ57-33 
Пневмораспределитель, ТУ 2-053-118­
-75lВ84-23M: 220 В, 50 ГЦ 
ПРОбка КГ 3/8", ГОСТ 12720-87 
Фильтр воздуха ФВ25, ГОСТ 14266-69 
Клапан быстрого выхлопа М6-0Р3-В-l.01.06.000 
Матрица с нагревателем М6-0РК-l.00.03.000 
Матрица с нnгревателем М6-0РК-2.00.0З.ООО 
Глушитель П-Гl 16/0,63 
Маслораспылитель 1/2" МН4694-63: В44-26 
Пневмоцилиндр М6-0РЭ-В-1.0 1.04.000 

Пневмодроссель 0,8-1, ГОСТ 19485-74 

ИЗ Г'ото!},-",;; е":"::я 

r:o ГОСТ 
2405-72 

1 
2 

11 

2 
1 
3 

д 70, 
d 18 

8 
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Продолжанне табп. 1 
--"----.---- ---- ­

Обозначение 
Наименование Количество Примечаниг 

на схеме 

18 ( 1 ), 18 (2 ) 

19 


20 


21(1),21(2) 


22( 1). 22(2) 


23 

24 
25 

35-78 
85-98 

Пневмоципиндр J\'8-0P3-B-1-0 1.03.000 

Пневмоципиндр М8-ОР3_В-1-04.02.000.0 1 

Пневмоципиндр М8-0Р3-В-1-04.02.000 

Пневмоцилиндр М8-ОР3-В-1-03.03.000 

Пневмоциландр М8-ОРК-1-О5.02.000 

Пневмоцилиндр М8-ОРК-1.05.03.000 

Направляющая М8-ОРЗ-13-В-1.0 1.05.000 
Охладитель М8-ОРЗ-В-1.02.01.011 

ЛИНИИ напора 

ЛИНИИ выхлопа 

2 Д = 125, 
d 32,L=81 
Д = 80. 
d 25,L 155 

1 Д = 80, L= 25, 
L= 85 

2 D. = 4o,d= 12, 
L 10 

2 Д 80,d 25. 
L 75 
..:l=8o,d=25, 
L == 70 

1 
1 

42 
11 
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Рис. 8. Электрическая принципиальная схема автомата ~.~арки М6-О РК 
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2 Табпица 

Обозначение 

на схеме 
Наименование Количество Примечание 

Вl, В2 

Сl, С2 

Еl, Е2 

Е3 

Е4 

Е5 

Е6 

Е7 

Р1 

Р2-Р8 


Р9-Р12 


Н1-Н15 

Н16-Н18 

Кl, К2 

РАI-РА3 

R 
В1,В38,ЗЗ9 

52, З5 

З6, З47 

З42 

ЗЗ, З4 

87-З18, 
З44, З45 

З19-З32 


З35 


з36 


В37 

З40, З43 


В41 

Термометр сопротивления 

Конденсатор МБМ-I500В-О,l мкФ:!:..IО%, 


ожо 462.104 ТУ 


Регулятор температуры РТ-049 с термомет­


ром сопротивпения ТСП-6097. гр. 22, 220 В. 


50 Гц, 50•••2500с, ГОСТ 6651-78 

Матрица с нагревателем М6-0РК-l 


00.03.000 
Прижим с нагреватепем М6-0РК-l 00,05.000 
Нагреватель М6-0РК-l 00,07,000 

Фотореле М6-0РЗ-В-l 02.06.000 
Лампа А 12-4, ГОСТ 2923-75 
Выключатель автоматический АЕ 20-33-40У 3, 
ТУ 16-522-064-75 
Предохранитель ППТ-10, ТУ 16-521-037-70 
Реле тепловое 

Лампа КМ48-50, ГОСТ 6940-74 
Лампа КМ24-90, ГОСТ 6940-74 
Пускатель магнитный ПМЕ-l11, 220 В. 50 Гц, 

ОСТ 16-536-001-72 
Амперметр Э8021. 0 ••• 30 А, 
ТУ 25-04-1307-70 
Резистор ПЭВР-I0-680м;t.5%, ГОСТ 6513-75 
Кнопка управления КЕО l1У3, черного цвета, 

ТУ 16-526-216-76 
Кнопка управления КЕОУ3, красного цвета, 

ТУ 16-526-216-76 
Пост ПКЕ-222-1У3, красного 

цвета, ТУ 16-526-216-71 
ПОСТ ПКЕ-122-1У3, черного цвета, 

ТУ 16-526-216-71 
Микровыкпючатепь МП 2302 У2, исп. 5, 
ТУ 16-526-322-73 
Тумбпер ТВ 1-2, УСО.306.о49 ТУ 

Микровыкпючатель МП 1305 У2, исп. 1, 
ТУ 16-526-329-73 
Микровыкпючатель МП 2102, исп. 4, 
ТУ 16-526-322-73 
Репе давпения РД-12, модификация 1; 
300 мм рт.ст.; 3 кг/см2 
Репе давпения 23, ГОСТ 19486-74 
Микровыкпючатепь МП 1306 У2, исп. 3, 
ТУ 16-526-329-73 
Микровыключатепь МП 1303 У2, исп. 3, 
ТУ 16-526-329-73 

2 Входят Еl, 
Е2 

2 

2 

1 
1 

1 
1 
1 

7 Вставка 6 А 
4 Входят в К4, 

6, 7, 21 
15 

8 
3 
2 

3 

1 
3 

2 

2 

2 

14 

14 

1 
2 

448 



Продо.1жение таб.1. 2 

Обозначение 
на схеме 

Наименование Количество Примечание 

548 

546 

533. 534 

т 

V1-V4 

Х1 

х2 

У1 

У2 
7(1)-7(11) 

К3 

К4 

К6, К7, К21 

К6, К9-К17 

К8 

К18 

К 19, К20 
Мl 

М2 

М3 

М4 

Электрод М6-0РЗ-В-l 05.10.006 
Электрод М6-0РЗ-В-l 05.10.006-1 
Микровыключатель МП 1202 У4, исп. 1, 
ТУ 16-526-329-73 
Трансформатор ОСМ-О,4 У3, 220/36/24 В, 
ГОСТ 16710-76 
диод по.-rупроводниковыЙ Д245, 


ГОСТ 5.1900-73 

Разъем штепсельный, вилка РША ВПБ-14, 


гнездо РША ГК П-14-2, НО.364.0 15ТУ 

Разъем штепсельный ШР20П3 ЭГ7, ГЕО.364 ТУ 

Электромагнит ЭД 05203 У3, 220 В, 50 Гц, 
ТУ 16-529-161-75 
Муфта ЭТМ 071А-IУ3, ТУ 16-529-018-70 
Пневмораспределитель ТУ 2-053-118-75 
В 64-23М 220 В, 50 Гц 
Пускатель магнитный МПЕ-211 (36-1з-:lр), 

ГОСТ 5.316-76 
Пускатель магнитный ПМЕ-О42, 36 В, 50 Гц, 
1,0 А, ОСТ 160-536..001-72 
Пускатель магнитный ПМЕ-042, 36 В, 50 Гц, 
0,63 А, ОСТ 160-530-001-72 
Реле РПУ-0-961,36 В, ·50 Гц, 

ТУ 16-523-295-70 
Реле промежуточное ПЭ-21-12-У3, 36 В, 50 Гц, 
ТУ 16-523-457-74 
Реле РПУ-0-911,24 В, ТУ 16-523-295-70 
Реле РКН РС 4.500.212 Сп 
Двигатель 4АА63В4У3, ГОСТ 19523-74, 
0,37 кВт, 380/220 В, 50 Гц, исп. МI0l 
Мотор-редуктор МРВ02-0,8/56, 380/220 В, 
50 Гц 
Двигатель 4АА56В4У3 

0,18 кВт, 380/220 В, 50 Гц, исп. MIOl 
ГОСТ 19523-74 
Мотор-редуктор МРВ04-0,27/25, 380/220 В, 
50 Гц 

2 

4 

1 24 В 
11 

3 

10 

2 

1 


Комплект поставки 

Автомат марки М6-ОРК-l (М6-0РК-2), шт. 


Компрессорная установка КУ-3, шт. • .•••.••.••.....•... 

Запасные части, компл. • •••••• 

Эксплуатационная документация, экз. •••••....•....... .. 


Организация-разработчик - Капсукекое СКБ РУА. 

Начало серийного производства - 1980 г. 

G? 


