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МИНИСТЕРСТВО МАШИНОСТРОЕНИЯ для ЛЕrкой 
И ПИШЕВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ И БЫТОВЫХ ПРИБОРОВ 

ВСЕСОЮЗНЫЙ НДУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ И ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНО­
КОНСТРУКТОРСКИЙ ИНСТИТУТ ПРОДОВОЛЬСТВЕННОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ 

(ВНИЭКИпродмаш) 

UЕНТРАЛЬНЫЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ИНСТИТУТ 

ИНФОРМАUИИ И ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИХ ИССЛЕДОВАНий 


(и НИИТЭИлегпишемаш) 


ОТРАСЛЕВОЙ КАТАЛОГ 
·ОБОРудОВАНИЕ ТЕХ НОЛОГИЧЕСКОЕ 

для МОЛОЧНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ" 

Часть Уl. Оборудование для производства творога. 

сыра, белковых продуктов. молочного сахара 

и заменителей цельно го молока 

Изг'отовитель -
Донецкий завод 

продовольственного 

машиностроения 

Раздел 4. 
Оборудование УСТАНОВКА МАРКИ Р3-ОСС 

УДК 637.345.66.047.57 

для производства 

молочного сахара 

ОК 4.2.2.12-154-84 

ДЛЯ СУШКИ 

МОЛОЧНОГО САХАРА 
ОКП 51 3223 5026 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕ НИЯ 

Установка марки Р3-0СС ( рис. 1) 
предназначена для сушки и охлаждения 

молочного сахара в "кипящем" слое. При­
меняется на сыродельных заводах в це­

хах выработки молочного сахара. 

Рис. 1. Установка марки Р3-ОСС для сушки 
молочного сахара 

Техническая характеристика 

Производительность (по готовому продукту). кг/ч • 200-250 
Влажность продукта, %: 

начальная ••••• 12 
к Qнечная • • • • • • • • • .• • • • ,. • • .. • • • • ,. • ,. • • .. • 3 
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Температура готового продукта, К (ОС), не более •••• 298 (25)
Т'емпература воздуха после калорифера, К ('0С), не более •• 413 (140) 
Расход пара (при давлении 0,4 МПа), кг/ч о •••••• 50 
Установленная мощность, кВт • • • • • • • • . • • • • • • • • • • 11,6 
Мотор-редуктор транспортера: 

тип • • • • • • • • .". • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • М3П 2-50-45 
МОЩНОСТЬ.. кВт • • • • • • • • • • • • • • • • • .. • • • • • • 2,2 

Двигатещ" щнека питателя: 

тип • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • ." • • • • • • • • • • 4АХ80В6У3 
М'CJЩНОСТЬ. кВт • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 1,1 
частота вращения, об/мин •••••••••••••••••• 920 

Двиг~тель пылеуловителя: 

тип • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 4АХ80А4У3 
мощность, кВт • • • • .. • • • • • • . • • • • • • • • '•• '. • 1,1 
частота вращения, об/ мин • • • • • • • • • • • • • • • • • • 1500 

Двигатель привода вентилятора Ц 14-46М.2.5: 

ТИ fI • • • • • • • • • • • • • • • • • ;'. • • • • • • • • • • • • А02-32-2 
мощность. кВт • • • • • " • . • • • • . • • • • • • • • • • • • 3 
частота вращения, об/мин • • • • • • • • • • • • • ••••• 2900 

Привод электровибратора ИВ-92: 

мощность, кВт •• • • • • • • • • • • • • • • • • .8.~! • • • I!: 0,6 
частота вращения, 06/ мин • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • .. 2800 8

Привод вибросита:' 

мощность • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •• 0,6 
частота вращения, об/ ми н • • • • • о • • о о • • • о О. о • о • 2800 

Габаритные размеры сушильно-охладительного агрегата, мм: 

длина •••• . . . . . . . . . . . 3700 
ширина • • • • • • • • • • • • • • • • 1700 
высота • • • • • • • • • • • • • • • • 3600 

Габаритные размеры пылеуловителя, мм: 

длинв • • • • •• 1380 
ширина • • • • • • • • • • • • • • • • • • 1040 
высота • • . • • • • • • • • • • • • •• 1480 

Габаритные размеры транспортера. мм: 

дпина • . . . . . 4300 
ширина. • • • • • •• '.. 1100 
высота • • • • • • • 420 

Масса установки, кг • • • • • • .,. 2370 

8 
ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ И ПРИНЦИП'РАБОТЫ 

Установка марки Р3-ОСС (рис. 2) состоит из следующих OCHOB~ЫX узлов: сушильно­
охладительного аппарата; калорифера КВБ-lОi вентилятора U~4-46Ng 2,5; воздушного 

фильтра; питателя; пылеуловителя циклонного типа; вибросита; щита управления. 

СУшИльно-охладительный аппарат представляет собоЙ.коническо-цилиндрическиЙ кор­
пус, внутри которого раСПОложена сушильная камера с конической газораспределительной 
р~шеткоЙ. Под газораспределительной рещеткой установлен ВОЗДУхопровод с воздухораспре_ 
делительным устРОйством для подачи горячего теплоносителя. В нижней части корпуса рас­
положена охладительная камерв, содержащая наклонные решетки, ВОЗДУХОВод ХОлодного воз­
духа и раЗгрузочное устройсТво. 
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Рис. 2. 
таНОБКИ марк;! 

1 - траНСПО~7е~; 2 ­
питатель-раз;:ых.,ите.:ь 

шнековый; 3 - Е'о;ХО;:­

lJud А 	 ной патрубок; 4 - п=:­

леуловитель; 5 - KOF­
пус; 6 - разгру~очнС',::= 

устройство; 7 - 8иБFJ­
сито; 8 - шит у::рав­

лениs;; 9 - ВDЗД:'-ХОВС 

холодного воз.:!уzа; lС­

воздуховод гсря~его 

теплоеосителs;; ]1 ­
подогреватель в~зду­

ха: 12 - венти:л;r.:тор; 
13 - фильтр 

в центре конической части корпуса установлено загрузочное устроаство, ВКЛI<'"_Чаю::ее 

бункер-накопитель, шнековый питатель-разрыхлитель и трубу для подсу~,шания npo.:tYKTa. 
Равномерная загрузка молочного сахара в трубу обеспечивается шнековым питате::ем­

разрыхлителем, который приводится в движение от электродвига-:;:еля. 

Воздух через Ф,шьтр пос:rэедством центробежного вентилятора подается по :1ат ;Jубка.'.( 

в подогреватель и воздухораспределительное устройство охладитепьной камеры. По;::огр;:::;.а­

тель воздуха состоит из двух калориферов КВБ-IO. Вибросито установлено под 5ыгруз",",ны:r..1 

лотком и приводится в движение электровибратором. Мокрый ПЫ:JеУJ10В!iтель сое,:ин~етс.;:. с 

выходным патрубком сушильно-охладительного аппарата. 
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Технологическая схема установки марки рз-осс приведена на рис, 3. 
Влажный молочный сахар ленточным транспортером загружается в бункер шнекового 

питателя-разрыхлителя, Подсушивание разрыхленного молочного сахара осушествляется в 

трубе подсушивателя в противотоке с отработанным теплоносителем до влажности, при ко­

торой исключается комкование продукта. Затем продукт поступает в сушильную камеру, 
где он высушивается до требуемой влажности на неnодвижной газораспределительной решет­

ке. Горячий те плоноситель посредством воздухораспылительного устройства, обеспечивающе­

го равномерное распределение его по сечению сушильной камеры, создает на ней режим 

"'кипящего'" слоя. Высушенный продукт, перемещаясь к периферии сушильной камеры, пере­

сыпается через ее цилиндрическую стенку и попадает в охладительную камеру, где охлаж­

дается. в режиме "кипящего" слоя, создаваемого холодным воздухом. 

А-А 

Рис. 3: Технологическая схема установки марки рз-осс для сушки мо­
лочного сахара: 

1 - корпус; 2 - труба для подсушнвания npoUYKTa; 3 - сушильная ка­
мера; 4 - решетка' газораспределительная; 5, 6 - решетки наклонные: 
7 - разгрузочное устройство; 8 - ВИбросито; 9 - воздуховод холодного 
воздуха; 10 - воздуховод горячего теплоносителя; 11 - подогреватель 
воздуха; 12 - вентилятор; 13 - фильтр; 14 - охладительная камера; 15­
воздухораспределительное устройство; 16 - цанга; 17 - шнековый пита­

тель; 18 - отвод отработанного воздуха 

8 
Высушенный и охлажденный продукт непрерывно выводится из аппарата через ра::.. :--ру­

зочное устройство и просеивается на вибросите. Обраэовавшиеся в период работы в су­

шильной камере комки выводятся из нее посредством ПО80рота цилиндричЕ:сС­

кой цанги. В дальнейшем комки поступают на измельчение. 
Отработанный теплоноситель отводится через гаэоотводящий патрубок на пыле;'ЛQЗИ­

тель. Для обеспечения процесса сушки и обслуживания установка снабжена среДСТВ8)v!И 

КИП и автоматики. Управление установкой осуществляется со щита управления. 

Электрическая принципиальная схема представлена на рис, 4. Перечень ОСНОВных эле­


ментов электрооборудования дан в таблице. 


План расположения отверстий под фундаментные болты приве.J.ен на РIIС. 5, 
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Рис. 4. Электрическая nринциnиапьная с:'{ема установки марки рз-сх:::.с 
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Обозначение 
Наименование КоличеСТВD 

на схеме. 

Пр4-Пр6 

Пр7, Пр8, 

Прl-Пр3 

Пl, П6 
П4 

П5 

П2, П3 

Трl 

АВ 1, АВ2 

ЛОI-Л03 

ЛСI-ЛС7 

В02 

ВОl 

Кр 

КУ 

КнП 

КнА 

КнС7, КнП7 

К нС2. КнП2 

КнС3, КнП3 

КНС4, КнП4 

КнС5, КнП5 

КнС6, КнП6 

КОС 

Д 

4П 

ЭМВ. ЭМН 
РI-Р3 

П7 

ВОЗ 

Предохранитель трубчатый ПР-2, In" 60 А 
Предохранитель ППТ -JO с ПЛаБ.Кой вставкой на 6 А 

Пускатель ПМЕ-112 с TPH-IO, ~In" 8А, 36 В 
Пускатель ПМЕ-l11, Вн " 36 В 
Пускатель ПМЕ-112 с ТРН':"IО, ;Н" 2,5 А, 36 В 
Пускатель ПМЕ-212 с ТРН-25, ""'н == 16 А, 36 В 
Трансформатор напряжения трехфазный ТСЗ-l,6, 

380-220/36 В 
Выключатель автоматический А E-203~-40P,.lз+ lр б/к, 
степень защиты lРОО, ~= 10 А 
Электролампа МО-36, 40 'Вт, 36 В, ГОСТ 1182-77 
Лампа U 220-10 
Выключатель пакетный ПВ2-10 
Выключатель пакетный ПВ3-25, 1/'1 .. 25 А, исп. 1 
Переключатель универсальный rП5315-Сч57 
ПереКПlOчатель ПКУЗ-12С-20 18 
Кнопка КЕ-Оl1 

Кнопка" КЕ-021, цвет красный,с грибовидным толкате­

лем 

Пост КУ-92-В3г взрывозащищенный 

Пост кнопочный ПКЕ-1l7-2У3 

Пост кнопочный ПКЕ-112-1АУ3 
Выпрямитель кремниевый 

Л огометр пирометрический щитовой ЛР64-02,гр. 23, 
предеп измерения 0 ••• 150 0с 
Вентиль электромагнитный 15кч 877бр СВВ, Ду == 25 
Реле промежуточное РПУ-1-362, 36 В 
Пускатель ПМЕ-112. 1.." 6.4 А. 36 В 
Выключатель АЕ-2036-4ЬР. 380 В. 50 Гц. 6.4 .\ 

3 
5 

2 
1 
1 
2 
1 

2 

3 
7 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

2 •5 

1 
3 
1 
1 

Комплект поставки 

Аппарат сушильно-охладите
с питателем. шт. . • • • • 
ВИбросито, шт. ••• 
Стойка. шт. ••••• 

льный 
• • •. • 1 

1 
4 

Щит управления, шт. 
Транспортер, шт. 
Пылеуловитель, шт. 

••• 

• • 
• • • • • 

1 
1 
1 

Блок переходник ов, шт. •••••••• 3 
Воздуховод, шт. • • • • • • •. 1 Рис. 5. Ппан" расположения отверстий под фун­
Лестница, ш'I'. ••••••••••.•• 1 даментные болты установки марки Р3-ОСС: 

Бпок калориферов, шт. •••••.•• 1 а - вентипs,:тора; б - аппарата; в - пьшеуJ10­

Вентилятор Ц14-46 N92.5. шт. 2 витепя 

ЭлеКТРОВибратор ИВ-92, шТ.· • . • • • 2 
Запасные части и инструмент, компп. 1 
ЭкС!ппуатаЦИОнная документация, экз. 1 

Организация-разработчик - Киевский технологический институт пищевой промышпенно­
сти совместно с Винницким ПКТИ Минпищепрома УССР. 

Начапо серийного производства - 1980 г. 
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