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МИНИСТЕРСТВО МАШИНОСТРОЕНИЯ для ЛЕГКОЙ 
И ПИЩЕВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ И БЫТОВЫХ ПРИБОРОВ 

ВСЕСОЮЗНЫЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ И ЭКСПЕРИ.\1ЕНТАЛЬНО­
КОНСТРУКТОРСКИЙ ИНСТИТУТ ПРОДОВОЛЬСТВЕННОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ 

(ВНИЭКИпродмаш) 

UЕНТРАЛЬНЫЙ НА УЧНО-ИССЛЕДОВА ТЕЛЬСКИй ИНСТИТУТ 

ИНФОРМАUИИ И ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИХ ИССЛЕДОВА НИЙ 


(UНИИТЭИлегпишемаш) 


ОТРАСЛЕВОЙ КАТАЛОГ 

"ОБОРУДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ 

ДЛЯ МОЛОЧНОй ПРОМЫШЛЕННОСТИ" 

Часть YII. Оборудование для производства мороженого 

Изготовитель ­
Болшевский 
машаностроитепьн~й заво;) 

ОК 4.2.2.8-158-84 
ФРИЗЕР МАРКИ ОФА-М 

ДЛЯ МОРОЖЕНОГО 

УДК 663,674.05(085) 

окп 51 3225 5001 

Техническая характеристика 

Производительность rю исходной смеси мороженого, кг/ч 

Температура исходной смеси ~ороженого, К(Ос}, нБ выше 
Температура мороженого на выходе из фризера, К ( С) •• 

Взбитость мороженого, % ••••••••••••••••••• 
Температура кипения аммиака, К(ОС), не выше 
давление открытия предохранительного кпаIIана, кПа (K~;/~~;2):. 

· 2П оверхность охлаждения, м ...........• . . . . . .. . 

Установпенная МОШНОСТЬJ кВт •••••••••• , ••••.••• , • 

Рис. 1, Фризер марки ОФА-М для мор оженого 
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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Фризер марки ОФА-М (рис. 1) пред­
назначен для взбивания и замораживания 

мороженого из сливочной, мопочной, Фрук-, 

товой и других смесей на мелких фабри~ 

ках и в uехах мороженого. ' 
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Частота вращения, с- 1 (об/мин): 
L'vle:.na nки • • • • • • • • • • • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3,25( 195) 
взбивателя • • • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3,7(220) 

Габаритные размеры, мм: 

длина •• 1500 
щирина •• 724 
высота •• 1715 

Масса, кг •• 770 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

Фризер периодического действия марки ОФА-М (рис. 2,3) состоит из станины с приводом, 
цилиндра с мещалкой, ванны для смеси, аккумулятора аммиака и аммиачной системы. 

Станина сварная из уголков является опорой мащины. Uилиндр с приводом размещен 

на станине горизонтально. 

Рис. 2. ОбщИй вид фризера марки ОФА-М для мороженого: 
1 _ станина; 2 _ дверца: 3 - боковой лист; 4 - передняя крышка: 5 - мер­

ная ванна; 6 - мановакуумметр; 7 - кожух 

Uилиндр является рабочей частью фризера, в котором происходит процесс взбивания и 

замораживания смеси мороженого, и состоит из внутреннего и наружного цилиндров. Внут­

ренний цилиндр - труба из углеродистой стали с беспористым хромированием внутренней 

поверхности; наружный представляет собой систему двух труб, сваренных посредством кон­

цевых фланцев в неразъемный блок. В пространстве между цилиндрами циркулирует аммиак, 
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Рис. 3. Обший вид (разрез) фризера марки ОФА-М для :-"юроженого: 
1 _ станина, 2 - аккумулятор, 3 - трубопровод жидкоro амТ\шака; 4 - меша:I­
ка с ножами и взбивателем; 5 - передняя крышка; 6 - запорный клапан с по­
плавковым регулятором уровня смеси; 7 - приемная ванна сТ\!еси мороженоrо; 

8 - цилиндр; 9 - мановакуУ.мметр; 10 - трубопровод Гl!зообразного аммиака; 

12 -привод; 13 - запорный вентиль; 14 - фильтр; 15 - регулято~ давления 
инжекции 

поступаюший из аккумулятора через нижний патруБОк. Внутри цилин::rра располижена меша.l­

ка с взбиваюшим устройством и ножами. 

Привод мешалки осушествляется от электродвигателя через кmIноременную передачу 
на промежуточны~ вал, установленный в корпусе привода. От промежуточного вала через 

шестеренную пару врашение передается на пустотелый вал, соединенный с корпусом меша,l­

ки, а через цепную передачу - на вал взбивателя, тем самым обеспечивается врашени:е в 

разные стороны мешалки с ножами и взбивателя. 

Над цилиндром установлена приемная ванна для смеси мороженого, имеющая CMQTPO­

вое окно и спускной кран. на крышке ванны имеется клапан с поплавковым регулятор?м 
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"v J80 уровня, над которым расположен запорный кран. 

Клапан с поплавковым регулятором уровня обеспе­
чивает подачу в цилиндр определенной порции (20­
·30 кг) смеси мороженого. 

Аммиачная система состоит из аккумулятора, 

трубопровода· жидкого и газообразного аммиака. В 

нее входят регулятор давления инжекции, фильтр и 

ряд запорных вентилей. Перед аккумулятором распо­

ложен поплавковый регулятор уровня, регулирующий 

уровень аммиака в аккумуляторе. После заполнения 

аккумулятора до нормального уровня аммиак в сис­

тему охлаждения поступает только через инжектор. 

Запорный кран, расположенный между инжектором 
и охлаждающей рубащкой, позволяет перекрывать 

подачу аммиака и слив остатков. жидкого аммиака 

в аккумулятор. На линии газообразного аммиака 

установлен мановакуумметр для контроля давления 

испарения аммиака. В случае повышения давления 

аммиака внутри рубашки выше нормального сраба­

тывает предохранительный клапан, установленный 

на линии газообразного аммиака. Клапан отрегули­

рован на давление 12 кгс/см2 • 
Готовая смесь мороженого поступает в BaH~ 

через клапан с поплавковым регулятором YPOBH'.I" 
и при наборе в ванну определенной порции (20­
30 кг) смеси мороженого клапан автоматически 

Рис. 4. Электрическая принципиаль­
перекрывает дальнейшее поступление ее в ван­


ная схема фризера марки ОФА_М. 

ну. Уровень смеси в ванне контролируется через 

для мороженого 
смотровое стекло. 

Из ванны вся порция смеси мороженого через кран поступает в цилиндр фриз ера, где 
и осуществляется процесс изготовления мороженого (взбивание и замораживание смеси). 
который длится 3-10 мин. Готовое мороженое выходит из цилиндра через специальный люк 
с Щl!берной заслонкой, расположенной на передней крышке цилиндра, и поступает на расфа­

совку и далее на окончательную закалку в холодильные камеры. 

Электрическая принципиальная схема представлена на рис. 4. Перечень основных эле­
ментов электрооборудования приведен в таблице. 

Обозначение 
на схеме 

Наименование Количество 

Уl 

В 

Пр1, Пр2, Пр3 

МП 

м 

ПгА 

KhI-l, KHI-2 
3в 

Р2 

Щиток подачи питания и зашиты двигателя 1 
Пакетный выключатель ПВМ3х25, ГОСТ 16708-72 1 
Предохранитель '.'ипа Пр2. 220 В, 3 
ТУ 16-522-091-72 
Пускатель типа ПМЕ-212 с катушкой на 220 В, 

ГОСТ 2491-72 
двигатель АО2-42-4, N = 5,5 кВт, n == 1500 об/мин, 
ГОСТ 13859-68 
Предохранитель типа ПРС-6-П с плавкой вставкой 
ПВД-l на 1 А 
Кнопка типа КС 1-22 1 
Сирена сиrнальная СС-l. ТУ 25-05-1044-71 1 
Реле типа РПУ-0-561, ГОСТ 8250-71 1 

Организация-разработчик - Болшевский машиностроительный завод. 

Начало серийного производства - 1984 г. 


