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• НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Автомат марки оап-м (рис. 1) предназначен для выпечки вафельных стаканчиков для мо­
роже,вого. Пркменяется в цехах производства мороженого, находящихся ва хоподипьник6."t и -;; мопочных предприятиях. 

" 
Техническая характеристика 

Производитепьность, шт./ч •••••••• 220 
Число форм ••••• . . . . 22 
Мощность. кВт: 


эпектронагреватепей •••••• 4,5 

эпектропривоДов • • •• ! • • • • • • 0,8] 


Напряжение элекТросети, В •••••••• 380/220 

Габаритные размеры, мм: . 


длина • • • • . • . • • • . • . • • • . 1485 

ширина • • • • • • • • • • . • . • • • 1]25 

высота • • • • • . • • • • • • • • • • ]845 


Масса, кг • • • . . . • . • • . . . .... 700 

Рис. 1. Автомат марки ОВП-IМ дпя 
выпечки вафельных стаканчиков 
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ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

Автомат марки ОВП-l М (рис.2) состоит из следующих основных частей: печи-пресса, 
устр.ойства для подачи теста •• прИВОДНОЙ станиии, электроборудования, 

llечь-пресс' предназначена для формироваНlfЯ и выпечки вауельных стаканчиков. Основ­
ными рабочими органами ее являются формы наружные, состоящие из двух средних непод­

вижных и двух боковых ПОДВИЖНЫХ. полуформ (формы имеют разъем по оси стаканчиков), и 
фс рмы, обра::>:;ющие внутреннюю 110ЛОСТЬ стаканчика, смонтированные на подвижной плите, 
которая имеет разъем с блоком I1ЛИТ наружных форм по верхней кромке стаканчиков, Наг­
рев фQРМ осуществляется электрическими элементами СОl1ротивления, вмонтированными в 
наружные и внутренние формы. 

Рис. 2. Общий вид автомата марки ОВП-IМ 
для выпечки вафельных стаканчиков: 

1 - пульт управления; 2 - дозатор теста; 
3 _ регулировочные тяги; 4 - плита внут­

ренних форм; 5 - блок плит наружных 
форм; 6 - регулировочные винты; 7 - печь­
пресс: 8 - противень для отходов; 9 
бачок с тестом; 10 - приводная станиия 

Все части печи-nресса смонтированы на 
сварной станине. В нижней части станины ус­

тановлен съемныЙ короб для сбора отходов при 

выпечке. 

Устройство для подачи теста состоит из 


подвижно,., бачка с тестом и дозатора. 


дозатор предназначен, для поддержания 


постоянного уровня теста в бачке. ОН пред­
. ставляет собой цилиндр с двумя окнами. Од­
но окно с@общается с бункером, а другое 

открыто в бачок. Внутри иилиндра перемеща­

ется шток со спаренными поршнями. Он пр;;е 
водится в движение от механизма передви­

жения бачка посредством двуплечевого ры­

чага. 

Приводная стаНllИЯ состоит из каркаса 

с обшивкой и расположенных внутри на раз­

ных уровнях привода бачка для теста, привода 

боковых плит и привода плиты с внутренними 

формами. В приводную стаНllИЮ вмонтирован 

пульт управления, силовой щит и командоаl1­

парат. Каждый из привоДов, и расположенных 

в приводной стаНllИИ, состоит из индивидуаль­

ного двигателя, червячного редуктора и зуб­

чатой передачи. 

Электрооборудование автомата состоит 

из нагревательных элементов, электропривода, 

электропусковой и сигнальной аппаратуры, ап­

паратуры программного управления. Электро­

пусковая и сигнальная аппаратура расnола~ 
ются в пульте управления. Упraвление авт.а­
том осушествляется при помощи командоаппа­

рата, иастроеННQГО на определенный llикл ра­

боты, включающего и выключающего в опреде­

ленные моменты времени электропусковую ап­

паратуру. 

Приниип работы автомата состоит в том, 

что при опускании нагретых внутренних форм 

в бачок жидкое тесто припекается к формам и 

после подъема форм из бачка остается на них 

слоем определенной толшины. Внутренние фор­
'мы со слоем теста опускаютсн в разогре­
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тые наружные формы и выдерживаютси в них оаредепенное времи, достаточное дпи пропек~ 

нии всей топшины споя теста. Поспе окончания процесса выпечки crпита с внутренними 
'Формами поднимается, наружные формы разводятся и готовые стаканчики вынимаются. 

. Кинематическая схема автомата марки ОВП-1М представпена на рис. З, эпектрическая 
.принципиапьная схем8.- на рис:4. -Перечень основных эпементов эпектрооборудования ПРИ!!lвден 
в табпице. 

Обозначение 
Наименование Копичество 

на схеме 

МI-М3 

вт, ВП2 

РI-Р8 

РТI-РТЗ 

ВА 

РП1, РП2 

Пl 

П2 

КА 

ВКI-ВК6. 
ВК8, ВК9 

ИнI-Кн6 

81. В2 
т-лз 
RI-R3 

КнС. КнП 
К 

НЭ1. НЭ6 

НЭ2. НЭ5 

НЭ3. НЭ4 

Двигатепь 4АА63А4УЗ, ГОСТ 19523-74 
Выкпючатель пакетный ПВ-25, 
ОСТ 16-0-528-001-72 
Пускатепь магнитный ПМЕ-118 (220/50), 
ОСТ 16-0-536-001-72 
Реле тепловое ТРН-l О, ОСТ 16-0-5~-OO4-72 
Выключатель автоматический АЕ-2036, 
ТУ 18-522-064-70 
Реле промежуточное РПУ-2-63-2р, 
ТУ 18-523-331-71 
Предохранитель ПРI-М, ГОСТ 17242-71 
Предохранитель Е27, ГОСТ 1138-73 
Контакты командоаппарата КЭП-12У 
Выключатель конечный ВПК-l11, 

ГОСТ 18134-72 
Пост управления КНОIIОЧНЫЙ ПКЕ-122-2. 
ТУ 16-526-216-71 
Тумблер ТВ2-1, НИ0380-606 

Лампа сигнальная ЛС-53, ГОСТ 10264-62 
Сопротивление добавочное, 
ГОСТ 10264-62 
Кнопка КЕ-Оl1, ТУ 18-528-007-71 
Коробка клеммная 

Секции нагревательные боковых форм 

Секции нагревательные внутренних форм 

Секции нагревательные средних форм 

8 
2 

8 

3 
1 

2 

2 
3 

•1 
8 

3 

2 
3 
3 

2 
1 
2 
2 
2 

Комcrлект поставки 

Автомат марки ОВП-IМ для въшечки вафельных 

ста.канчиков, ШТ•••••••••••••••••••••.• •••• 

Ключ к пульту управления," шт•••••••••••.•••••• 
Запасные части, компn•••.••••• .•• " .•.••.••• 
Эксплуатационная документация, экз •.••••••••••.•.•••.••• 

1 
1 
1 
1 

Организация-разработчик ­ Шебекинский машиностроительный завод. 
Начало серийного производства ­ 1972 г. 


