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минивТЕРСТВО МАшинОстroЕНИЯ для ЛЕГКОЙ 

И ЛИШЕВОЙ ЛРОМЫШЛЕННОСТИ И БЫТОВЫХ ЛРИ50РОВ 


ВСЕСОЮЗНЫЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ И ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНО­
КОНСТРУКторский ИНСТИТУТ ПРОДОВОЛЬСТВЕННОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ 

(ВНИЭКИпродмаш) 

UЕНТРАЛЬНЫЙ НА УЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ИНСТИТУТ 
ИНФQРМАUИИ И ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИХ ИССЛЕДОВАНИЙ 

(UНИИТЭИnегпищемаш) . 

': i Изготовитеnь ­
'ОТ~.АСДЕвоЙ.<It{\rА;ЦОГ Капсукский завод 

'ОБОРУДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ продовольственных автоматов 

; ДЛЯ МОЛОЧНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ". им. 50-леТIIЯ ссср 
I 

flaCТb YJ{1. Оборудование дпя ПРОliзводства морожеаого 
ЛИНИЯ МАРКИ мв-ола Удк 6~7.i·з.Ь2:S66з ..Q1i6~.$27. 

ОК 4.2.2.8-165-84 ПРОИ3ВОДСТВА МОРОЖЕНОГО .012.011 .001 < 
-в ВАФЕЛЬНЫЕ -

И БУМАЖНЫЕ СТАКАНЧИКИ 
ОКП 51 $227.600] -

- < J:iA3JjA1:JEHJ1E.· 
И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

...... 
r:­
ь; Линия марка: МВ-ОЛВ (рис. 1)
о. 

предназначена дnя производства моро­

женого в вафельные и бум&жвые СТ8­
\К8нчики И применяется на хладо- и 

,;молочных .комбинатах. 

-
Рис. 1. Линия марки МВ-ОЛВ произ­

водства мороженого в !Вв.фельные и 

бr~8жиые стWt&ИЧИКИ < < < 


Техническая характеристика 

Преиаводительность теХllическая. кг/ч ••••••• ~ ••• , •• 280-400 
Регулирование производительноёти • • . • • • • • • • • .. • .. • • Бесступенчатое 
Обшая. установnеиная< мощность, кВт ••••••••••• 9,88
Расход <холода, :Вт Сккап/ч) 20350 ( 1 7 500) 
Габаритные размеры, мм: 

длина • • • • • • • • • • • • • • • ,. • • •• .,... 1 • • 5900 
длина (с выдвинутым конвейером) • • • • • • ••• '. • • • . 10000 
ширина .. D • " • • • • • • ., • • • .. • • Q 3500 
·высота • .'... • • • • • • " • • • • • • 4! , .. " • .. • • • 32105' • • • 

.Масса линии (без .ваКУУМНОI'О насоса). Кl~ •••••••••••• 6800 
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Линия марки М/j-ОЛВ {рис.2) состои-z: из фасовочного 8st.'oMaTa марки М6-0РЗ, скоро­
морозильного аппарата марки М6-0ХВ и транспортера для отвода закаленного мороженого. 

Линия комплектуется вакуум-насосом для питания механизма накладки крыщек. 

1900 
1550 

/lflfJочо юрОd горячесо 
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Рис. 2. Общий вид линии марки М6-0ЛВ производства мороженого в вафельные и бумажные 
стаканчики: 

1 фасовочный автома'г марки М6-0РЗ; 2' - .скороморозильныЙ аппарат марки МВ-ОХВ; 
3 ящик электрооборудования автомата марки М6-0Р3: 4 - конвейер; 5 - вакуум-насос; 
6 ящик электрооборудования аппаратама марки М6-0ХВ; 7 - камера; 8 - транспортер 
отводящий; 9 - трубопровод; 10 - коробка' подключения двигателей вентиляторов и осве­

щения камеры; 11 - рама привода вентиляторов 



• • • 

Автомат марки М6-0Р3 

290-396
Производительность техническая .. . . . . . . . . .. (48-66)(стаканчиков/мин), кг/ч .•••••••• 
Количество стаканчиков, загруженных в одну . . . . . . . . . . . 8
люльку конвейера, шт••.••.••••• 

100
Масса стакаНчИКа с мороженым, г..•••••••••••••••• 

;1'_2
Точность дозирования, г • • • • • • ••• 


Объемный

П ринциtI дозированИЯ • • • • • • • • • • • • 


Подпергамент

Материал бумажной крышки • • • • • 


марки МБ-l по 


ГОСТ 1760-68 

65


диаметр бумажной крышки, мм •••••••••••••••••••. 
Температура мороженого, поступаюшего на 

расфасовку 1 К (ОС) • • • • .. • • • • • • • • l' • .. • .. .. .. • 269(-4) 

Взбитость мороженого, поступающего на 

ра сфасовку, % • • • • .. • • • • • • .. .. .. .. • .. • • • • • .. .. 55-80 

двигатель: 


мошность, кВт • • • • • • • 
 1,1 
частота вращения, с- 1 (об/мин) 16,6(1000) 

380/220напряжение, В • • • • • • • • • • 

Вакуум-насос: 


ТИП.. .. .. • • • • • • • • • • • • • .. • 
 2-НВР-5Д 

МОЩНОСТЬ. кВт • • • • . • • • . • . • • • • • 0,6 
180 

разрежение, н/м2 (мм рт.ст.) •••••••••••.••••• " 0,66(5'10-3) 

Габаритные размеры, мм: 

геометрическая быстрота откачки, л/мин 

1495длина ........ . 

1420ширина .......... • 

171 Овысота 

590Масса, кг • 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКilИИ 

Автомат марки М6-0Р3 (рис. 3) состоит из привода, мехаНИЗ:-'Jа отделения стаканчи­

ков, дозатора и механизма накладки бумажных крышек. 

Привод представляет собой каркас, собранный нз двух алюминиевых боковин при помо­

щи четырех стяжек. На нижней части боковин при помощи болтов укреплена алюминиевая пш!та. 

на которой установлены редуктор и двигатель с вариатором скорости. Скорость р"гулирует­

ся маховиком, установленным на правой стенке автомата. 

Роликовая цепь служит для привода в движение IIОЛУМУфты, сое;:щняющей ведуший вал 

конвейера. Через две тяги от кулачка приводятся в движение НИжние захваты механизма 

отделения стаканчиков. Регулировкой длины тяг устанавливается нижнее или верхнее ПОi10­

жение хода механизма. 

дозатор состоит из корпуса, ротора с восемью плунжерами, бункера с мешалкой, при­

вода ротора и рычажной системы привода плунжеров. 

Через uеп~ приводятся в движение рото{:: и штоки дозатора, а также мешалка в бун­

кере дозатора, которая служит для лучшего заполнения гнезд ротора мороженым. 

При движении плунжеров вниз под действием щтоков мороженое вслед за плунжера~fИ 

заполняет гнезда ротора. После подъема штоков вверх ротор ПОВОiJ8чивается на 180 град и 
штоки через плунжеры выжимаю'!' восемь порций мороженого в стаканчики. Гнезда запол­

няются новой дозой. 
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Рис. 3. Общий вид автомата марки М6-0Р3: 

1 _ механизм отделения стаканчиков; 2 - ПРИВОДj 3 - дозатор; 4 - механизм 

накладки бумажных крышек; 5,0 - цепи; ',13 - ТЯГИj 8,12 - стяжки; 9 - от­

стойник; 10 - алюминиевая плита; 11 - маховик; 14 - роликовая цепь • 
Через две тяги от кулачка приводится в движение механизм накладывания крышек. ОН 

состоит из направляющих, соединенных держателем гильз, установленных при помощи кронш­

тейнов на боковинах привода. Регулировкой длины тяг устанавливаются нижнее или верхнее 

крайние пол'ожения механизма. 

Бумажные крышки из магазина присасываются при включении вакуума, подводимого 

от вакуум-насоса. 

Шкаф электрооборудования одновременно является и пультом управления электродвига­

телей привода автомата и конвейера скороморозильного аппарата. 
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Скороморозильный аппарат марки М6-0ХВ 

Производительность техническая, кг/ч ••• . . . . . " 320-436 
Температура, К (ОС): 

закаленного мороженого •••• , •. 263(-10) 
кипения аммиака в батареях •••••• 229(-44) 
воздуха в каме ре • • • • • • • • • , .• , 2' 238(-35) 

Поверхность охлаждения батарей испарителя, м 310 
Время закаливания, мин. , • , , ••• , , •• 29 
Полный цикл конвейера, мин •• , 32 
Количество люлек конвейера, шт•• 300 
двиг~тели вентиляторов: . 

ко lIиче СТВ О, ШТ. • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 2 
мошность каждого, кВт , •• , •• 4 
частота в·ращения, с- 1 (об/мин) 25(1500) 
напряжение, В••.•......• . . 380/220 

Габаритные размеры, мм: 
длина . 5900 
щирина 2800 
e"ICOTa 3210 

Масса, кг •• 0140 
ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ 

8 Скороморозильный аппарат марки М6-0ХВ (рис. 4) состоит из хамеры, ам~шач~ого 
испарителя (две батареи одна под другой, каждая по 26 секций) I расrюложенного на ;:са:-.!'? 
из швеплt:!ров, рамы с вентиляторами, рамы привода вентиляторов с ;:Вllrателями и конвейе­
ра, установпенного на рельсах и зафиксированного на наружной стене переднего шита ::са­

меры двумя фиксаторами. 

для лучшего направления потока воздуха имеется щит. Щит прпхрывает окно Ka~.Iep=I 

от продувания. Чтобы не заносились бумажные крышки в испаритель, эентилs;торы захры.sа­

ют сеткой. 

На передней стене камеры крепятся шкаф электрооборудования 1: термоыетр, по"азz:~­

ваюший температуру воздуха в камере; на боковой стене - клеММНbl; коробка для присс·е­

динения двигателой вентиляторов и освещения камеры. 

Камера изготавливается из отдельных щитов и монтируется на :-.!есте эксппуатarННI. 

В местах соединения щитов крепится уплотнительная резина. Щиты пзготавлпваются из де­

ревянных каркасов, выложенных теРМОИЗОЛЯЦИОНIiЫ:-..1 материалом - пе:ооГlОЛИСТНро:юм i! ос­

шитых кровельной жестью. На щите снаружи камеры монтируется сое:ннительны!!! трубоn:,;::.о­

вод аммиачной системы. 

Питание испарителя жидким аммиаком насосно-циркуляционное. В целях обеспечени;::: 

равномерного заполнения батарей подача аммиака для каждой батареи раздельная (в ниж­

ний коллектор каждой батареи со стороны вентиляторов). Отсос паров из батар:!й тгкжs 
раздельный (противоположный подаче жидкого аммиака - от верхних колпекторо&). 

ж идкий аммиак подается через запорный вентиль, распределяется в нижнюю и ЕЕрХЭЮЮ 

батареи через регулируюшие вентили. давление жидкого аммиака показывает манометр, 0:>'1'­

сос паров аммиака в компрессорную - мановакуумметр, На отсасывают",;! стороне YCTaE;:iBn<;R 
предохранительный клапан. дренажирование i!OlДKoro а~!миака из каЖ;:lОЙ батареи ;:;роизво.::ат­
ся раздельно через вентиль. 

для мойки дозатора или в случае дозирования при отсутствии стаканчика в ПЮ;lЬКЕ: 

под верхними ветвями цепей конвейера установлен поддон. При над~бности конsейе,t: в!":;ска­

тывается из камеры на приставные рельсы. для облег'!ения выкатыва"ия служит лебедка. 

Н а линии марки МБ-ОЛЕ предусмотрено выпопнение следующих ХНОЛОГПЧЕ:~КИХ :JnC: ;)а­
ций: отделение стаканчика от стопки, подача стаканчика под дозат~р, дознроваю!е мо;ю:.ке­

ного в стаканчики, накладывание бумажной крышки, замораживание в СКОРОi\lорозальн;:;й .а:а­

мере, передача закаленноrо мороженого на стоп упаковки. 
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Рис. 4. Общий вид скоромороэильного аппарата марки Мо-ОХВ: 
1 - сито; 2 - камера; 3 - конвейер; 4 - веНТИI1ЯТОр; 5 - рама 
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Рис, 5. 

Кинематическая схема пиния марки МБ-ОЛВ лредставпена на рис. 5, лневматическая 
схема - на рис. 6, эпектрическая схема - на рис. 7. 
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Рис. 7, Электрическая принцrыи.. 
альная схема :тинии t>.lарки M6-0.1B 
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Рис. 6. Пневматическая 

схема пинии марки МБ-ОЛВ 
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rfеречень основных эпементов электрооОорудования приведеи в '1'аБПllЦе~ П1iaJf-~'ёilЬilоtl:eвlUI 

."верстJIЙ по;! фувдамеJlтные r~ты_ЛJПUIИ марки М'д'-9JlВ1!Р&dстаwnен варас.а.: .,' _
• • .- -- .- \. __ ;:..t- __ ~__ l--_ 

Обозначение 
Наименование КОnllЧеcraо 

на схеме 

Вl Выключатепь автоматически! 
АЕ 2036РIР53 

В2 Выключатель однополюсный 0261 ' 
вз Выключатель автоматический 

АЕ 2036Рl Р55 

Киl-Кн4 Пост управления кнопочный 

ПКЕ 122-2УЗ 
Кн5 Пост управления кнопочный 

ПКЕ 622"';2УЗ 
л1 ;Лампа коммутаторная! KM12-Q9; 
n2 Лампа I иаХ81J,ивания '. МО1'2-40 
Л3 Лампа :iоммутаторная' KM~8:"50, 
М1, М2 .Двигатель 4АI00L4УЗ, 380/220 В, MI01 
'iМ3 двигатель 4АХ80А4, 1,1 кВт, 

380/220 В, MI01 
М4 двигатель 4Д"\58849'3.! 0,18 кВт, 

380/220' в, М201 " 
,М5 двигатель 4А80В6УЗ, 1,1 кВт, 

380 В, МI00 
Пр Предоiрвиитеmэ. ППТ-10, вставка 6 А 
Pl, Р2 Пускатель Магнитный ПМЕ-112, 

U кат '" 36 В 
Р3, Р5 Пускатель магнитный ПМЕ-012, 

U кат "" 86 В 
Р4 Пуск_тель магнитный ПМЕ-Gl1, 

U кат" 36 В 
Tpl Трансформатор oeM-О,16-УЗ-

220/5/36 
Тр2 Трансформатор ОСМ-О,063-У3-

220/5/36 
! • 

КОМl1nект поставки 

Автомат фасовки мороженого марки М6-ОР3, шт. • • • • • . • • • ••• 
конвейе'р, шт CI • • • • • • • .. • • • • • • • • • • • ". • • • • • • • " • • • 

Рельсы, камиn. • . .. • • • . • • • • о, • • • .. .. • • • • • • • • • • • .. • • 

Ящик электрооборудования, шт••••••••••••.••••••••••• 
ЩИТ передниЙ, ШТ~ ....... _* ...... " •• 11 ...... ~ 

ШИТ верхний, шт••••' • • . • • • •••••••••.' ••••••••• 
Шит боковой с дверью, Ш'l'. • • • • • • • • • • • • • • • • • • . 
Шит задний с дверью, шт•••••••••• • • • • • • ~ • • • • • • • • е 

Шит БОковой,' ШТ.А. • • • • •••••••7\ • • • • • • • • • • ." • • .. • • 

Основание камеры, 'ШТ. • ••• , 11 ..................... . 


Испаритель, Шт••• . . . . . .. . . . . . . . . . .. . . .. . . . .'. . . . . . 
ВеНТИllЯТОРЫ, ШТ. • • • о • • • • • • • • • • .' • • • • • • • • • • • • • • • 

Рама с l1вигатеnями. ШТ••••••.••••••• ~ ~ ••••' •••••••• 
Транспортер ШТ ' 

• ••••••••••• 111 • 11 • • • • • • • • • • • • • • • • • 

3апасныэ части; ко!v{пп. . .. • • . • • • \ • • • • • • • • • • • • • • .. • • • • 
ЭксппуатаU!fонная документаЦ,~IЯ. экз.'. 

- • • _fI • • • • • " • • • • • • 

Оргаии.эация":'разработчик-Капсукское СКБ РУА. 

НаЧ8nО серийного ПРОИЗ50дства - 1976 г. 
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