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ИНФОРМАUИИ И ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСК'ИХ ИССЛЕДОВА НИЙ 

(UНИИТЭИлегпишемаш) 
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ОТРАСЛЕВОЙ К~ТАЛОГ 

"ОБОРУДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ 
ДЛЯ МОЛОЧНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ" 

Часть УП. Оборудование -для ПРQизводства !уюроженого 

Изготовитель -
объединение 

"Карловкапишемаш" 

ПОЛУАВТОМАТ МАРКИ ПАД-3 УДК 621.798.37-52 
ОК 4.2.2.8-166-84 ДЛЯ ФАСОВКИ 

ПОЛУВЯЗКИХ ПРОДУКТОВ ОКП 51 3228 1046 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Полуавтомат марки ПДД-3 (рис. 1) предназначен для расфасовки полувязких ПГG::\У:-;­
'тов: молочно-белковых паст, кремов и Т.д. Он используется как самостоятеп.ьно, та;; н 

поточных линиях на предприятиях молочной промышленности. 

Техническая характеристика 

Производительность, порuий/ч 2615 
Рабочий объем приемного бункера, л ••• 11 
Объем порuий, см3 : 

наибольший • • • • • • • • • . . " • • " • 30(}!:..3% 
наименьший 50::'3% 

Количество гнезд подаюшего стопа, ,шт•• 12 
Диаметр поршня ~озируюшего устройства, мм 60 
Ч испо ходов поршня в мин ••••••••••• 45 

Ход поршня, мм: 
106наибольший •••••• " ........ .. 

18наименьшИЙ •••••• 

0,55МОШНОСТЬ двигателя, кВт ••••••.•••• 

Габаритные размеры, мм: 
1150дnинв • . . • • • . • • • • • .. " • • .. • • 
620ширинв. • • . • .. • • • • • • • • • • • • • 
1450 
245 

высота • . • . • • • • • • • " • • • • • . 
jv\асса КГ . • • • • • • • • • " • " " • • • • •1 

Рис. 1. Полуавтомат /-.-юрl';" : :..\_' - ~ 

для фасовки полувя.зкнх [1 I. ,;.,..-,1' . с. 



ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ И ПРИНЦИП РАБОТЫ 

Основными узлами полуавтомата ПАД-3 (рис. 2) являются: станина сварной конструк­
иии, привод, дозировочное УСТРОЙСТ130, приемный бункер и подающий стол. 
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Рис. 2. Общий вид попуавтомата марки ПАД-3: 


1 - двигатель: 2 - редуктор; 3 - натяжная звездочка иепи; 4 _ при­

вод стопа: 5 - вертикапьный вал стопа: 6 - съемные щайбы; 7 _ ме­

ханизм блокировки: 8 .:.. стол; 9 - рейка; 10 - щестерня: 11 _ трех­

ходовой кран; 12 - бункер; 13 - поршень; 14 - маховик; 15 _ кули­

са: 16 - клиноременная передача 
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Внутри станины размещены: авигатель, привоа стола, вертикальный вал стола, на, >1,1\­

ная звезnочка цепи и кулисный механизм регулятора объема аозы, 

ДозирУЮiUее устройство состоит из трехходового крана и UlIлиидра с поршнем. 
П робка крана посреаством зубчатой пары (рейка, шесте рня) И механизма, HaXC>U.i ,;:С Il'­

ся внутри станины, имеет кинематическую связь с поршнем и подаюшим столом, В ~AO~.:t,IIT 

всасывания продукта шестерня, ПРОВОРЗ'iивая пробку крана, соединяет бункер с UИЛllНдr:;ом, 
з это время подающий стол, вращаясь, подвоаиттару поа выходное отвеРСПlе крана. 

При выталкивании проаукта из цилиндра шестерня, проворачивая ПРОбку крана, соеди­

няет цилиндр с выходным отверстием крана, в то время как поаающий стол стоит неПОДВIIЖНС 

Регулирование величины порuии, за­

сасываемой .в циnинар при движении порr.::­
ня, производят путем вращения маховика, 

который, :Воздействуя на кулисный меха­

низм, изменяет ход поршня. На маховике 

имеются с-rрелки, указываЮЩflе направле­

ние вращения с надписями "Больше'" и 

"Меньше" • 

• 
Эксцентрик цепной передачей СБязан 

с купачком привоаа стопа. При каЖДО:V1 

Об~роте куnачка стол поворачивается на 
30 и гнездо стопа становится прот[ш в '=1­
ходного отверстия крана. Положение стопа 

(по высоте) относите;;ьно выходного 07­

верстия крана регупируется съе~!Ным:r r.::аЙ. 

бами, находящимнся на вапу. 

Привод автомата осуществляется 07 

двигатепя через редуктор и кnинореl\!-:;!IН:'Ю 

передачу. 

На раме окоnо подающего стопа y~­
твновпен эnектрнчеСКl!;"! блок-контаt-.т, :-,lJ­

торый отключает ПОllУ"ВТОl\lат при пг·,: 'Ч~;­

щении подачи тары в гнездо CTo~a. 

К инематическая схема попуаВТ('~,:;JТ:; 

ма рки ПАД--3 tI ривеС\е"а на рне. З. э;-=: j,': ~ 1:­
ческая ПРИНllипиальна~ схема - на 

Рис. 3. Кинематическая схема r:олуазтс ; 1­

та M8pKr! ПАД-3 

1 - бункер,' 2 - рег""ятор,' 3 lll!nl:'-:.J[J 

с краном; 4 - стоп; 5 - npllsoa KpaJ;,,; 
ваn прllвода; 7 - редуктор; S - вал ~TO j,j; 
9 - приводной ремень; 1О - ДЩlгате;:;:, 

597 



Рис. 4. Электрическая принципиальная схема 
полуавтомата марки ПАД-3 

Перечень основных элементов электрооборудования дан в таблице. 

Обозначение 
Наименование Количество 

на схеме 

К 

Кн-С, Кн-П 

М 
ВК 

Пр 

ПВ 

Тр 

Магнитдый пускатель ПМЕ-222, 
ик .. 388, 50 Гц, 25 А 
Кнопочный пост управления ПКЕ 222-2У3 1 
двигатель 4AX71A4Y3, исп. 1М 1001 1 
Микропереключатепь МП2101, 220 В, 5 А 1 
Предохранитель Е27П-25/380У3 3 
Пакетный выключатель ПВЗхl0 1 
трехполюсной на 10 А, 380 В 
Трансформатор АМО-4, 220/38 В. 

Комплект поставки 

Полуавтомат марки ПАД-3 для фасовки полувязких 

продуктов, шт. • • • • • • • •••• 
Труба с арматурой, шт•• 
Кпюч рожковый, шт. • • • • • • • • 
Запасные части, компп. • • • • • • • . • • • • 
Эксплуатационная документация, ·экз•••••••••••.•• 

Организация-разработчик - объединение "КаРЛОВК8пишемаш". 

Начало серийного выпуска - 1983 г. 
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