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• 
НАЗНАЧЕНИЕ 

И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

двтомат заверточный марки 

Л5-0ЗЛ (рис.l) предназначен 
для упаковывания мороженого 

"Эскимо". поступаюшего из эс­
кимогенератора марки Л5-ОЭК. 

Входит в состав линий произ­

водства мороженого "Эскимо" 

производительностью 500 кг!ч. 
Применяется на фабриках мо­

роженого и молочных заводах. 

Рис. -1. Автомат заве рТОЧЕЫЙ марки .'l5-03Л 

Техническая характеристика 

П роизводитеnьность. упаковок/ ч •• 5000 
Регулирование пролзводительнос;и 

(бесступенчатое), упаковок/мин .••••••••••••••••. 3650-5350 

Установnенная мошность, кВт • • • • • . • • • . • • • • • • • • ' 5 
Масса упаковываемого мороженого, г .••••.••••••••• 100 
Температура мороженого, К (ОС) ••••••••••••.•••• 259(-14) 
Вид упаковки .............................. . 
 Пакет rтО.:lушечного 

тнпа с двумя посе­

речными и одним 

продольным Ш80М 

5~ 



Бумага ПЛОТНОСТЬЮУпаковочный материал •••••••••••••••••••••• 
30-35 г/см2 • лвмИ'­
нИ'рованнвя полИ'эти­

леном,. цеплофан 

лакированный 

м2массой 1 
35-40 г 

Размер рулона, мм: 
300наружный диаметр ••••••••.••••••••• '••. 

75
внутреннИ'й дИ'аметр сердечника •• 

ширина ., • •••••• . . . . . . . . . ... . . . . . 190 

Габаритные размеры, мм: . . . . 2335 
длина • 

3020 
ширина 

1350. . .высота. 
1000МаССС8. кг ••••••••••. " •••.••••••••.•.••• 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

Автомат заверточный мврки Л5-03Л (рис. 2) состоит из привода а&томата, смонти­
рованного внутри станины, транспортера, транспортера загрузочного, механизма продопьной 
сварки, механизма поперечной сварки, бобинодер~атепя. •

2'<00 
ПоВ~рхносmь lfаРУС~Л/J 

s 

Рис. 2. Общий вид автомата заве рточного марки Л5-03Л: 

1 - механизм поперечной сварки и отрезки; 2 - механизм продольной сварки; 3 - транспор­
тер загрузочный; 4 - транспортер; 5 - стол готовой продукции; 6 - привод автомата; 7 - 4It 

бобинодержатель 

Мороженое, ул~женное носителями глазированной головки эксимогенератора в потки 


транспортера. передвигается до загрузочного транспортера. Толкатели загрузочного транс­


портера переносят порции мороженого с лотков по стопу и заводят И'х в сформованную из 


'упаковочного материала трубу. Ролики механизма продольной сварки, постоянно вращаясь, 


прОТЯГlЮают упаковочную бумагу с бобинодержатепя и формуют трубку. Пара свариваюшИ'х 


роликов производит сварку трубки. далее трубка с порциями мороженого по столу подается 


к мех,а"низму поперечной сварки и отрезки. Проходя между валами механизма, трубка пе­


режимается корпусами нагревателей между порциями "Эскимо" I при этом образуется попе­


речный шов, который разрезается посередине ножом, вмонтированным в корпус нагревате­

600 



пя. Сваренный и отрезанный пакет, попадая на отводяший транспортер, сбрасывается на стол 

готовой ПРОДУКЦИII:. Непрерывно ДВlI:гаюшиеся толкатеПIl: стопа захватывают пакеты и подают 

их на направляюшие стопа. 

Кинематическая схема автомата марки Л5-0ЗЛ представлена на рис. 3, электрическая 
принципиальная схема - на рис. 4. 

• 


Стал ZОf1Ю!оt/ ПрЬtiУIЩIЛ/ 

Z:50, m=2,5 

!1ехани.1Н ЛОПl'рt!'~'f10ii 
c8aplr/J u ompeJ"/J 

ТРОflспорmeр 

Z~fб,t=f5,875 

TjJClHmap/11t'j1 .J02j1У.JOЧ"6IU 

l=f5, t -15,875 

l-гз. t'12J 

Z=~2, t =1S,315 

l~2'rJ t'f5,875 

Peuy"IТIOp 24. - fOlJ-16 -53 ­2 -2 

L /г,'8, /=15875 

l='8, т '2.5 

~_~Il=3б,t=f5,875 
11 !( зсlflll'1(JгМеiXl-:.....m;.:.\:1р.;.~'___________________ 

iJmin=/ii6 . -
jJ I7ltlX=2N 

Рис. 3. Кинематическая схема
11. 4А1f2!1Аб N=З"Вт,П=fб,7сеК-'('15500/I'f(/Н) 

автомата заверточного марки Л5-ОЗJ1 

• 

Рис. 4. Электрическая ПРlIнципиальная схема 
автомата заверточного марки Л5-ОЗЛ 



Перечень основных элементов электрооборудования nриведен в таблице. 

Обозначение н а именование Количе­ Примечаиие 
ство 

11, 


32 

Т 

К1. КР1 

83 

84 

S7. 88 

Н1-Н3 
F2)F3 
Р1 
PV 
V9, V10 
V11, V12 
V1-V8 
R2, R6 
R3, R7 
R4, R8 

R1 
01, 02 
Т01-Т08 
R9, R10 
R11, R12 
R13 
R5 
Р4-Р6 

Двигатель 4А 112МА6, N = 3 кВт, 

n == 1000 обlмин, исn. М 100, 380 В 


Выключатель· ПКВ 25-2-12-П 


Трансформатор ОСМ-О,063-У3­
220/5-42 
Пускатель ПМЕ-112, 36 В, 50 Гц, 
ток теплового реле 6,3 А 
Кнопка КЕ021 У3, исn. 5 1 

Кнопка К-З-IП, протектор черный 1 

Тумблер ТВI-2 с протектором 2 

Пампа КМ48-50 3 

Предохранитель· ПК-455 А 2 

Предохранитель ПРIМ 2 А 1 

80льтметр II 42010, 250 В 1 

Тиристор КУ-202Л 2 

Диuистор КН-102Б 2 

Д-,юд Д245, 300 8, 10 А 8 

Резистор МnТ-2-200::10% 2 

Резистор МnТ -2-51+10% 2 

Резистор ТСП-I-1-470 kOm±lO%-А-ВС-3-20 2 


Резистор МnТ-1-120 кОм:!.10% 1 

Конденсатор МБМ 0,1 мкФ, 160 8 2 

Токосъемник 8 

Нагреватель поперечного шва 2 

Нагреватель продольного шва 2 

Резистор ПЭВ;"15, 3000 Ом 1 

Резистор МnТ-1-15 кОм::)О% 1 

Предохранитель Е27 с вставкой 20 А 3 


3 шт. В зип 
2 шт. В зип 

шт. В зип 

• 

Комплект поставки 

Автомат заверточный марки n5-0Зn. шт. • • • • • • . • • • • . • • • • • • • 1 

Запасные части и инструменты, компл . • • • • • • • . • • • • • •• • • • • • 1 

Эксплуатационная Документаuия, экз. • • • • • • • . • • • • . • • • • • • • • 1 


Организаuия 'разработчик - Черкасский машиностроительный завод им. Г.и .Петровского. 
НаЧDЛО серийного производства - 1983 г. • 
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