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НАЗНАЧЕНИЕ 


И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 


Автомат марки М6-0Р3-Е 


(рис. 1) предназначен для розлива 


молока и кефира, выработанного ре­


зервуарным способом, в полиэтиле­

новые пакеты и укладки их в поли­

мерные ящики. Устанавливается на 


предприятиях молочной промышлен­


НQСТИ. 

Рис. 1. Автомат марк:! М6-0Р3-Е 
для розлива молока 

в полиэтиленовые пакеты. 

8 Техническая характеристика 

Производительность, пакеТОВ/МИА:: 

теоретическая ••••••• •••••• ••••••••• 25 
те хниче ская • • • • • • • • • 22 

упаКОВЪJваемый продукт • • . • • . . . . . . . . . . . . . . .. Молоко коровье, пасте­
ризованное по 

ГОСТ 13277-75; 
кефир (выработанный 
резе рвуа рным способом) 
по 'ОСТ 4929-7 ) 
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Способ /lозирования . • • • • . . .. ОбъеМ1iЪIЙ 

Объем /lОЗЫ, л . • • • • • • . . . . 0,25;0,5; 1,0 
Точность /lозирования,%: 

/lЛЯ /lОЗЫ 0,25 л • • ••• . . . • • • • . . !,4 
/lЛЯ /lОЗЫ 0,5 л • • • • • • !,3 
аля дозы 1.,0 1. ••••••••••••••••••• •• :..2 

Упаковочный материал •••••••••••••••••••• 	 Пленка ПОl1иэтиnеновая, 
Т У 6-05-1524-76 

Парв.метры пленки, мм: 


толщина • • • • • • • • • • • • • • • • • • • ... О,ое:,О,ОI 


ширина ... • • • . • • • • • • • • • •• • .. 320!,2 

диаметр рупона ...•.••.•.•••••••..•• 320 

внутренний /lиаметр втулки рулона,. • • • • • • • 70:..5 


Размеры nакета (без nройукта), мм: 


/lЛЯ /lОЗЫ 0,25 л • • • • • • • • • • • • • • • • • • 110х150 


/lЛЯ /lОЗрl 0,'5 л • • • • • • • • • • • • • • • , 172х150 


/lЛЯ /lОЗЫ 1,0 л • • • • • • • •• ••• 255х150 


Тара /lЛЯ укла/lКИ nакетов • •• •• • • 	 Ящики из полвмерных 
материалов, 

ТУ 49-393-77 

Наружные размеры ящика, мм •••••••••••.•••• 420х400х252 


Количество nакетов в ящике, щт: 


/lЛЯ /lОЗЫ 0,25 л • . . . .. . .. . . . . . 80 

/lЛЯ /lОЗЫ 0,5 л .. . .. . . . . . . . 30 

/lЛЯ /lОЗЫ 1 ,О ;t . .. . . . . .. . . . . 15 


П РИВО/l автомата • Комбв:нирован:ный: 


пневыатическай, элект­

рический 


Потребляемая мощность, кВт • • • • • • • • • • • • 0,93 

Расхой ВОЗ/lуха, м3/ч ••••••• • ••• ~ ••.• 48 

Рабочее /lавление в пневмосистеме, МПа (кгс/см ) 0,62 (6,2) 

РасхоД охлаЖ/lающей воды, м3 /ч •••.• 0,2 

Температура охлаЖ/lающей воды, К(Ос) 288(15) 

Габаритные размеры, мм: 


/lлина: 

без трапа 2530 
с трапом . . . 3240 

щирина 2400 
высота 2580 

Масса, кг: 


без трапа 727 

с трапом 745 


Компрессорная установка: 


тип • • . • • • . • • • . . . . . . . . . . . . .. КУ-З, 


Т У 26-12-438-758 
ПРОИЗВО/lительность, м/мин ••••• 	 3. . . . . . . . . 	 • 

Конечное /lавление сжатия, МПа (кгс/см2 ) . . . . . . . . . 0,8(8) 

Мощность /lвигателя, кВт ••• '.•••••• . . . . . . . . . 22 

Габари,тные размеры, мм: 


/lлина •• . . . . . . . . . . . . . . . .. . 1430" 

щирина . . 	 1230 
высота •• 1120 


Масса, кг •• . . 12{)5 
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ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ 

Автомат марки М6-0РЗ_Е для розлива молока в полиэтиленовые пакеты (рис. 2) пред­
ставляет собой одно ручьевую 'установку и состоит из разливочного автомата и устройства 
для укладки пакетов в ящики. 

Автомат состоит из следующих составных. частей: станины С пневмоапrrаратурой, тру­

бы дозировочной, трубы формовочной, механизма поперечной сварки, лотка рулонодержателя, 

дозатора, щкафа электрооборудования, транспортера пакетов с бункером, транспортера я~и­

ков и ппйщаnки. 

Станина с пневмоаппаратурой является основанием всего автомата. Она состоит из 

литого основного корпуса, правой и левой боковин. В нижней части корпуса размещены: си­
стема подготовки воздуха с регулятором давления, ресивер, маслораспылитель, колонка 

распылительная. 

Рабочие органы разливочиого автомата приводятся в движение при помощи пневмоци­

линдров. Воздухораспределители пневмоцилиндров управляются импульсами от "Одного коман­

доаппара'га, Транспортер подачи и отвода ящиков имеет электромеханический привод. 

РаЗЛИIilОЧНЫЙ автомат служит для изготовления пакетов, наполнения их продуктом и за­

печатывания. Он включает в себя: рул?нодержатель для установки на него рулона п.-rенки, 

тормоза направляющих валиков для выравнивания и натяжения ленты пленки и дозатора; ру­

кавообразователь - механизм, с помощью которого осуществлнется сварка продольного шаг; 

порщневой дозатор для подачи устаНОВl1енной дозы молока из бункера в пакет~ механизм по­

перечной сварки, который протягивает рукав, образует поперечный t::J08 It отрезает r:aKeT. 

Электрическая аппаратура и командоаппарат, управляющий работой г.невмощНIИН.:lров, разме­

щены в щкафу электрооборудования. 

УстроАство укладки пакетов в ящики ВЫi10лняет следующие оrrераUИI1: отводит запоm!ен­

ные пакеты, укладывает их в ящики в заданном количестве, отводит наполненные Б:ДИКi!. 

Устройство состоит из транспортера пакетов с приводом, бункера, фотоэлемента счет­
ного устройства, транспортера ящиков с прИВОдОМ и шкафа электрооборудования. 

Рис. 2. Общий вид автомата марки М6-0Р3-Е для розлива MO:IOKa в пол;{эти;;",ноsые 

пакеты: 

1 - поршневой дозатор; 2 - бункер; 3 - лестниuа; 4 - рулоно~ержатель; 5 - от­
вод готовой продукции; 6 - рукавообразователь; 7 - механиз~! сварки n:родо;:ьно­

го щва; 8,10 - шкаф электрооборудования; 9 - механизм сварки поперечного 

шва; 11 - транспортер пакетов; 12 - фотоэлемент счетного устройства; IЗ ­
бункер; 14 транспортер ящиков 



Кинематическая схема автомата марки ,М6-0Р3-Е представлена на рис. 3. 
Автомат марки М6-0Р3-Е выполняет следующие технологические операции: разматыва­

ет пленку с рулонодержателя, наносит на пленку дату, проводит бактерицидную обработку 

пленки, формует из пленки рукав, сваривает продольный и поперечный швы, наполняет пакет 

молоком, отсасывает из пакета воздух, сваривает другой поперечный шов и одновременно 

отрезает пакет, отводит наполненные пакеты от автомата, укладывает пакеты в ящики в 

заданном количестве, отводит наполненные ящики. Разливочный автомат может работать 

при выключенном устройстве укладки пакетов в ящики. 

Технологическая схема автомата марки М6-0Р3-Е представлена на рис. 4, пневмати­
ческая схема - на рис. 5. 

НuкроnереlfЛючатеЛ/{,=О,б; z=чб 

т=О.б; z'J8тi \....'·"~I I 
PkO's'N=O,OI0Klm 
п=за,7 00/НUJI 

TpaH~nopтep 
Rщuко8 

Dpulou транспортера /'$!t--......u:::::;::::нq 

пакеmо6 


Рис. 3. Кинематическая схема автомата марки М6-0Р::\-Е 

10 

r~fl • 

Рис. 4, Технологическая схема автомата марки М6-0Р3-Е: 
1 - рулон пОлиэтиленовой пленки; 2 - направляющие вали­
КИ; 3 - дозатор; 4 - бактерицидная лампа; 5 _ поршневой 
дозатор; 6 -:. трубка отсасываемого воздуха; 7 - рукавообо. 
разователь; 8 - механизм продольной сварки; 9 - дозиро­
вочная труба; 10 - механизм поперечной сварки и отрезки; 
11 - заваренный и отрезанный пакет; 12 - фотоэлемент 
счетного устройства; 13 - бункер; 14 - ящик; 15 - транс­
портер отвода ящиков; 16 - устройство отвода ГОтовой продук-, 
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Ноnереуно. ОКЛf1жilell/R НроiJольнаq ДоmоtnDр 
с/арка nроiJОЛЬНI1ZI1 ш68 с6арка 

55 
3'1 

78 

l'асnреiJеленuе 
nокеmа6 

Нрu601 
тронспортера nакето6 

2" 
80 

1(}(15) 

Рис. 5. Пневматн'U'!.ская схема автомата марки М6-0Р3-Е 

Перечень основных элементов пнеВМООборудования приведен в табл. 1. 

Таблица 

Обозначение 
н а именование Количество 

на схеме 

8 
2 

3 

4 

5 
7 

-
1) 8 
') 

9{l ), 9(2) 

10(1 )-10(16) 

11 

13 (l )-13 (5) 

14 
15 

16 

17 

18 

19 

20 

Вентиль А-15-1 О, 
ГОСТ 9086-76, 11')63 Ду = 15 
Фильтр-влагоотделитель 26-16х40, 
ГОСТ 17437-72, В41-34М 
Пневмоклапан 16-1, 
ГОСТ 18648-73,5857-34 
Манометр МТП-2/1, 
ГОСТ 8625-77 
Ресивер М6-0Р3-Е 01.05.D00.СБ 1 
Клап.ан пробно-спускной 1-10-10, 1 
ГОСТ 8730-67, ду ;= 10 
Маслораспылитель 3/8" 
МН 4694-63, 644-23М 
Золотник 3/8"-4/'", Н4902-63, 2 
6864-13М>220 8, 50 Гц 
Пневмодроссель 08-1, 16 
ГОСТ 19485-74 
Пневмоцилиндр М6-0РЕ 

О 1.03.000СБ 
Золотник З/8"ЗМН4902-63, 5 
В64-23М, 220 В, 50 Гц 
Пневмоцилиндр М6-0РЕ 02.03.000СБ 
Механизм продольной сварки 

М6-0РЕ.ООД4.000 СБ 

Пневмоцилиндр М6-0Р3_Е 

01.09.00СБ 

Пневмоцилиндр М6-0РЕ 

03.07.000СБ 

Пневмоuилиндр М6-0РЕ 
04.Dl.D00СБ 

Пневмоuилиндр М6-0Р3-Е 
04.07.000СБ 

Клапан электропневматический 41525 50179-08, 
ТУ 2-053-069-74, 220 В, 50 Гц 
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Продолжение табл. 

Обозначение 
на схеме 

Наименование Количество 

21 Устройство вакуумное М6-0Р3-Е 01.04.000СБ 1 
22 Труба формовочная М6-0РЕ-ОО,03.000СБ 1 
23(1),23(2) Пневмоцилиндр М6-ОРЕ 06,10.000СБ 2 
24 Пневмоцилиндр М6-ОР3-Е 06,07.ОООСБ 1 
25 Клапан обдувочный М6-ОРЕ 00,06.000СБ 1 
30-83 Линии напора 54 
90-95 Линии выхлопа 6 

Электрическая принципиальная схема автомата марки MU-OP3-E приведена на рис. 6. 

Эпектрическая принципиапьная схема УСТРОЙСтва дпя укладки пакетов в ящики представ­
пена на рис, 7. 

ЗN~5IJГil,. 3808 


AtI/JIIClI N ПоiJМj()ченце" 


1
231'. 

А2 

I 
/(I$ 

АЗ 

М2rn
 
га 

Рис, 6. Электрическая принципиапьная схема 
аВТОМата марки мв-ОР3-Е •

!lЛРО/llfНUI /l{)11!//(VHIJII'f 

Рис. 7, Электрическая принципиапьная схема 
устройства дпя укпадки пакетов в ящики 

Перечень основных элементов электрооборудования автОмата марки М в-ОР3-Е дан 


8 табп. 2. 
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2 Таблиuа 

Обозначение 
Наименование 

Количе­
Примечание 

нв схеме ство 

01 Конденсатор М6Г 1-2А 

25o.-l!:Jо.%, ОЖО.462.049ТУ 
Конденсатор М6го.-2-1604 П, 
ожа 462.о.23ТУ· 


Е1 датчик М6-0РЕ 0.4.0.3.0.50. 1 

Е2 Аппарат 1УБИ-15/127-ВП.О40 1 

Е3 Нагреватель поперечный МtЗ-0РЕ .0.20..0.0.0. 1 

Е4 Нагреватель продольный M6-0РЕ.'о.D.о.4.о.о.о. 1 

;85.Е6 Блок управления тиристором 2 


MI-АРЖ35.о3'зDо. 


Е7 Счетчик СИ-206, 220. В, 50. Гц 


Ее Спираль М6-0РЕ 0.3.0.8.0.0.7 

Р1 Выключатель AE2o.l3-1о.уз, 


ту 16-522-064-75, 1О. А 


Р2-Р4 Предохранитель ППТ-ID, ТУ 16-521-037_75 3 

6 Блок nита,НИЯ М6-0Р3-Е 0.5.0.4,0.0.0. 1 

Н1 Эле кт розвонок ЗП-22D 1 

Н2-Н4 Лампа КМ 12-90., ГОСТ 6940.-74 3 

К1,К3-К9 Реле РПУ-D-961, 12 В, 50. Гц, 8 


Т У 16-523-295"":75 

К2 Реле РКН РС4.5о.О.212 СП 


141 Двигатель Рд-о.9ТУI-о.l-lо.о.о.8о.-73, 


02 

30.7 об/мин ' 

РА1 ,РА2 Миллиамперметр: М4.231.5о., ГОСТ 8711-60.... 2 


0. .••30.0. мА
cl) 
о R1 Резистор ПЭВ-5о.-15DD Ом:!:.1о.%, 


ГОСТ 6513-75 

R2,RЗ Резистор СП-I-I-А 2 кл !.. 10.%, 2 


ВС-3-2D, ГОСТ 5374-73 

Н4,Н5 Резистор МОН-l, ОЖО 467.038 ТУ 2 

81-86, М икровыключатель МПI1D7У, 8 

819-827 ТУ 16-526-329-78Е 


87 Кнопка управления КУD-З lоп.кате::ь "''''рн: ;', 

88 Кнопка управления КУD-3 

810,814,818 Тумблер ТВI-2, УСО.3D6-D49 ТУ 5 
820,822 
811 МИКРОВblключатель МП21D2. 220/5-24 

ТУ 16-526-322-78 
812,813. Микровыключатель МП12D3 У4, 2 

Т У 16-526-329....78 
Т1 Трансформатор М6-0Р3-Е 0.5.0.5.0.0.0. 

Т2 Трансформатор ОСМ-D,63УЗ, 


ГОСТ 16710-7tJ 
У1 Стартер 152D/ск-127, ГОСТ 8799-75 
У2 Лампа бактерицидная Д615ТПЗ.379.о65ТУ 

VЗ,V4 Симистор ТС-160-3-322У2 2 с CXn8.J7.Te :':leM 

У5 Диод КД 2o.8A,3362-D82ТУ 1 

У1 Золотник 3/8" -4МН49о.2-63, 1 


БВ64-13М, 220. В, 50. Гц 


V2,VЗ,V5 Золотник 3/88-3МН49D2-63, з 


В64-23М, 220. В, 50. Гц 


У4 Клапан электропневматиче ский 


4152550.179-0.8, ТУ 2-0.53-74, 220. В, 50. Гц 


http:CXn8.J7.Te
http:0.4.0.3.0.50


Перечень основных элементов электрооборудования УСтройства укладки пакето"в в ящи­
ки дан в табл. 3. 

Таблица 3 
Обозначение 

Наименование Количество 
на схеме 

С),С4 

Е9 
Е10 
Е11 
Р5 

Н5 
К10,К11,К12 

К1) 

К14 

К15 

М2 
89 

SZ3 

824,825,526 

Т) 

У5,У7,У8 
У6 

У7,У8 

Конденсатор К50-8-2-25-500, 2 
ожо 484.042 ТУ 
Фотореле М8-0Р3-Е 08.09.000 1 
Лампа А12-4, ГОСТ 2029-75 1 
Счетчик СН-208, 220 В, 50 Гц 1 
Предохранитель ППТ-10, 1 
ТУ 18-521-037-75 
Лампа КМ12-90, ГОСТ 8940-74 1 
Реле РПУ-0-911, 12 В, 3 
Т У 18-n23-295-75 
Реле РПУ-0-981, 220 В, 50 Гц, 
ТУ 18-523-295-15 
Реле счетно-импульсное Е-531.523.1 09.88, 
220 В, 50 Гц 
Пускатель магнитный ПМЕ 0110, 
ОСТ 18_535-001-72, 220 В, 50 Гц 
двигатель 4АА83А4У3, ГОСТ 19523-74 
Кнопка КЕ021У3, исп. 2, 
Т У 18-528-407-78 
Предохранитель ПЕО12, исп. 1, 1 8 
ТУ 18-528-007-71 
Микропереключатель МП1303У2, 3 
ТУ 18-528-329-78 
Трансформат~р ОСМ-:О1 У3­
220/5-12, ГОСТ 18710-78 
Диод- кд 208А,3.382 П82 ТУ 3 
Золотник 3/8"-4МН4902-83, 1 
8В84-13М, 220 В, 50 Гц 
Золотник 3/8"-3МН4902-83, 2 
В84-23М, 220 В, 50 Гц 

План расположения опор 8BToMaTCl марки М8-0Р3-Е приведен на рис. 8. 
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Рис. 8. План расположения 
опор автомата марки М8­

ОР3-Е 

-Комплект поставки 

AB'l'OMaT марки М8-0Р3-Е для розлива молока 
в полиэтиленовые пакеты, шт. • • • . • • • • • • • 1 
Компрессорная установка КУ-3, шт.•.. _. • • .. 1 
Запасные части, компл. • • . • • 1 
Эксплуатационная документаЦИ-!l, экз. • . . . . . . 1 
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