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МИНИСТЕРСТВО МАШИНОСТРОЕНИЯ для ЛЕГ1<ОЙ 

И ПИЩЕВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ И БЫТОВЫХ ПРИБОРОВ 
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КОНСТРУКТОРСКИЙ ИНСТИТУТ ПРОДОВОЛЬСТВЕННОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ 

(ВНИЭКИпродмаш) 

ilЕНТРАЛЬНЫЙ НАучно...ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ИНСТИТУТ 
ИНФОРМАUИИ И ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИХ ИССЛЕДОВАНИЙ 

(UНИИТЭИпегпишемаш) 

Изготовитепь ­
ОТРАСJlЕВОЙ КАТАJlОГ Поптавский 

60БОРУДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ машиностроитепьвый заВОД 
ДЛЯ МОЛОЧНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ" мясного оборудования 
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МАРКИ ПФ-М ОКП 51 3221 7020 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Пропариватель фпяг марки ПФ-М (рис. 1) предназначен дпя опапаскиваниs холодной =-0­
дой и пропаривания паром мопочных фпяг. Применяется на НИзовых молочных заВО.:1ах. 

Техническая характеристика 

до 90П роизводитепьность. фпяг/ч ••••• • •••• ._---­
Диаметр, мм: 

20трубопровода, подводяшего воду • • • • • • 
20

трубопровода, nодводяшего пар ••• . . .. . . . 6 
парового conna 

10 
водяного соппа • • . • • • 

Расход: 
3,5-4,5

воды на опаласкивание. л •.••••.•• 
0,1-0,2пара на опопаскивание и nропаривание, кг 

давпение, МПа (кгс/см2 ): 
0,03 (0,3)

оотрого пара •••••••.•••••• 
0,3 (3)

воды •• 
Подвод воды . . . . . . . . . '" 

Из водопpQво­. . . . . . 
да 

Габвритные размеры, 

дпи~а • • • • • • 
мм: 

• • • • • • • • • • • • 480 

ШИРРВ8~\ • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 

высота (без ручк и) ••••••••••• 
маСС8,КГ .. •• .,........ •• • .. • • • • • • .. 

380 
630 
17 

Рис. 1. ПропаРlUмтеm. qJnЯГ 
марки . ПФ-."1 

ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

Пропариватель фляг марки ПФ-М (рис. 2) состоит ИЗ трех основных часте!2: ча:::аи с 

деревянными накпадками; станины и блока управпения. 

Пропариватепь устанавпивается на бетонном или квменном фундаменте и крепитCSi <r.t'9­

тырьwя боптами. Ппан распопожения отверстий под фундаментны.е 'бопты показана ка 

рис. З. 
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Рис. 2. С'бщий вид пропаривателя фляг марки ПФ-М: •
1 _ чаща; 2 '- станина; 3 - распределитель; 4 - деревянная накладка, 5 - рычаг 
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I ' Рис. 3. План расположения 
, отверстиЙ под фундаментные 

болты пропаривателя фляг 
марки ПФ-М 

Молочные фляги предварительно обмывают в ванне. После этого устанавливают горлом 
вниз на деревянные накладки чащи и ПОВОр8чие8ЮТ по часовой стрелке ручку блока j'прав­

пения до положения 'Вода'. Лроизводится ололаскивание фляги холодной водой в ~ечение 
10 с. Затем ручка поворачивается против часовой стрелки до положения "Пар" и произво- • 
дится пропаривание фляги в течение ]0 с. ПО окончании процесса стерилизации фляги 

ручка должна находиться в нейтральном положении. 

Комплект поставки 

Пропариватель фляг марки ПФ-М, щт. 


Запасные части, компл: • • • • • 

Эксплуатационная документация, экз. 


Организация-разработчик - Полтавский машиностроительный завод мясного оборудо­
вания. 

Начало серийного производства - ]963 г. 


