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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Насос-дозатор марки НРДМ предназначен для подачи высокожирных сnивок и бакте'ри­

аnьной закваски при производстве сливочного масла. Применяется на маслодельных заводах. 

Техническая характеристика 

Производительность, л/ч •••••••.•••••••••• 500-1000 
Производительность дозируюшего устройства. n/ч • 5-50 
Тип насоса . . . . . . . . . . . . . Ротационный 
Тип дозирующего устройства • . • . • • • • • • • . . • • Пnунжерный 
Максимальное давление сливок на выходе из насоса, 

МПа (кгс/см2 ) ••••••••••••••• 0,5(5) 
Частота вращения ротора, с- 1 (об/мин): 

максимальная • • • • • • • • • • • • 4,33( 260)' 
минимальная . . . . . . . . . . . . . . • . . . . .. . .. . . .. ~ . . . 2,3(138) 

Передаточное отношение: 

вариатора . .. . • • • . . • • . • . . . . 1,89 
редуктора . . . . . • . . . • • . . . . •• 3,53 

Число ходов плунжера дозатора в минуту: 

максимапьное . . • . • • . . . • .. . . • . 260 
минимаnьное • • • • 138 

Электродвигатель: 

тип • . . . . . . . . 4А80А6У3 

мощность, кВт. . . • • . • • • . . • . . • • • • • • . . • . • . . .• 0.75 
частота вращения. c-1(об/ мин) • . • • • • . • '. • . . 15.3 (920) 

Регулирование числа оборотов быстроходного ваnа насоса' .••.• Бесступенчатое 
Габаритные размеры, мм: 

длина . . . . . . . 770 
ширина ••.••• 505 
высота •••••• 650 

Масса, к[" •.•.••• 100 
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ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ И ПРИНUИП РАБОТЫ 

Насос-дозатор марки НРДМ (см.рисунок) состоит из кинематически связанных между 


собой ротационного насоса дпя высокожирных спивок и дозирующего устройства ппунжерного 


типа дпя закваски. 

Ротационный насос представпяет собой одноступенчатый редуктор и собственно насос, 

состоящий из двух роторов и корпуса. Привод осуществпяется от эпектродвигатепя через 
конусный фрикционный вариатор, спужащий дпя регупировки частоты вращения быстроходно­

го вапа редуктора. 

При вращении регупировочного винта по часовой стрепке происходит уменьшение чиспа 

оборотов быстроходного вапа, таким образом уменьшается производитепьность ротационного 
насоса и дозирующего устройства. При вращении винта против часовой стрепки чиспо обо­
ротов вапа и производитепьность насоса и дозирующего устройства увепичиваются. При ЭТОМ 

процент внесенной закваски к высокожирным спивкам сохраняется постоянным. 

Дозирующее устройство устанавпивается на крышке корпуса редуктора и представпяет 


собой ппунжерный насос, состоящий из рабояего ципиндра с всасывающим и нагнетатепьныt-1 


патрубками, ппунжера и резиновых кпапанов. Кпапаны монтируются в резьбовые муфтовые 


соединения всасывающего и нагнетатепьного патрубков. 


Привод ппунжера от эпектродвигатепя через конусный фрикционный вариатор и редук­

тор. Возвратно-поступатепьное движение ппунжеру сообщает купачок, сидящий на верхнем 

вапу редуктора. Переменный профипь купачка дает возможность изменить вепичину хода 
ппунжера, а спедоватепьно, и производительность дозирующего устройства при его переме­

щении в горизонтальной ппоскости. Для этой цели на крышке корпуса редуктора предусмот­

рены направпяющие и регупировочный ВИНТ,, при вращении которого по часовой стрепке до­

зирующее устройство перемещается вперед (к рабочей части ротационного насоса). 

Ропик дозирующего устройства находит на кулачок. тем самым увеличивая ход плун­


жера, т.е. производитепьность. При вращении винта против часовой стрелки в конечное по­


пожениэ происходит уменьшение производительности дозирующего ус~ройства до нуля. 


Чтобы избежать попадания высокожирных спивок в нагнетательный трубопровод дози­

рующего устройства в период вывода маспообразоватепя на рабочий режим. в трубопроводе 

устанавпивается обратный клапан. Насос-дозатор явпяется Сl'ационарным и устанавливается 

трехопорным основанием на поп. 

При выработке кислоспивочного маспа бактериапьная закваска в спивки подводится из 
бачка-дозатора непосредственно в переходной патрубок между первым и вторым ЦШIИндрами 

маспообразоватепя, причем бачок-дозатор устанавливается выше уровня всасывающего кла­

пана на 150 мм и крепится на вертикапьном штуцере дозатора. _ 

Изменение производитепьности насоса по высокожирным спивкам и процента вносимой 

закваски осуществляется соответствующими регулировочными винтами при вкпюченном эпек­

~ родвигатепе во время работы нщ:оса. 

В период пуска и выхода маспообразоватепя на рабочий режим нестандартное маспо 
вначапе направпяют в ванну нормапизации, дозирующее устройство в ЭТОТ период устанав­

пивается в нупевqе попожение. 

При достижении требуемой температуры маспа на выходе из маспообразоватепя дози­
рующее устройство устанавпивается регупировочным винтом в попожение, соответствующее 

требуемому проценту вносимой закваски. Закваска перед внесением в высокожирные спивки 
дпя прицания ей однородной структуры тщатепьно перемешивается. 

При выработке спадкосливочного маспа без закваски дозирующее устройство ставится 
в нупевое попожение. 
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Общий вид насоса-дозатора марки НРДМ: 
1 - электродвигатель; 2 - вариатор; 3 - регулировочный винт вариатора; 4 - нагнетательный патрубок с обратным 
клапаном; 5 - дозирующее устройство; 6 - плунжер; 7 - ролик; 8 - кулачок; 9 - крышка редуктора; 10 - направляю­

шие с регулировочным винтом; 11 - насос; 12 - ротор; 13 - редуктор; 14 - основание-I-J 
v! 



Комплект поставки 

Насос-дозатор марки НРДМ, шт••••.•••••. . . . . . . . . . . .. . . . ( 
1 

1 


3апасны'е части, компл. • •• • ••• • • • • • • • t 

Эксrшуатационная документация, экз•••• . . . . . . . . . . . . . . 
Организация-разработчик - НПО "Углич" Минмясомолпрома СССР. 
Начало серийного производства - 1970 г. 
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